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Before reading, unfold the pages containing the illustrations and familiarise yourself with
all functions of the device.

G

Olvasés elétt hajtsa ki az dbrét tartalmazé oldalt, és ezutdn ismerje meg a készilék
mindegyik funkcidjdt.

GD

Pred branjem odprite stran s slikami in se nato seznanite z vsemi funkcijami naprave.

G

Nez zaénete &ist tento ndvod k obsluze, rozloZte strénku s obrézky a seznamte se se viemi
funkcemi zafizen.

GO

Prv nez zaénete &itaf tento névod, rozlozte si stranu s obrézkami a potom sa obozndmte
so vietkymi funkciami zariadenia.

@
Klappen Sie vor dem Lesen die beiden Seiten mit den Abbildungen aus und machen Sie
sich anschlieBend mit allen Funktionen des Gerétes vertraut.
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Legend of the pictograms used

Caution!
Read operating instructions!

A WARNING!

Mains input;
Number of phases and

Alternating current symbol
and nominal value of the
frequency.

Serious fo fatal injuries
possible!

Caution!
Danger of electric shock!

Do not dispose of electrical
devices in the household
wastel

Important note!

Do not use the device
outdoors and never use it
in rain!

Dispose of the packaging
and product in an environ-
mentally-friendly manner!

Electrical shock from the
welding electrode may be
fatall

Self-shielded flux-core
arc welding.

Inhaling welding fumes may
endanger your health.

Protection type.

Welding sparks may cause
explosion or fire.

Suitable for welding under
increased electrical hazard.

Arc welding may damage
the eyes and injure the skin.

Single-phase transformer.

Electromagnetic fields can
disrupt the function of
cardiac pacemakers.

Insulation class.

Attention, possible dangers!

Standardized operating
voltage.

Duty cycle.

Greatest rated value
of the mains current.

Rated value of the
welding current.

Effective value of the grea-
test mains current.

Wire feed drive.

Earth terminal.

Made of recycling material.
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FLUX CORED WIRE WELDER
PFDS 120 A2

® Introduction

Congratulations!
m You have purchased one of
our high-quality devices.

Familiarize yourself with the product before
using it for the first time. Please read the
following operating instructions and safety
instructions carefully. Only trained persons
may set up this tool.

KEEP OUT OF THE REACH OF CHIL-
DREN!

o Intended use

The device is suitable for self-shielded
flux-core welding using an appropriate wire.
No additional gas is required. The protective
gas is contained in powder form in the wire
itself. Thus, it is fed directly into the arc. This
means the device is not susceptible to wind
and can be used outside. Only suitable wire
electrodes may be used for the device. Inten-
ded use also involves compliance with the
safety instructions and assembly instructions
and the operating notes in the operating
instructions.
The applicable accident prevention provi-
sions must be strictly observed. The device
must not be used:
— in rooms with insufficient ventilation,
- in explosive atmospheres,
— for the purpose of thawing pipes,
— in the vicinity of people with cardiac
pacemakers and
— in the vicinity of easily inflammable mate-
rials. Use the product only as described and
only for the specific applications as stated.
Keep these instructions in a safe place. En-
sure you hand over all documentation when
passing the product on to anyone else. Any
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use that differs to the intended use as stated
above is prohibited and potentially dange-
rous. Damage caused by disregarding these
instructions or by misuse is not covered by
the warranty or any liability on the part of
the manufacturer.

Residual risk

Even if you operate the device as intended,

there will be residual risks. The following ris-

ks can occur in the context of the design and
construction of this flux-core welding device:

— eye injuries caused by glare

— touching hot parts of the device or the
workpiece (burn injuries),

— in the case of insufficient protection, risk of
accidents and burns due to flying sparks
or slag,

— harmful emissions of smoke and gases cau-
sed by lack of air or insufficient extraction
in closed rooms.

Reduce the residual risk by carefully using

the device as intended and observing all

instruction.

® Delivery contents

1 flux cored wire welder PFDS 120 A2

1 torch nozzle (pre-assembled)

4 welding nozzles (1x 0.9 mm pre-assem-
bled;
1x 0.8 mm; 1x 0.6 mm; 1x 1.0 mm)

1 chipping hammer with wire brush

1 flux-core wire @ 0.9 mm / 450 g

1 welding mask

1 carrying strap

1 set of operating instructions

® Parts description

B Cover wire feed unit

Carrying strap

Mains plug

Earth cable with earth terminal
B Main switch ON/OFF

(incl. power indicator lamp)
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[8] Overload protection control lamp
Rotary switch for welding current setting
Setting wheel for wire feed
Torch nozzle

19 Torch
Torch button
Hose package with direct connection

[E| Welding nozzle (0.6 mm)

Welding nozzle (0.8 mm)

5] Welding nozzle (0.9 mm)
Welding nozzle (1.0 mm)
Flux-core wire spool (wire reel)
@ 0.9 mm /450 ¢

(g Chipping hammer with wire brush
Feed roll

B9 shield body
Dark welding lens

22 Handle
Welding mask after assembly
Mounting clip
Protective glass catch
Storage compartment for welding nozzles
Setting screw
Thrust roller unit

29 Roller holder

B0 Feed roll holder
Wire outlet

B2 Hose package holder
Torch neck

® Technical specifications

Power supply: 230V~ / 50 Hz
(alernating current)
Welding current 1, 25-120 A

Duty cycle X: 10% at 120 A
Welding current,
60% at 49 A
Welding current

Open circuit voltage U: 31V

Greatest rated value

of the mains current: | 17.5A

Effective value of the greatest

rated current: LS 92A
Welding wire reel max.: approx. 1000 g
Welding wire
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diameter max.: 1.0 mm
Fuse: 16 A
Weight: 13.5 kg

Technical and visual changes may be made
in further development without notifying

the customer. All dimensions, notices and
specifications in the operating instructions
are therefore subject to change. Thus, legal
claims made as a result of the operating
instructions cannot be claimed.

® Safety notes

Please read the usage
instructions with care and
observe the notes des-
cribed. Familiarize yourself with
the device, its proper use and
the safety notes based on these
operating instructions. The rating
plate contains all technical data
of this welding device; please
learn about the technical features
of this device.
® This device can be used by
children 16 years and older
and also by persons with re-
duced physical, sensory or
mental capacities or a lack
of experience and knowled-
ge if they are supervised or
they have been instructed with
regard to the safe use of the
device and they understand
the dangers it presents. Do not
allow children to play with the
product. Cleaning and user
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maintenance must not be per-
formed by children without su-
pervision.

® Have repairs and/or mainte-
nance work only conducted by
qualified electricians.

® Only use the welding co-
bles (PFDS 120 A2 HOTN2-
D1x10 mm?) included in the
scope of delivery.

® The device should not be pla-
ced directly against the wall
in operation; it should not be
covered or caught between
other devices, so that there will
always be enough air flowing
in through the ventilation slits.
Ensure that the device has
been properly connected to
the mains voltage. Avoid any
tension on the mains line. Pull
the mains plug from the socket
before setting up the device in
a different location.

m Always switch the device off
by the ON/OFF switch when
it is not in operation. Put down
the electrode holder on an in-
sulated support and only take
the electrode from the holder
after 15 minutes time to cool
off.

® Take note of the condition of
the welding cables, the elec-
trode holder and the ground
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terminals. Wear of the insula-
tion and the current-conducting
parts may cause danger and
reduce the welding quality.
Light-arc welding produces
sparks, melted metal parts and
smoke. Therefore, note: All
flammable substances and/

or materials must be removed
from the workplace and its di-
rect vicinity.

Ensure that the workplace is
ventilated.

Do not weld on containers,
vessels or tubes that contain

or have contained flammable
liquids or gases.

LA} WARNING! JRRVEIERLY

direct contact with the welding
current circuit. The idle volt-
age between the electrode
pliers and the ground terminal
may be dangerous; there is the
danger of electric shock.

Do not store the device in a
moist or wet environment or in
rain. The protection provisions
IP21S apply to this.

Protect your eyes with the in-
tended safety glasses (DIN
degree 9-10), which are to be
attached to the enclosed wel-
ding screen. Use gloves and
dry safety clothing that is free
of oil and grease to protect
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your skin from ultraviolet radia-
tion from the light arc.

PN XIS Do ot use

the welding current source to
unfreeze pipes.

Note:

® The light arc radiation may
damage the eyes and burn the
skin.

® Light arc welding produces
sparks and drips of melted me-
tal; the welded workpiece will
start to glow and remain hot
for a relatively long time. The-
refore, do not touch the wor-
kpiece with your uncovered
hands.

® Light-arc welding releases va-
pors that are hazardous to
health. Make sure that you do
not inhale these if possible.

m Protect yourself from the harm-
ful effects of the light arc and
keep any persons not involved
in the work at a distance of at
least 2 m from the light arc.

A ATTENTION!

® During operation of the wel-
ding unit, the voltage supply
to other consumers may be
impaired, depending on the
mains conditions at the con-
nection point. In doubt, contact
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your power supply company.

® There may be function pro-
blems with other devices du-
ring operation of the welding
unit, e.g. hearing aids, car-
diac pacemakers, etc.

® Danger sources from
lightarc welding

There are a number of danger
sources from light-arc welding.
Therefore, it is particularly im-
portant that the welder observe
the following rules in order not to
endanger himself and others and
to avoid damage to persons and
the device.

® Have work on the mains-volta-
ge side, e.g. on cables, plugs,
efc. only performed by an
electrician according to the na-
tional and local provisions.

® Disconnect the welding unit
from the mains voltage at once
in case of accidents.

® |f there are any electrical con-
tact voltages, switch off the de-
vice at once and have it chec-
ked by an electrician.

= Always observe good electri-
cal contacts on the welding
current side.

® Always wear insulating glo-
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ves on both hands when wel-
ding. They protect from electric
shock (idle voltage of the wel-
ding current circuit), harmful
radiation (heat and UV radic-
tion) and from glowing metal
and splashes.

® Wear firm, insulating shoes.
The shoes should be insulating
even when wet. Low-cut shoes
are not suitable, since falling,
glowing metal drops may cau-
se burns.

® Wear suitable protective clo-
thing; do not wear any synthe-
tic clothes.

® Never look into the light arc
with unprotected eyes; only
use a welders' welding screen
with the required protective
glass according to DIN. The li-
ght arc emits light and heat ro-
diation that will cause blinding
or burns, as well as UV-radia-
tion. This invisible ultraviolet
radiation will cause conjunc-
tivitis, which is very painful
but will only become apparent
after a few hours, if sufficient
protection is used.
UV radiation also causes burns
similar to sunburn on unprotec-
ted parts of the body.

® Persons and helpers near the
light arc must be informed of
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the dangers as well and pro-
tected as necessary. If neces-
sary, set up protective walls.

® When welding, in particular in
small rooms, ensure sufficient
fresh air supply, since smoke
and harmful gases will deve-
lop.

® No welding is permitted on
containers that are or have
been used to store gases,
fuels, mineral oils and similar
- even if they have been emp-
tied a long time ago -, since re-
sidues may cause explosion.

® Special provisions apply in
fire-hazardous and potentially
explosive rooms.

B Welds subject to high stress
and required to meet cer-
tain safety requirements must
only be produced by specia-
lly trained and tested welders.
Examples of these are pressure
tanks, running rails, trailer cou-
plings, efc.

A ATTENTION!

® Always connect the ground
terminal as close as possible
to the welding point so that the
welding current can take the
shortest possible path from the
electrode to the ground termi-
nal. Never connect the ground
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terminal to the housing of the
welding unitl Never connect
the ground terminal to any ear-
thed parts that are far away
from the workpiece, such as a
water pipe in a different cor-
ner of the room. This may cau-
se damage fo the protective
ground system of the room in
which you are welding.

® Do not use the welding unit in
rain.

® Only put down the welding
unit in a level location.

® The output is calculated for
an ambiance temperature of
20 °C. The welding time may
be reduced at higher tempera-
tures.

Danger from

electrical shock:
Electrical shock from a welding
electrode may be fatal. Never
weld in rain or snow. Wear dry
insulating gloves. Never touch
the electrode with your unprotec-
ted hand. Never wear any wet or
damaged gloves. Protect yourself
from electric shock by insulation
against the workpiece. Do not
open the device's housing.

mi21 GB

Danger from welding
smoke:

Inhaling welding smoke may en-
danger health. Do not hold your
head into the smoke. Use facili-
ties in open areas. Use the vent
to discharge the smoke.

Danger from welding sparks:
Welding sparks may cause ex-
plosion or fire. Keep flammable
substances away when welding.
Do not weld next to flammable
substances. Welding sparks may
cause fires. Keep a fire extingui-
sher at hand and an observer
who can use it at once nearby.
Do not weld on drums or any
closed containers.

Dangers from arc welding:
Arc welding may damage the
eyes and injure the skin. Wear
hat and goggles. Wear hearing
protection and a high shirt collar.
Wear welding protection helmet
and use the proper filter size.
Wear complete body protection.

Danger from electromagne-
tic fields:

Welding current produces electro-
magnetic fields. Never use toge-
ther with medical implants. Never
wind the welding lines around your
body. Combine welding lines.
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® Welding-screen-specific
safety notes

Use a bright light source (e.g.
lighter) to convince yourself of
the proper function of the wel-
ding screen every time before
starting welding.

Welding splashes may dama-
ge the protective screen. Ex-
change damaged or scratched
protective screens at once.
Replace damaged or badly
contaminated or splashed com-
ponents without delay.

The device must only be ope-
rated by persons who are at
least 16 years old.

Familiarize yourself with the
safety provisions for welding.
For this, also observe the safe-
ty notes of your welding unit.
Always put on the welding
screen when welding. Non-
use may cause severe injury to
your retina.

Always wear protective clo-
thing when welding.

Never use the welding screen
without the protective glass,
since the visual unit may
otherwise be damaged. The-
re is a risk of damage to the
eyes!

® Exchange the protective glass
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in time for a good view and
non-fatiguing work.

® Environments with in-
creased electrical risks

When using welding devices in
environments with increased elec-
trical risks, observe the following
safety notes.

Environments with increased elec-
trical risks include:

® Workplaces with confined
spaces, so that the welder is
working in a confined posture
(e.g. kneeling, sitting, lying)
and touches electrically con-
ductive parts;

® In workplaces that are who-
lly or partially surrounded by
electrically conductive ma-
terials, and where there is a
high risk from avoidable or ac-
cidental contact by the welder;

® In wet, moist or
hot workplaces, where humi-
dity or sweat will considerably
reduce the resistance of human
skin and the insulating pro-
perties of the protective equip-
ment.
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Metal ladders or scaffolding may
also create an environment with
an increased electrical risk.
When working such an environ-
ment, insulating supports and
interim layers must be used, as
well as long gloves and heat co-
verings made of leather or other
insulating materials, in order to
insulate your body against the
ground. The welding current
source must be located outside of
the work area or the electrically
conductive areas, and outside of
the welder's reach.

Additional protection from elec-
trical shock from the mains cu-
rrent in case of a fault may be
provided by the use of a residual
current circuit breaker operated
with a discharge current not ex-
ceeding 30 mA and supplying all
mains-operated devices nearby.
The residual current circuit
breaker must be suitable for any
current type.

Means for quick electrical dis-
connection of the welding current
source or the welding circuit (e.g.
emergency off device) must be
easily accessible.

When using welding units subject
to electrically hazardous condi-
tions, the output voltages of the
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welding device in no-load ope-
ration must not be higher than

48 Volts (effective value). This
welding unit may be used in such
cases based on its output voltage.

® Welding in confined spa-
ces

Welding in confined

spaces may lead to a danger
from toxic gases (danger of suffo-
cation).

Welding is only permitted in
narrow spaces when instructed
persons are in the direct vicini-
ty so that they can take steps if
necessary.

Before starting welding, an ex-
pert must conduct an assessment
to determine the steps necessary
to ensure safe work, and which
precautions should be taken whi-
le actually welding.

® Adding up of open-circuit
voltages

If more than one welding current
source is in operation at the same
time, their open-circuit voltages
may add up and case an increa-
sed electrical risk. Welding cu-
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rrent sources must be connected
to minimize this risk. The indivi-
dual welding current sources with
their separate controls and con-
nections must be clearly marked
to show what belongs to which
welding circuit.

® Use of shoulder slings

Welding is not permitted while
the welding current source or
wire feed unit are carried, e.g.
with a shoulder sling.

This is to prevent:

® The risk of losing one's balan-
ce when connected lines or ho-
ses are pulled

W The increased risk of electrical
shock since the welder tou-
ches the ground when using a
welding current source of co-
tegory | with a housing that is
earthed through its protective
earth.

® Protective clothing

® The welder's entire body must
be protected from radiation
and burns with the correspon-
ding clothing and facial protec-
tion during work. The following
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steps should be oserved:

— Put on protective clothing
before welding.

- Wear gloves.

— Open windows fo ensure air
supply.

— Wear protective goggles.

Wear long gloves of a suita-

ble material (leather) on both

hands. They must be in an im-

peccable condition.

Wear suitable aprons to pro-

tect your clothes from sparks

and burns. If the type of work,

such as overhead welding,

requires, safety garments and,

if necessary, head protection

must be worn.

Protection from radiation
and burns

Put up a sign "Caution! Do not
look into the flames!" at the
workplace to draw attention

to the danger to the eyes. The
workplaces must be shielded
so that any persons nearby are
protected as far as possible.
Unauthorized persons must be
kept away from the welding
work.

The walls in direct proximi-

ty of stationary workplaces
should not be of a light color
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or glossy. Windows must be
secured against letting through
or reflecting radiation at least
up fo head height, e.g. by a
suitable coating.

® EMC device classification

As per the standard IEC 60974-
10, this welding device is a
welding unit with class A electro-
magnetic compatibility. Thus, it
complies with the corresponding
requirements for industrial and
domestic use. In residential areas,
it can be connected to the public
low-voltage supply systems.
Even if the flux cored wire wel-
der complies with the emission
limit values of the standard, arc
welding devices can still result in
electromagnetic interferences in
sensitive systems and devices.
The user will be held responsible
for any interference caused by
the electric arc during welding
and must also take appropriate
safety measures. In doing so, the
user must observe the following:
— network, control, signal and
telecommunication lines
— computers and other micropro-
cessor-controlled devices
— TVs, radios and other playback
devices
— electronic and electrical safety
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equipment

— people with cardiac pace-
makers or hearing aids

— measurement and calibration
devices

— interference immunity of other
equipment nearby

— the time at which the welding
work is carried out.

The following is recommended

to reduced possible interference

radiation:

— equip the mains connection
with a
mains filter

— regularly maintain the flux
cored
wire welder and keep it in a
good condition

— welding cables should be
completely uncoiled and run as
close to parallel with the floor
as possible

— devices and systems that are
compromised by the interferen-
ce radiation must be removed
from the welding area or shiel-

ded.

® Before use

u Take all parts from the packaging and
check whether the flux cored wire welder
or parts show any damage. If this is the
case, do not use the flux-core wire wel-
ding device. Contact the manufacturer
via the indicated service address.
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B Remove all protective films and other
transport packaging.

B Check that the delivery is complete.

B The welding nozzles can be stowed
away in the storage compartment for
welding nozzles ﬁ

® Assembly

® Assembling the welding
mask

B Place the dark welding glass Bl into the
mask with the writing on the top 29 (see
Fig. C). The writing on the dark welding
glass 21l must now be visible from the
front of the welding mask.

B Push the handle 22 from the inside into
the corresponding notch of the mask, un-
il it snaps into place (see Fig. D).

® Inserting the flux-cored
wire

PN IZXNI Always unplug the mains
plug from the mains socket prior to each
mainfenance task or preparatory work in
order to prevent the risk of an electric shock,
injury or damage.

Note: Different welding wires will be nee-
ded depending on the application. Welding
wires with a diameter of 0.6 — 1.0 mm can
be used with this device.

Feed roll, welding nozzle and wire cross
section must be compatible with one another.
The device is suitable for wire reels weighing
up to maximum 1000 g.

B Unlock and open the cover of the wire
feed unit L by raising the threaded rod
along the elongated hole.

B Unlock the roller unit by turning the roller
mount 22 anti-clockwise (see Fig. F).

m  Pull the roller mount B3 off the shaft (see
Fig. F).
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Note: Make sure that the end of the wire
does not come loose and cause the roll to
roll out on its own. The end of the wire may
not be released until during assembly.

m  Completely unpack the flux-cored wire
welding reel i, so that it can unrolled
without difficulty. Do not release the wire
end yet (see Fig. G).

B Place the wire reel on the shaft.

Make sure that the roll unwinds on the
side of the Bl wire feed guide (see Fig.

® Place the roll mount B8 back on and lock
it by pressing and turning it clockwise
(see Fig. G).

® Undo the adjustment screw B and swing
it upwards (see Fig. H).

® Turn the thrust roller unit B8 to the side

(see Fig. |).

Loosen the feed roll holder B0 by turning

it anti-clockwise and pull it upwards and

off

(see Fig. J).

B On the top of the feed roll -, check
whether the appropriate wire thickness
is indicated. If necessary, the feed roll
has to be turned over or replaced. The
supplied welding wire (& 0.9 mm) must
be used in the feed roll I8 with the spe-
cified wire thickness of @ 0.9 mm. The
wire must be positioned in the upper
groove!

= Put on the feed roll holder B8 again and
screw clockwise direction.

® Remove the torch nozzle [2 by pulling it
and turning it clockwise (see Fig. K).

B Unscrew the welding nozzle .q(see Fig.
K).

®  Guide the hose package 12 away from
the welding device as straight as possi-
ble (place it on the floor).

B Take the wire end out of the edge of the
spool (see Fig L).

B Trim the wire end with wire scissors or a
diagonal cutter in order to remove the da-
maged, bent ends of the wire (see Fig. ).
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Note: The wire must be kept under ten-
sion the entire time in order to avoid re-
leasing and rolling out!

Therefore, it is recommended to carry out
the work with an additional person.

B Push the fluxcored wire through the wire
feed guide B (see Fig.. M)

B Guide the wire along the feed roll I
and push it into the hose package holder
B2 (see Fig. N).

= Swivel the thrust roller unit 28 towards
the feed roll 8] (see Fig. O).

B Mount the adjustment screw 2 (see Fig.
o).

B Set the counter pressure with the adjust-
ment screw. The welding wire must be
firmly positioned between the thrust roller
and feed roll [l in the upper guide wi-
thout being crushed (see Fig. O).

B Switch on the welding device on the
main 2] switch.

 Press the torch button [,

B Now the wire feed system pushes the
welding wire through the cable assembly
12 and the torch 10,

B Assoon as 1 — 2 cm of the wire protru-
des from the torch neck ., release the
torch button [ again (see Fig. P).

B Switch off the welding device on the
main switch.

B Screw the welding nozzle 8 back on.
Make sure that the welding nozzle
matches the diameter of the welding
wire used (see Fig. Q). When using the
delivered welding wire (& 0.9 mm), the
welding nozzle I8 with the labeling 0.9
mm must be used.

B Push the torch nozzle [8] back on to the
torch neck with a turn to the right B8 (see
Fig. R).

PN IZXI Always unplug the mains
plug from the power socket prior to each
maintenance task or preparatory work in
order to prevent the risk of an electric shock,
injury or damage.
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® Commissioning

® Switching the device on and
off

B Switch on the welding device on and off
the main switch [21. If you do not intend
to use the welding device for an exten-
ded period, remove the plug from the
power socket. This is the only way to
completely de-energize the device.

® Setting the welding current

The rotary switch for the welding current
setting [Z] on the front of the welding device
can be used to set the desired welding
currents.

The corresponding settings can be found in
the following table.

Voltage (V) | Wire feed vy
A 2-4 25-75
B 3.5 55_85
c 3-6 | 60-100
D 4-8 | 65-105
: 5-9 75-110
F 5-10 | 80-115
G 5-10 | 85-120

The necessary welding current depends on
the welding wire diameter used, the material
thickness and the desired penetration depth.

® Setting the wire feed
In order to generate a constant arc, the set-
ting wheel for the wire feed 81 can be used

to fine-tune the wire feed. It is recommended
to use a setting in the middle range to start
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with, and then reduce or increase the speed
as required.

The necessary welding current depends on
the welding wire diameter used, the material
thickness and the desired penetration depth.
Similarly, the gaps to be bridged between
the workpieces to be welded must be obser-
ved.

Overload protection

The welding device is protected against over-
heating by means of an automatic protection
device (thermostat with automatic restart).
The protective device interrupts the overload
of the current circuit and the yellow overload
protection control lamp L&l illuminates.

m  Allow the device to cool down (approx.
15 minutes) after activation of the protec-
tion device. As soon as the yellow over-
load protection control lamp L& goes out,
the device is ready for operation again.

Welding mask

N XNl HEALTH HAZARD!

If you do not use the welding mask, harmful
UV radiation and heat emitted by the electric
arc could damage your eyes.

Always use the welding mask for welding
work.

® Welding

[A] WARNING!!

RISK OF BURNS!

Welded workpieces are very hot and can
cause burns.

Always use pliers to remove welded, hot
workpieces.

Please proceed as follows once

you have electrically connected the

welding device:

B Connect the earth cable to the workpiece
that is to be welded using the earth termi-
nal B Ensure that there is good electrical
contact.

B The area to be welded on the workpiece
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must be free of rust and paint.

Choose the desired welding current and
wire feed depending on the welding wire
diameter, material thickness and desired
penetration depth.

Switch the device on.

Hold the welding mask 8 in front of your
face and guide the torch nozzle (21 to the
position on the workpiece that is to be
welded.

Press the torch button I, in order to ge-
nerate an arc. Once the electric arc is bur-
ning, the device feeds wire into the weld
pool.

If the welding lens is big enough, the
torch 18 is slowly guided along the desi-
red edge. The distance between the torch
nozzle and workpiece should be as small
as possible (it must not be greater than 10
mm).

If necessary, oscillate a litfle to increase
the size of the weld pool. For inexperien-
ced welders, it is often difficult initially to
create a decent electric arc. To do so, the
welding current and wire feed rate must be
set correctly.

You can work out the ideal settings for the
welding current and the wire feed rate by
carrying out frial welds on a fest piece. A
properly set electric arc has a mild, uniform
buzzing sound.

The penetration depth (corresponds fo the
depth of the weld in the material) should
be as deep as possible without allowing
the welding pool to fall through the wor-
kpiece.

Reduce the wire feed rate in case of a
rough or hard rattle or switch o a higher
power level (increase welding current).

If the wire feed rate is too high and/or the
welding current too low, the welding wire
will not melt properly. Consequently, the
welding wire repeatedly dips in the wel-
ding pool as far as the workpiece.

A quiet, muffled sound with a flickering
electric arc indicates the wire feed is too
low.

GB 19 W



B Increase the wire feed rate or switch to
a lower welding current. If the welding
current is foo high, the wire will melt
before it even reaches the weld pool.
This results in droplet formation on the
welding wire as well as splash and an
irregular electric arc.

B The slag must only be removed from the
weld after cooling off. To continue wel-
ding on an inferrupted weld:

B First remove the slag at the starting point.

B The electric arc is ignited in the weld
groove, guided to the continuation point,
melted properly and finally the weld is
continued.

/\ CAUTION! Note that the torch always
must be put down on an insulating
support after welding.

m  Always switch off the welding device af-
ter completing welding work and during
breaks and pull the plug from the mains
socket.

® Creating a weld

Forehand welding

Push the torch forwards.

Result: The penetration depth is lower,
broader weld width, flatter weld bead (visi-
ble surface of the weld) and greater fusion
error tolerance (defect in material fusion).

Backhand

welding

The torch is dragged from the weld. Result:
Greater penetration depth, narrower weld
width, higher weld bead and lower fusion
error tolerance.

Welded joints

There are two-basic types of joints in wel-
ding: Butt welds (outer edge) and fillet welds
(inner edge and overlapping).

Butt welds

With butt welds of up to 2 mm, the weld
edges are completely brought together.

W21 GB

For greater thicknesses, please proceed as
per the following table:

S

§S
[

b =l

sl i3mm Sd4mm 4-6mm
d=
Flache 0,5-1,5 mm [1,5-2,5 mm |2-3 mm
d=
Senkrechte 1-1.5mm |1,5-2,5mm |2-3mm
d=
Stirnflache 1-2mm 2-3mm 3-4mm

Flat butt welds

Welds should be made without interruption
and with a sufficient penetration depth. The-
refore, it is extremely important to prepare
them well. The factors that influence the qua-
lity of the weld result are: the amperage, the
distance between weld edges, the inclination
of the torch and the corresponding diameter
of the welding wire.

The steeper you hold the torch against the
workpiece, the higher the penetration depth
and vice versa.

T

To forestall or reduce deformations that can
happen during the material hardening process,
it is good to fix the workpiece with a device.
Avoid stiffening the welded structure to prevent
cracks in the weld. These problems can be
avoided if there is a possibility of turning the
workpiece so that the weld can be carried out
in two passes running in opposite directions.
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Welds on the outer edge

The preparation for this is very simple.

\'

However, it is no longer expedient for thicker
materials. In this case, it is better to prepare
a joint as shown below, in which the edge of
the plate is angled.

45°

W

-

Fillet weld connections

A fillet weld is created if the workpieces are
perpendicular to each other. The weld should be
shaped like a triangle with sides of equal length
and a slight fillet.

Welds on an inner corner

The preparation for this weld joint is very simply
and is carried out for thicknesses of 5 mm.
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The dimension “d” needs to be reduced to a
minimum and should always be less than 2

.
v

X
However, it is no longer expedient for thicker
materials. In this case, it is better to prepare
a joint as shown in Figure W, in which the
edge of the plate is angled.

Overlap welds

The most common preparation is that with
the straight weld edges. The weld can be
released using a standard angle weld. Both
workpieces must be brought as close to each
other as possible.

y4

® Maintenance and cleaning

Note: The welding device must be regularly
serviced and overhauled for proper function
and for compliance with the safety require-
ments. Improper and wrong operation may
cause failures and damage to the device.
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Have repairs only conducted by qualified

electricians.

B Switch off the main power supply and
the main switch of the device off prior to
performing any maintenance or repair
work on the welding device.

m  Clean the interior and exterior of the wel-
ding device regularly. Use compressed
air, cotton waste or a brush to remove
dirt and dust on the inside.

B In case of a defect or a necessary repla-
cement of equipment parts, please con-
tact the appropriate qualified personnel.

® Information about recycling
and disposal

ﬂ Don’t waste, recycle!

Always recycle the device, acces-
sories and packaging in an
. environmentally-friendly manner.
Do not dispose of the welding
device in household waste, in fire or
in water. Devices which are no
longer functional should be recycled

whenever possible. Ask your local dealer for
help.

o EU Declaration of
Conformity

We,

C. M. C. GmbH
Documentation officer:
Dr. Christian Weyler
Katharina-Loth-Str. 15
DE-66386 St. Ingbert
GERMANY

declare in our sole responsibility the product
Flux cored wire welder

Article number: 2247
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Year of manufacture: 2020/ 17
IAN: 303284_1907
Model: PFDS 120 A2

meets the basic safety requirements of Euro-
pean Directives

EC low-voltage directive

2014 /35 /EU

EU directive on electromagnetic com-
patibility

2014 /30 / EU

RoHS directive

2011 /65 /EU+2015 /863 /EU

and their amendments.

The manufacturer bears sole responsibility
for compiling the declaration of conformity.
The obiject of the declaration described
above meets the requirements of Directive
2011/65/EU of the European Parliament
and Council dated June 8th, 2011, restric-
ting the use of certain hazardous substances
in electrical appliances.

The conformity assessment is based on the
following harmonized standards:

EN 60974-1:2012
EN 60974-10:2014/A1:2015

St. Ingbert, October 1st, 2019

B
Telefon: +49 6894 9989720
Telefax: +49 6884 9988720

by proxy (i. A.) Dr. Christian Weyler

- Quality assurance -
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® Warranty and service infor-
mation

Creative Marketing & Consulting
GmbH warranty

Dear customer, we offer 3 years of warranty
from the date of purchase for this device. In
the event of defects in this product, you have
legal rights against the seller of the product.
These legal rights are not limited by our
warranty described below.

® Warranty conditions

The warranty period begins with the date
of purchase. Please retain the original sales
receipt. This document is required as proof
of purchase.

Should this product have a material or
manufacturing error within three years of the
purchase date, the product will be repaired
or replaced - dependent on our choice — by
us at no cost to you. This warranty service
requires that you retain proof of purchase
(sales receipt) for the defective device for
the three-year period and that you briefly
explain in writing what the fault entails and
when it occurred.

If the defect is covered by our warranty, you
will receive the repaired or a new product
back. A repair or exchange of the device
does not start a new warranty period.

® Warranty period and statu-
tory warranty claims

The warranty period is not extended by

the warranty. This also applies to replaced
and repaired parts. Any damage or defects
already present at the time of purchase must
be reported immediately after unpacking.
Repairs after the warranty period have
expired are subject to a charge.
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® Extent of warranty

The device has been manufactured accor-
ding to strict quality guidelines and meticu-
lously examined before delivery.

The warranty applies to material or manufac-
turing defects. This warranty does not extend
to product parts which are subject to normal
wear and tear and can thus be regarded as
consumable parts, or for damages to fragile
parts, e.g. switches, rechargeable batteries,
or parts made from glass.

This warranty is void if the product has been
damaged, improperly used or serviced. For
proper use of the product, all of the instruc-
tions given in the operating instructions must
be followed precisely. Uses and acts that
the operating instructions advise or warn
against are to be avoided without question.

The product is intended only for private and
not for commercial use. The warranty beco-
mes void in the event of misuse and impro-
per use, use of force, and any interference
not carried out by our authorized service
branch.

® Processing of warranty
claims

Please follow the instructions below to ensure
quick processing of your claim:

Please retain proof of purchase and the
article number (e.g., IAN) for all inquiries.
The product number can be found on the
type plate, an engraving, the cover page of
your instructions (bottom left), or the sticker
on the back or bottom.

If any malfunctions or other defects occur,
please first contact the service department
named below by telephone or e-mail. You
can then forward a product recognized as
defective with a proof of purchase (sales
receipt) and a statement indicating what
the fault entails and when it occurred fo the
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service address, which will be given at no
cost o you for postage.

Note:

m You can download this handbook and
many more, as well as product videos
and software at www.lidlservice.com.

This QR code takes you directly to the Lidl ser-

vice page (www.lidl-service.com) and you can

open your operating instructions by entering
the article number (IAN) 303284_1907.

O340

5
PDF ONLINE
www.lidl-service.com

® Service

How to contact us:

GB

Name: C. M. C. GmbH

Internet address: www.cmc-creative.de
E-mail: service.gb@cmc-creative.
de

Phone: 0-808-189-0652

Registered office: Germany

IAN 303284 1907

Please note that the following address is not
a service address. First contact the service
center named above.
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Address:
C. M. C. GmbH

Katharina-loth-Str. 15
DE-66386 St. Ingbert
GERMANY
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A haszndlt piktogramok magyarazata

w26

Vigydzat!
Olvassa el az iizemeltetési
Utmutatét!

A\ FIGYELMEZTETES

Halézati bemenet;
Fazisok szdma és

A véltédram szimbdluma és a
frekvencia méretezési értéke.

Stlyostél haldlos sériilések
lehetségesek!

Vigyazatl
Aramiités veszélye!

Az elektromos késziilékeket ne
dobja a haztartési hulladékok
kozéll

Fontos megjegyzés!

Ne haszndlja a szabadban a
késziléket, és sohase haszndlja
esében!

Kdrnyezetbardt médon drtal-
matlanitsa a csomagoldst és a
késziléket!

A hegesztéelekiréda dltali
aramités haldlos lehet

Onvéds, porbeles huzalos
hegesztés

A hegesztési fist belélegzése
veszélyezteti az egészségét.

Védelmi osztdly

A hegesztési szikrdk robbandst
vagy tizet okozhatnak.

Fokozott elekiromos veszély
mellett alkalmas hegesztéshez.

Az ivsugarak kdrosithatjék a
szemet, és sérijléseket okozhat-
nak a béron.

Egyfdzist transzformétor.

Az elektromdagneses mezdk
megzavarhatjdk a szivrit-
mus-szabdlyozék
mikddését.

Szigetelési osztdly.

Vigydzat, lehetséges veszélyek!

Szabvdanyositott munkafeszilt-
ség.

Bekapcsoldsi idétartam.

A névleges dram legnagyobb
méretezési értéke.

A hegesztédram
méretezési értéke.

A legnagyobb névleges dram
effektiv értéke

Huzaleldtolds.

Féldkapocs.

HU

Ujrahasznositott anyagokbsl
késziilt.
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PFDS 120,A2 TOLTOHUZALOS
HEGESZTOKESZULEK

® Bevezetés
Gratuldlunk! Vallalatunk
kivélé minéségl terméke

m mellett dontott. A termékkel

még az elsd izembe helyezés elStt ismerked-
jen meg. Ehhez figyelmesen olvassa el a
kovetkezd haszndlati Gtmutatdt és a biztonsa-
gi tudnivaldkat. A termék Gzembe helyezését
csak oktatdsban részesitett személy végezhe-
ti.

A BERENDEZES NE KERULJON GYERE-
KEK KEZEBE!

® Rendeltetésszeru hasznélat

A készilék onvéds, toltstt huzalos hegesztés-
re alkalmas megfelelé huzal haszndlata
mellett. Kiegészité gdzra nincs szikség. A
védégazt poritott alakban a huzal tartalmaz-
za, igy az kézvetlenil eljut az ivbe, és a
késziléket a szabadban végzendé munkdk
sordn érzéketlenné teszi a széllel szemben.
Csak a készilékhez alkalmas huzalelekiré-
ddkat szabad haszndlni. A rendeltetésszer(
alkalmazds kérébe tartozik a biztonsdagi
tudnivaldk, valamint a szerelési Gtmutatd és
az Gzemeltetési Gtmutatéban taldlhaté Gze-
meltetési tudnivaldk figyelembevétele.
Szigortan be kell tartani a hatélyos bal-
esetmegelézési eléirdsokat. Nem szabad
haszndlni a késziléket:

- nem megfeleléen szell&ztetett terekben,

- nedves vagy vizes kérnyezetben,

— csovek kiolvasztdsdra,

— szivritmus-szabdlyozét viseld személyek
kdzelében és

— kénnyen gyulladé anyagok kézelében.
Csak a leirtak szerint, a rendeltetésszer(
haszndlatnak megfeleléen haszndlja a
terméket. Orizze meg ezt az Utmutatét. Ha
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dtadja a terméket harmadik félnek, akkor
mellékelje hozzd az sszes dokumentumot.
Minden rendeltetésszer(i haszndlattdl eltéré
alkalmazds tilos, és adott esetben veszé-
lyes lehet. A garancia nem vonatkozik az
dtmutaté be nem tartdsdbdl vagy a nem
rendeltetésszerl haszndlatbél eredd kdarokra,
és a gydrt6 céget nem terheli felel8sség ilyen
esetben.

Fennmaradé kockazat
Fennmaradé kockazatok mindig vannak,
még akkor is, ha a késziléket az el&irdsok-
nak megfelelden kezeli. A tltétt huzalos
hegesztokészilék felépitésével és kivitelezé-
sével 6sszefiggésben az alébbi veszélyek
merilhetnek fel:

- szem sérilése kdprdzat miatt,

— a késziilék vagy a munkadarab forré
részeinek megérintése (égési sérilések).

— szakszer(tlen biztositds esetén baleset és
tizveszély szétsz6ré6dé szikrdk vagy
salakdarabok miatt,

— egészségre karos fistok és gazok kibocsa-
tdsa nem elegendé levegd mellett, illetve
zért terekben nem megfelelé elszivas
esetén.

Csdkkentse a fennmaradé kockdzatokat

azzal, hogy a késziléket gondosan, és az

elsirasoknak megfeleléen haszndlja, vala-
mint minden utasitdst betart.

® Szallitasi terjedelem

1 PFDS 120 A2 t5ltshuzalos hegesztékészi-
lék

1 hegesztépisztoly fivéka (el6szerelt)

4 hegeszt6fovéka (1x 0,9 mm eldszerelt;
1x 0,8 mm; 1x 0,6 mm; 1x 1,0 mm)

1 salakkalapdcs drétkefével

1 toltott huzal @ 0,9 mm / 450 g

1 hegesztépaijzs

1 tartéheveder

1 hasznélati dtmutatd
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o Az alkatrészek leirasa

B A huzalelstols egység burkolata
Tartéheveder
Halézati dugasz
Testkdbel testkapocesal

B8] Fskapesols BE /K
(halézati ellenérzé ldmpdval)
Tolterhelést ellenérzé ldmpa

7 Beallits kerék a hegesztéaram bedllitasa-
hoz

[8] Beallits kerék a huzal elétoldsahoz
Hegesztépisztoly fovékdija
Hegesztépisztoly
A hegesztépisztoly gombja
Toml8csomag kdzvetlen csatlakozéval
Hegesztéfivéka (0,6 mm)
Hegesztéfivéka (0,8 mm)
Hegeszt6fovéka (0,9 mm)
Hegesztéfovéka (1,0 mm)

M sltst huzalos hegesztdorsé
(huzaltekercs) @ 0,9 mm / 450 g
Salakkalapdcs drétkefével
Elétolé gorgd
Pajzstest
Sotét hegesztéiveg
Fogantyd
Hegesztpaijzs felszerelés utdn
SzerelScsipesz
Véddgdz reteszelése
Rakodérész a hegesztéfovékdkhoz
Beigazité csavar
Nyomdgdrgds egység
Gorgétartd
Elétolé gorgdk tartdja
Huzalvezetés
Toéml8csomag tartdja
Hegesztépisztoly nyaka

® MuUszaki adatok

Halézati csatlakozds: 230V~ / 50 Hz
(valtéaram)

Hegesztéaram |, 25-120 A

Bekapcsoldsi idétartam X: 10 % 120 A
hegesztéaramndl,
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60 % 49 A
) hegesztéaramndl
Uresjarési fesziltség Uy: 31V
A névleges dram legnagyobb

méretezési értéke: oo 17.5A
A legnagyobb méretezési

aram effektiv értéke: LS 92A
Hegesztéhuzal dobja max.: ca. 1000 g
Hegesztéhuzal dtméréje

max.: 1,0 mm
Biztositék: 16 A
Témeg: 13,5 kg

Muszaki és megjelenésbeli valtozdsok kivi-
telezésére a tovabbfejlesztés keretén belil
bejelentés nélkil sor kerilhet. Ennélfogva az
Uzemeltetési Gtmutatdban megadott méretek,
tudnivaldk és adatok nem garantdltak. Az
Uzemeltetési Gtmutatd alapjdn tamasziott jogi
kdveteléseknek ezért érvényt szerezni nem.

u Biztonsdagi tudnivalék

Kérjuk, alaposan olvassa dt a

haszndlati Gtmutatét, és tartsa be

a benne talélhaté utasitésokat. A

haszndlati Gtmutatd segitségével

ismerje meg a késziléket, annak

megfeleld haszndlatét, valamint a

biztonsdgi utasitésokat. A tipus-

tablan lathaté a hegesztékészulék
bsszes muszaki adata, kérjuk,
tajékozddjon a készilék miszaki
jellemzdi feldl.

m Ezt a késziléket 16 évnél idé-
sebb gyermek valamint csok-
kent fizikai, érzékszervi vagy
mentdlis képességekkel bird
vagy tapasztalat vagy tudds
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hidnydban szenvedd szemé-
lyek csak akkor haszndlhatjdk,
ha feligyelet alatt dllnak vagy
a készilék biztonsdgos hasz-
ndlatardl ki lettek oktatva, és a
készilék haszndlatébdl adé-
dé veszélyeket megértették. A
gyermekek nem jatszhatnak a
készilékkel. A tisztitast és a fel-
haszndléi karbantartdst gyer-
mekek feligyelet nélkil nem
végezhetik.

W Bizza a javitdsi és/vagy kar-
bantartdsi munkdkat kizarélag
képesitett elektromos szakem:-
berekre.

m Csak a szdllitési terjedelem
részét képezd hegesztévezeté-
keket hasznélja (PFDS 120 A2
HOTN2-D1x10 mm?).

¥ Haszndlat kézben lehetéleg ne
éllitsa a készuléket kdzvetlen
fal mellé, ne takarja le, vagy
szoritsa be mds készulékek
kézé, hogy mindig elegendd
levegé tudjon dtdramlani a
szellézéréseken. Gy6zédjon
meg arrdl, hogy a készilék he-
lyes hdlézati fesziltségre van
csatlakoztatva. Kerljie a hélé-
zati vezeték mindenféle hizo-
terhelését. Hizza ki a héldzati
dugaszt az aljzatbdl, mieldtt
mésik helyen éllitané fel a ké-
szléket.
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® Kapcsolja ki mindig a BE / Kl
kapcsoléval a késziléket, ha
nem haszndlja. Tegye le szige-
telt aldtétre az elekirédatartdt,
és csak 15 perc lehdlés utén
vegye ki az elektréddkat a tar-
t6jukbdl.

m Ugyelien a hegesztékdbel, az
elektrédatartd, valamint a fold-
kapcsok éllapotéra. Az éram-
vezetd részek szigetelésének
elhaszndlédésa veszélyeket
okozhat, és csokkentheti a he-
gesztés minoségét.

B Az ivhegesztés velejaréja szik-
rék, megolvadt fémrészek és
fist keletkezése. Ezért igyel-
jen a kévetkezdkre: Tavolitson
el minden égheté anyagot a
munkahelyrél és annak kozvet-
len kérnyezetébél.

® Gondoskodjon a munkahely
megfeleld szell6zésérél.

® Ne hegesszen olyan tartdlyo-
kon, edényeken vagy csove-
ken, amelyek égheté folya-
dékokat tartalmaznak vagy
tartalmaztak.

A Keriljon min-

den koézvetlen érintkezést a he-

gesztédram korével. Az elektréda
befogéja és a foldkapocs kadzott

Uresjdrati fesziltség veszélyes

lehet ~fenndll az dramités veszé-

lye.
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® Ne ftdrolja vagy haszndlja a
késziléket nedves vagy vizes
kdrnyezetben vagy esében. It
az IP218S szerinti védérendel-
kezés érvényes.

® Védje a szemét az erre szolgd-
16 védéivegekkel (DIN 9-10
fokozat), amelyeket Onnek az
egyutt szdllitott hegesztépajzs-
ra kell erésitenie. Hordjon
keszty(t és szdraz, olaijtdl és
zsirtdl mentes védooltozéket,
hogy megvédije a bérét az iv
ultraibolya sugdrzdsatél.

N Ne haszndlja

a hegesztéaram forrésat csovek

kiolvasztdsdra.

Vegye figyelembe:

® Az iv sugdrzésa kdrosithatja a
szemet, és égéseket okozhat a
béron.

m Ivhegesztés sordn szikrdk és
megolvadt fémcseppek kelet-
keznek, a hegesztett munkada-
rab izzani kezd, és viszonylag
hosszy ideig nagyon forré ma-
rad. Ezért ne érintse meg pusz-
ta kézzel a munkadarabot.

m fvhegesztésnél egészségre
kéros g6zok szabadulnak fel.
Ugyelien arra, hogy lehetéleg
ne lélegezze be ezeket.

® Védje magdt az iv veszélyes
hatésaitdl, és tartsa legaldbb
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2 m tdvolsdgban a munkdban
résztvevd személyeket az ivtdl.

A FIGYELEM!

B A hegesztékészilék tzemelé-
se kdzben - a csatlakoztatd-
si ponton [évé hdlézati koril-
ményektd| figgdéen —zavarok
léphetnek fel mdas fogyasztok
fesziltségellatdsaban. Kétes
esetben forduljon az energia-
szolgdltaté véllalathoz.

® A hegesztékészilék tzemelése
kdzben zavarok fordulhatnak
el més készilékek, pl. halls-
készilékek, szivritmus-szabd-
lyozék mikodésében.

® Veszélyforrasok ivhe-
gesztésnél

Az ivhegesztés sordn szdmos ve-
szélyforrds van. Ezért a hegeszté
személy szdmdra nagyon fontos
a kovetkezé szabdlyok betartdsa,
hogy elkerilie a maga vagy mé-
sok veszélyeztetését és emberek
vagy a készilék kdrosoddsdt.

m Kizdrélag elektromos szakem-
berre bizza a hélézati feszilt-
ség oldaldn, pl. a kdbeleken,
dugaszokon, aljzatokon stb.
esedékes munkdknak a nemze-
ti és a helyi eldirdsok szerinti
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elvégzését.

® Baleset esetén azonnal vdlasz-
sza le a hegesztékésziléket a
hélézati fesziltségrél.

® Elektromos érintkezési hiba
fellépése esetén kapcsolja ki
azonnal a késziléket, és elle-
nériztesse elekiromos szakem-
berrel.

® A hegesztédrami oldalon min-
dig Ugyeljen a jé elektromos
érintkezésekre.

B Hegesztéskor mindig hordjon
mindkét kezén szigeteld kesz-
tylt. Ezek megvédik az drami-
tésektd| (hegesztédram koré-
nek Uresjdrati fesziltsége), a
kdros sugdrzdasoktdl (hésugdr-
z4s és ultraibolya sugérzas),
valamint az izzé fémtél és a
szétrepUl6 daraboktdl.

® Hordjon 6l tartd, szigetelé
l&bbelit. A ldbbeliknek nedves-
ségben is szigetelnitk kell. Fél-
cipdk nem alkalmasak, mert a
leesd, izzd fémceseppek égési
sériléseket okozhatnak.

® Hordjon alkalmas védéoltozé-
ket, ne szintetikus ruhadarabo-
kat.

® Ne nézzen védelem nélkil az
ivbe, csak az eléirdsnak meg-
feleld, DIN szerinti hegesz-
tépajzsot haszndljon. Az iv
kdprézast, illetve égést okozd
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fény- és hésugarak mellett ult-
raibolya sugarakat is kibocsat.
Ez a lathatatlan ultraibolya
sugdr nem elegendd védelem
esetén csak néhdny éréval ké-
sébb észrevehetd, nagyon f4j-
dalmas koétészovet-gyulladdst
okoz.

Emellett az ultraibolya sugdr-
zd4s a nem védett testrészeken
a leégéshez hasonld égési sé-
riléseket okoz.

Az iv kdzelében 1évé szemé-
lyek vagy kisegiték figyelmét
is fel kell hivni a veszélyekre,
és el kell latni Sket a sziksé-
ges véddeszkozokkel. Szikség
esetén véddfalakat is fel kell
allitani.

Hegesztésnél, fdleg kisebb he-
lyiségekben, gondoskodjon
elegendd friss levegd beveze-
tésérdl, mert munka kdzben
fist és kdros gézok keletkez-
nek.

Olyan tartélyokon, amelyek-
ben gdzokat, hajtéanyagokat,
dsvanyolajokat vagy hasonlé-
kat tdrolnak, nem szabad he-
gesztési munkdkat végezni

— még akkor sem, ha ezeket
mar 6 ideje eltavolitotték —,
mert a maradvdanyok robba-
nésveszélyt jelentenek.

B Tiz- vagy robbandsveszélyes
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terekben kilonleges elSirasok
vannak érvényben.

® Olyan hegesztési kotéseket,
amelyek nagy igénybevételek-
nek vannak kitéve, és amelyek-
nek meghatdrozott biztonsdgi
kovetelményeknek kell megfe-
lelnitk, specidlisan kiképzett
és vizsgdzott hegesztdk készit-
hetnek. Példdk erre a nyomés-
kazdnok, sinek, pétkocsi-csat-
lakoztatdsok stb.

AFIGYELEM! Csatlakoztassa
a foldkapcsot olyan kézel a
hegesztési helyhez, amennyire
csak lehet, hogy a hegesztéa-
ramnak a lehetd legrévidebb
utat kellien megtennie az
elekirédétél a foldkapocsig.
Sohase kdsse dssze a foldkap-
csot a hegesztékészilék haza-
vall Sohase csatlakoztassa a
foldkapcsot olyan faldelt dara-
bokhoz, amelyek tévol vannak
a munkadarabtdl, pl. a helység
mdsik sarkdban |évé vizcsé-
hoz. Ellenkezd esetben ugyanis
eléfordulhat, hogy megséril
annak a helységnek a véddve-
zetékes rendszere, amelyben
éppen hegeszt.

® Ne hasznélja esében a he-

esztokésziléket.

m Allitsa fel sik helyre a hegesz-

tékészuléket.
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® A kimenet 20 °C kérnyezeti
homérsékletre van méretezve.
A hegesztési idé6 magasabb
homérsékletek esetén
csokkenthetd.

Veszély aramités
miatt:

A hegesztdelekiréda éltali éro-
mités haldlos lehet. Ne hegesz-
szen esdben és héban. Hordjon
szdraz, szigetelt cipdt. Ne fogja
meg puszta kézzel az elekird-
dét. Ne hordjon nedves vagy
kdrosodott keszty(t. Védje magat
dramités ellen a munkadarab
leszigetelésével. Ne nyissa ki a
készilék hazat.

Veszély hegesztési fist mi-
att:

A hegesztési fust belélegzése
veszélyezteti az egészséget. Ne
tartsa a fejét a fustbe. Nyitott
terileteken alkalmazza a készulé-
keket. Szellsztessen a fust eltdvo-
litésdhoz.

Veszély hegesztési szikrak
miatt:

A hegesztési szikrak robbandst
vagy tizet okozhatnak. Tartsa
tavol az égheté anyagokat a he-
gesztéstdl. Ne hegesszen égheté
anyagok mellett. A hegesztési
szikrdk tizet okozhatnak. Alljon
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mindig készenlétben a kézelben
tizoltokészilék és egy megfigye-
|8, aki azt azonnal haszndlni
tudja. Ne hegesszen dobokon
vagy més, zért tartdlyokon.

Veszély ivsugarak miatt:

Az ivsugarak kédrosithatjdk a
szemet, és sériléseket okozhat-
nak a bérén. Hordjon kalapot és
biztonsdgi szemiveget. Hordjon
halldsvédé késziléket és zért nya-
ki inget. Hordjon védésisakot,

és haszndljon megfelelé mérety
szUréket. Hordjon teljes testet
védd ruhdzatot.

Veszély elektromagneses
mezok miatt:

A hegesztédram elekiromégneses
mezéket hoz létre. Ne haszndlja
egyUtt orvosi implantédtumokkal.
Sohase tekerje a teste koré a
hegesztévezetékeket. Fogja 6ssze
a hegesztévezetékeket.

® Hegesztopajzzsal kap-
csolatos biztonsagi tudni-
valék

® A hegesztési munkdk megkez-
dése elétt vilagos fényforrds
(pl. 6ngyUijtd) segitségével min-
dig gy6z4djén meg a hegesz-
tépajzs eléirdsszeri miksdé-
sérél.
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Hegesztési szildnkok kdrosit-
hatjdk a védéablakot. Azonnal
cserélje ki a kdrosodott vagy
megkarcolédott védéablako-
kat.

Haladéktalanul cserélje ki a
kdrosodott vagy erésen el-
szennyezddott, illetve befrocs-
kélt komponenseket.

A késziléket csak a 16. éle-
téviket betoltott személyek ize-
meltethetik.

Ismerkedjen meg a hegesz-
téssel kapcsolatos biztonsdgi
eléirasokkal. Vegye figyelem-
be ehhez a hegesztékésziléke
biztonsdgi tudnivaldit is.
Hegesztéskor mindig tegye fel
a hegesztépajzsot. Ha nem
haszndlnd, akkor silyos bérsé-
riléseket szerezhet.

Hegesztés kdzben mindig
hordjon véddoltozéket.

Sohase haszndlja a hegesz-
tépajzsot véddablak nélkil,
mert kildnben megsérilhet az
optikai egység. Fenndll a szem
sérulésének veszélye!

Idében cserélje ki a védéabla-
kot, hogy il lathasson, és ne
legyen fdraszté a munka.
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® Fokozott elektromos ve-
szélyU kornyezet

Fokozott elektromos veszélyd
kérnyezetben valé hegesztéskor
a kdvetkezé biztonségi utasitdso-
kat kell betartani. Pl. itt taldlhaték
fokozott elektromos veszélyd
kérnyezetek:

® Munkahelyeken, ahol a moz-
géstér korlétozott, és igy a he-
gesztének kényszertartésban
kell dolgoznia (pl. térdelve,
Ulve, fekidve) és elekiromosan
vezeté részeket érint meg;

B Munkahelyeket, melyek elektro-
mos vezetd képessége részben
vagy egészben korlétozott és
nagy veszély dll fenn a he-
gesztd elkertlhetd vagy vélet-
len érintése dltal.

® Nedves, vizes és forré munka-
terileteken, ahol a pdra vagy
izzadség nagyban csokken-
ti az emberi bér ellendllasat
vagy a szigeteld tulajdonsd-
gokat vagy a véddfelszerelés
hatdsdt.

Egy fémvezetd vagy egy dllvany
is csindlhat fokozott elektromos
veszélyy kérnyezetet.

llyen kdrnyezetben szigetelt
alététeket és kdztes betéteket
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kell haszndlni, tovabbd bdérbdl
vagy més szigetelé anyagbdl
készilt véddkesztyit és fejfedét
kell viselni, hogy a testet a fold
ellenében szigetelje. A hegesztd
aramforrdst a munkaterileten ill.
az elektromosan vezetd terileten
kivil és a hegeszté karnydjtésnyi
tavolsdgatdl messzebb kell elhe-
lyezni.

Tovdbbi dramités elleni védelmet
hiba esetén tdldramvédével lehet
biztositani, amelyet 30 mA-nél
nem nagyobb leadott dram eseté-
ben muikodtetik és minden halo-
zaton 1évd kozeli berendezést
ellat. A toldramvéddnek minden
dramtipusra alkalmasnak kell
lennie.

A hegesztési dramforrds vagy
hegesztési dramkér (pl. vészle-
4llité berendezés) gyors lekap-
csolésdra alkalmas eszkézoknek
kdnnyen elérhetének kell lennitk.
Hegesztd készilékek elektromo-
san veszélyes feltételek melletti
hasznélatakor a hegesztékészi-
lék kimeneti fesziltségének Ures
jdraton nem szabad meghalad-
nia a 48V-ot (effektiv érték). Ezt a
hegesztd késziléket ezekben az
esetekben a kimeneti fesziltség
alapjdn lehet haszndlni.
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Hegesztés szuk helyeken

Szlk helyeken torténd hegesztés-
kor toxikus gdazok (fulladds veszé-
lye) okozta veszély léphet fel.
Szlk helyeken csak akkor lehet
hegeszteni, ha szakképzett sze-
mélyek tartézkodnak a kdzvetlen
kdzelben, akik vészhelyzetben be
tudnak avatkozni.

Ekkor a hegesztési folyamat
elején a szakembernek értékelést
kell készitenie, hogy meghatdroz-
za, mely lépések szikségesek,
hogy biztositani tudja a munka
biztonsdgdt és mely Svintézkedé-
seket kell megtennie a tényleges
hegesztési folyamat kdzben.

® Ures jarati fesziltségek
osszegzése

Ha egynél t6bb hegesztési
aramforrds van Gizemben, 6sz-
szeadédhatnak azok Uresjdrati
fesziltségei ami egy magasabb
elektromos veszélyhez vezethet.
A hegesztési aramforrdsokar Ggy
kell bekotni, hogy ez a veszély
minimdlis legyen. Az egyes
hegesztési dramforrdsokat, azok
kilon vezérlSivel és csatlakozd-
saival, egyértelmien meg kell
ielolni, hogy felismerje, melyik
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hegesztési dramforrds hova tar-
tozik.

® Vallhevederek hasznala-
fta

Nem szabad hegeszteni, ha pl.
egy vdllhevederrel hordozza a
hegesztési dramforrdst vagy a
huzal elétold késziléket.

Ezzel meggétolja:

B annak kockdzatét, hogy el-
veszitse az egyensilydt, ha
a csatlakoztatott vezetékeket
vagy csoveket meghizzdk

B Az dramités fokozott veszé-
lyét, mivel a hegeszté érintke-
zik a félddel, ha egy I. osz-
talyl hegesztési dramforrdst
haszndl, melynek hézat véds-
vezetd dltal foldelték le.

® Védoruhazat

® Munkavégzés kdzben a he-

gesztd személynek megfeleld
ruhézattal és arcvédd maszk-
kal a teljes testét védenie kell
sugdrzds és megégés ellen. A
kdvetkezé lépéseket kell figye-
lembe venni:

— A hegesztési munka megkez-
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dése eldtt hizzon magéra
védoruhdt.
— Hdzzon fel keszty(t.
- Nyissa ki az ablakokat,
hogy jusson be friss levegé.
— Viseljen védészemiveget.
® Hordjon minkét kezén alkal-
mas anyagbél (bérbdl) készilt
mandzsettds keszty(t. Ezek
legyenek kifogéstalan dllapot-
ban.
® Hordjon alkalmas k&tényt,
hogy védije a ruhdjét szikrdak
és megégés ellen. Ha a mun-
ka jellege megkoveteli (példé-
ul hegesztés fej felett), akkor
hordjon véddéruhdt, szikség
esetén fejvédét is.

® Védelem sugarzas és
megégés ellen

® Figgesszen ki a munkahelyre
egy ,Vigydzat! Ne nézzen a
langba” feliratd téblét, hogy
felhivia a figyelmet a szem ve-
szélyeztetésére. Lehetdség sze-
rint keritse el Ggy a munkahe-
lyeket, hogy védve legyenek a
kdzelben tartézkodé emberek.
Tartsa tavol az illetékteleneket
a hegesztési munkdktél.

® A helyhez kéz6tt munkahelyek
kdzvetlen kozelében ne
legyenek a falak se vildgosak,
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se fényldk. Az ablakokat lega-
labb fejmagassdgig biztositani
kell pl. megfeleld festékkel a
sugdr dteresztésével vagy visz-
szaverésével szemben.

® EMV készilékosztaly

Az IEC 60974-10 szabvdny sze-
rint esetinkben ,A” osztdlyy elekt-
romdgneses Gsszeférhetéségl.
hegesztékészilékrél van szé. Igy
a készilék megfelel az ipari és
lakéteriletekre fenndllé megfeleld
kdvetelményeknek. Lakéterilete-
ken csatlakoztathaté a nyilvénos,
kisfesziltségl taphdalézathoz.
Annak ellenére, hogy a toltott
huzalos hegesztékészilék betart-
ja a szabvany szerinti kibocsétdsi
hatdrértékeket, elektromégneses
zavarokat okozhat az érzékeny
berendezésekben.
Azokért a zavarokért, amelye-
ket hegesztéskor az iv okoz, az
alkalmazé felel, és neki is kell
meghoznia az alkalmas védé-
intézkedéseket. Ennek sordn az
alkalmazénak kilénésen figye-
lembe kell vennie:
— a hélézati, vezérld, jel- és tele-
kommunikdciés
vezetékeket
— a szamitégépeket és mds, mik-
roprocesszor vezérlés(
készilékeket
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— a televizids, radids és egyéb
lejatszé készilékeket

— az elektronikus és elektromo
biztonsdgi berendezéseket

— a szivritmus-szabdlyozét vagy
hallokésziléket viselé
személyeket

— a mérd és kalibrélé berendezé-
seket

— az egyéb, kézelben 1évé beren-
dezések zavardlléségét

— azt a napszakot, amikor he-
gesztenek.

A zavaré sugdrzdsok csokkentése

érdekében a kovetkezdket java-

soljuk:

— l&ssa el hélézati szirével a
hélézati csatlakozét

— tartsa rendszeresen karban és
i6 dllapotban a toltétt huzalos
hegesztokésziléket

— tekerje le teljesen a hegesztve-
zetékeket, és lehetéség szerint
a padléval parhuzamosan
vezesse el Sket

— fartsa a zavaré sugdrzés éltal
veszélyeztetett készilékeket
és berendezéseket lehetdleg
legtdvolabb a hegesztési teri-
lettdl, és arnyékolja le Sket.

e Uzembe helyezés elétt

B Vegyen ki minden alkatrészt a csomago-
l&sbdl, és ellenérizze, hogy nem ldtha-
ték-e sérilések a tltot huzalos hegeszté-
késziléken vagy az egyes alkatrészeken.

//[ PARKSIDE

Ha vannak ilyenek, akkor ne haszndlja a
t8ltott huzalos hegesztékésziléket. Vegye
fel a kapcsolatot a gydrtéval a megadott
szervizcimen.

B Tavolitson el minden védoéféliat, valamint
az egyéb szdllitdsi csomagoldsokat.

B Ellendrizze a szdllitmdany teljességét.

B A hegesztéfivokak B8 a részikre fenntar-
tott rakodérészben lehetnek.

® Felszerelés

® A hegesztopajzs felszerelé-
se

B Tegye be a sotét hegesztéiveget Bl g fel-
irattal felfelé a pajzstestbe 28 (l&sd
az C &brét). A sétét hegesztdiveg B fel-
iratdnak most a védépaijzs elilsé
oldalardl kell lathaténak lennie.

B Tolja be a fogantyit 22| beliilrél a pajzs-
test megfeleld nyildsdba annyira,
hogy beugorjon (l&sd az D &brdt).

® A toltott huzal behelyezése

N Az dramiités, sériilés vagy
bdarmilyen kdrosodds elkerilése érdekében
hdzza ki minden egyes karbantartés vagy
munkael&készits 1épés eldtt a hdldzati
dugaszt az aljzatbél.

Megjegyzés: Alkalmazdstél figgéen
kilonb6z8 hegesztéhuzalokra lehet szikség.
Jelen készilék 0,6-1,0 mm &tmérdji hegesz-
t8huzalokkal haszndlhaté.

Az elétold gorgdnek, a hegesztéfivokanak
és a huzal keresztmetszetének mindig egy-
mdshoz illének kell lennie.

A készilék legfeliebb 1000 g-os huzalteker-

csekig alkalmas.

B Reteszelje ki,_és nyissa ki a huzalelé-
tolé egység [ burkolatat dgy, hogy a
menefes rudat felhizza a hosszanti furat
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mentén.

Reteszelje ki a gorgds egységet gy,
hogy az éramutaté jdréséval egyezé-
en elforgatia a gérgétartét B8 (14sd o F
abrat).

Hizza le a gérgétartét 2 o tengelyré|
(lasd a F dbrdt).

Tudnivalé: Ugyelien arra, hogy ne oldéd-
jon le a huzal vége, és ezdltal ne tekeredjen
le 5nmagatdl a tekercs. A huzal végét csak a
szerelés sordn szabad megoldani.

Csomagolja ki teljesen a hegesztéorsét
0gy, hogy akaddlytalanul le lehessen

tekerni. Még mindig ne oldja meg a hu-

zal végét (lasd a G dbrat).

Tegye fel a huzaltekercset a tengelyre.

Ugyelien arra, hogy a tekercs le legyen

tekerve a huzaldtvezetés Bl oldaldn

(lasd a G dbrdt).

Tegye fel ismét a gorgdtartét B3 ¢s rete-

szelie Ugy, hogy megnyomja és elforditja

az éramutatd jarasdval ellenkezéen (lésd

a G 4brat).

Lazitsa meg a beigazité csavart 22 ¢s

forditsa felfelé (lasd az H &brdt).

Forditsa el oldalra a nyomégérgds egysé-

get- (lasd az | dbrat).

Lazitsa meg az elbtolé gorgé tartdjdt Bd

4gy, hogy elforgatia az éramutaté jéré-

saval ellenkezdleg, majd felfelé hizza

(lasd a J dbrdt).

Ellendrizze az elétolé gorgs I8 felss ol-

daldn, hogy meg van-e adva a megfelels

huzalvastagsdg. Szikség esetén meg kell

forditani, vagy ki kell cserélni az elétold

gorgét. Az egyitt szdllitott hegesztéhu-

zalt (& 0,9 mm) az elétolé gorgében

a megadott @ 0,9 mm-es huzalvastag-

sdggal kell haszndlni. A huzalnak a felsé

horonyban kell lennie!

Tegye fel ismét az elétolé gérgd tartdjét

f, és az éramutatd jdrdsdval egyezéen

hizza szorosra.

Tavolitsa el a hegesztdpisztoly fuvokajat
gy, hogy elforgatia az éramutatd
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jarésaval egyezden (lésd a K dbrét).
Csavarja ki a hegesztSpisztoly fovokajat
5] (Iasd a K &brat).

Vezesse el a témlécsomagot 2 lehetdleg
egyenesen a hegesztékésziléktdl

(tegye le a foldre).

Vegye ki a huzal végét a tekercs szélébdl
(lasd az L &brdt).

Vdgja le a huzal végét huzalvagéval
vagy oldalcsipével, és tavolitsa el a hu-
zal kdrosodott, meghailott végét (lasd az
L 4brat).

Megjegyzés: A huzalt végig feszesen
kell tartani, hogy elkerilhetd legyen a le-
oldédés vagy letekeredés!

Célszer(i ezeket a munkdkat mdsodik
személy bevondsdval elvégezni.

Tolja &t a toltot huzalt a huzalétvezetén
Bl (lasd a M dbrdt).

Vezesse el a huzalt az elétold gérgd I
mentén, és tolja be a témlécsomag
tartéjaba B2 (l¢sd o N abrat).

Forditsa el a nyomdégérgd egységet (28]
az eldtolé gérgé irdnydba ﬂ/(lésd az O
abrat).

Akassza be a beigazité csavart B2 (lasd
az O dbrdt).

Allitsa be az ellennyomdst a beigazité
csavarral. A hegesztéhuzalnak stabilan,
de szoritds nélkil kell Glnie a nyomdgdr-
g8 s az elétols gorgs M8 kozott a felss
vezetékben (ladsd az O dbrét).

Kapcsolja be a hegesztdkésziiléket a f&-
kapcsolsjandl 51,

Niom]o meg a hegesztSpisztoly gombjat

Most a huzalelétolé rendszer dttolja a
hegesztéhuzalt a témlécsomagon i és
a hegesztépisztolyon (d.

Amint 1-2 cm-rel téInytlik a huzal a he-
gesztdpisztoly nyakdan engedije el a
hegesztdpisztoly gombjét (1] (lasd az P
abrat).

Kapcsolja ki a hegesztékésziléket.
Csavarja be jra a hegesztéfivokat I8l
Ugyelien arra, hogy a hegesztéfivéka
i megfeleljen a haszndlt hegesztéhuzal
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atmérdjének (ldsd az Q brat). A készi-
lékkel egyitt szdllitott hegesztdhuzalndl
(@ 0,9 mm) a 0,9 mm jelilési hegeszté-
fovokat B8 kell hasznalni.

B Tolja fel Ujra a hegesztépisztoly fovokajat
[l jobbra elforgatva a hegesztépisztoly
nyakéra B8 (l6sd az R abrét).

N Az dramités, sérilés vagy
barmilyen karosodds elkerilése érdekében
hizza ki minden egyes karbantartés vagy
munkael&készits [épés elétt a dugaszt az
aljzatbél.

e Uzembe helyezés

® A készuilék be- és kikapcso-
lasa

B Kapcsolja be a hegesztékésziléket a f6-
kapcsoldjandl Bl. Hozza ki az aljzatbdl
a hdlézati dugaszt, ha hosszabb idén
keresztil nem haszndlja a hegesztéké-
sziléket. Csak ekkor lesz teljesen aram-
mentes a készilék.

® A hegesztoaram beallitasa

A hegesztékészilék eléoldaldn lévs [

kapcsoldkkal lehet bedllitani a kivant hegesz-

t8dramokat.
A megfelelé bedllitasok a kévetkezé tabla-
zatban taldlhatdk.

Fesziiltség (V) | Huzalelétolas | Fege== é
R 5_4 2575
8 35 55-85
c 3-6 | 60-100
5 4_8 65-105
E 5-9 75-110
F 5-10 80-115
G 5-10 85-120
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A szikséges hegesztédram az alkalmazott
hegesztéhuzal &tméréjétél, az anyag vas-
tagsdgatdl és a kivant beégetési mélységtdl
figg.

® A huzalelotolas beadllitasa

Ahhoz, hogy konstans legyen az iv, a huzal-
elétolds bedllité kerekével 81 finoman bedllit-
haté a huzalelétolds. Célszer( a kézépdllas
bedllitdsaval kezdeni, majd adott esetben a
sebességet csokkenteni vagy ndvelni.

A szikséges hegesztédram az alkalmazott
hegesztéhuzal &tmérdjétél, az anyag vas-
tagsagatdl és a kivant beégetési mélységté!
figg. Ugyancsak figyelembe kell venni a
hegesztendd munkadarabok athidalandé

tdvolsdgait.

Tolterhelés elleni védelem

A hegesztékésziléket automatikus védébe-
rendezés (termosztat automatikus Gjrabe-
kapcsoldssal) védi a termikus tilterheléssel
szemben. Tolterheléskor a védSberendezés
megszakitja az dramkart, és vilagit a
tolterhelés elleni védelem sarga ellendrzé
lampéia B .

B A védéberendezés bejelzésekor hagyija
lehdlni a késziléket (kb. 15 perc). Amint
kialszik a tolterhelés elleni védelem sarga
ellendrzé ldmpdija L6l , ismét Gzemkész
a készilék.

Hegesztépaijzs

A .

EGESZSEGET FENYEGETO VESZELY!

Ha nem haszndlja a hegesztdpajzsot, akkor
az ivbél kiinduld, egészségre kdros ultraibo-
lya sugarak és a hé megsérthetik a szemét.
Mindig haszndlja a hegesztpajzsot, amikor
hegeszt.
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® Hegesztés

n

MEGEGES VESZELYE!

A hegesztett munkadarabok nagyon forréak,
ezért kdnnyen megégetheti magat velik.
Mindig hasznéljon fogét a meghegesztett,
forr6 munkadarabok mozgatdséhoz.

A hegesztokészilék elekiromos
csatlakoztatasat kévetéen jarjon el a
kévetkezék szerint:

B Kdsse 6ssze a testkdbel testkapcsét .
hegesztendé munkadarabbal. Ugyeljen
a j6 elektromos érintkezésre.

B A hegesztendd helyen a munkadarabot
meg kell tisztitani a rozsdatél és a fes-
téktol.

B Vdlassza meg a kivant hegesztédramot
és a huzaleldtolést a hegesztéhuzal at-
mérdjének, az anyag vastagsagdnak és
a kivant beégetési mélységnek megfele-
|&en.

B Kapcsolja be a késziléket.

B Tartsa az arca elé a hegesztépajzsot k3
és vigye a hegesztépisztoly fivokajat o
a munkadarabnak arra a helyére, ahol
hegeszteni kell.

B Nyomija meg a hegesztdpisztoly gombjét
ioz iv létrehozdsdhoz. Ha létrejdtt az
iv, akkor a késziilék huzalt szdllit a he-
gesztéfirdébe.

B Ha elég nagy a hegesztélencse, akkor
vezesse végig a hegesztSpisztolyt
lassan a kivant él mentén. Lehetéség
szerint legyen kicsi a tavolsag a hegesz-
t8pisztoly fovékdja és a munkadarab
kdzott (semmiképpen se nagyobb mint
10 mm).

B Adott esetben enyhén lengesse meg,
hogy valamennyire megnévelje a he-
gesztéfirdét. A kevésbé tapaszialtak szé-
mdra az elsé nehézséget a megfeleld iv
létrehozdsa okozza. Ehhez a hegesztéd-
ramot és a huzal elétolé sebességét kell
helyesen bedllitani.

B A hegesztédram és a huzal elétol6 se-
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bessége optimdlis bedllitdsat egy min-
tadarabon végzett tesztek segitségével
hatdrozhatja meg. A 6| bedllitott ivfény-
nek lagy, egyenletes zimmégd hangja
van.

B A beégetési mélységnek (ami a hegeszté-
huzal mélysége az anyagban) a leheté
legnagyobbnak kell lennie, de a hegesz-
t6firdé nem eshet &t a munkadarabon.

B Durva vagy kemény csdrgé zaj esetén
csokkentse a huzal elétolé sebességét
vagy kapcsoljon magasabb teljesitmény-
fokozatba (a hegesztéaram novelése).

B Ha a huzal elétolé sebessége til magas
és/vagy a hegesztéaram t0l alacsony,
akkor a hegesztéhuzal nem képes megfe-
leléen megolvadni. Ennek kévetkeztében
a hegesztéhuzal Ujra és Gjra bemeril a
hegesztéfirdébe egészen a munkadara-
big.

B A csendes, tompa hang pislékols iv mel-
lett azt jelzi, hogy tdl kicsi a huzaleldto-
l&s mértéke.

B Novelje meg a huzal eldtoldsi sebessé-
gét, vagy kapcsoljon alacsonyabb
hegesztéaramra. Tol magas hegesztéé-
ram esetén a huzal mar azeldtt elolvad,
hogy egydltaldn elérmé a hegesztéagyat.
Ennek kovetkeztében cseppképzédésre
keril sor a hegesztéhuzalon, valamint
froccsenés keletkezik, és az iv nyugtalan-
nd vdlik .

B A salakot csak a varrat lehilése utén
szabad eltdvolitani. Hegesztés folytatésa
félbehagyott varraton:

B El8szor is tavolitsa el a salakot a tolddsi
helyrdl.

B Gyuijtsa meg a varrat fugdjdban az ivet,
vigye a kapcsolédési helyre, olvassa
fel alaposan, és folytassa a hegesztési
varratot.

/\ VIGYAZAT! Ne feledje, hogy hegesztés
utdn a hegesziépisztolyt mindig szigetelt
helyre kell letennie.

B A hegesztési munkdk befejezése utén
vagy szinetekben mindig kapcsolja ki
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a hegesztékésziléket, és mindig hizza ki
a hdlézati dugaszt az aljzatbdl.

® Hegesztési varrat készitése

Pontvarrat vagy l16kéhegesziés
Elére tolja a hegesztdpisztolyt.

Eredmény: A beégetési mélység kisebb, a
varrat szélesebb, a varrat felsé része

(a hegesztési varrat lathaté felilete) lapo-
sabb, és a kétéshibatirés (hiba az anyag
megolvaddsdban) nagyobb lesz.

Hozoévarrat vagy hiozé-hegesztés
Hegesztés

Elhtzza a hegesztépisziolyt a hegesztési
varrattél. Eredmény: A beégetési mélység
nagyobb, a varrat keskenyebb, a varrat
felsé része magasabb, és a kétéshiba-tirés

kisebb lesz.

Hegesztett kotések

A hegesztéstechnikdnak két alapvetd kotésti-
pusa létezik: tompa- és sarokhegesztés (kilsé
sarok, belsé sarok és datfedés).

Tompahegesztett kétések

Maximum 2 mm vastagsdgl tompahe-
gesztett kdtések esetén a hegesztési éleket
teljesen egymdsra illesztik.

Nagyobb vastagsdgok esetén a kévetkezé
tdblazat szerint kell eljarni:

S

§S
[

Lapos tompahegesztett kétések

A hegesztéseket lehetéség szerint megszaki-
tds nélkil és elegendé behatoldsi

mélységgel kell elkésziteni, ezért kiléndsen
fontos a |6 elékészités. A hegesztés mindsé-
gét befolydsolé tényezék: dramerdsség, a
hegesztési élek kdzott tavolsdg, a hegesz-
tépisztoly hajldsszdge és a hegesztdhuzal
megfeleld atmérdie.

Minél meredekebb szdgben tartja a hegesz-
tépisztolyt a munkadarabhoz, anndl no-
gyobb lesz a behatoldsi mélység és forditva.

Ahhoz, hogy megeldzhetdk vagy csdkkent-
heték legyenek az anyag keményedése
sordn bekovetkezd deformdléddsok, célszerd
valamilyen eszkézzel régziteni a munkada-
rabokat. El kell keriilni a hegesztett struktira
megmerevedését, hogy megakaddlyozhaték
legyenek a hegesztési torések. Ezek a nehéz-
ségek csdkkenthetdk, ha dgy lehet elforgatni
a munkadarabot, hogy a hegesztést két
szemkdzti irdnyd menetben lehessen elvé-
gezni.

U

R

K 1-3mm _ |3-4mm __ |4-6mm
d=
Flache 0,5-1,5 mm (1,5-2,5 mm [2-3 mm
d=
Senkrechte 1-1,5mm |1,5-2,5mm |2-3mm
d=
Stirnflache 1-2mm 2-3mm 3-4mm
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Hegesztett kotések a kiilsé sarkon

Ennél a médndl nagyon egyszer( az eléké- X
szités. ¢

\

Vastagabb anyagokndl ugyanakkor ez nem
mindig célszer(. llyen esetben jobb a kétést
(W dbrdhoz hasonléan) az aldbb lathaté
médon el8késziteni, vagyis az egyik lemez
szélét levagni.

Y

Vastagabb anyagokndl ugyanakkor ez nem
mindig célszer(. llyen esetben jobb a kotést
az aldbb lathaté médon el8késziteni, vagyis
az egyik lemez sz&lét levégni.

W

Atfeds hegesztett kotések

A leggyakoribb el6készités egyenes hegesz-
tési élekkel. A hegesztés feloldésa normdl
szogvarrattal lehetséges. A két munkadara-
bot egymdshoz a leheté legkdzelebb

kell elhelyezni.

y4

Sarokvarratos kotés

Sarokvarratot haszndlunk, amikor a hegesz-
tendé munkadarabok derékszéget zarnak |
be egymdssal. A varrat ilyenkor egyenld

szar6 hdromszdg alakd és homord felilet(. [

Hegesztett kotések a belsé sarkon
Ennek a hegesztett kdtésnek nagyon egysze-

ri az elékészitése, és 5 mm o Karbantartas és tisztitas
vastagsdgig végezhetd el. A ,d” méretet

minimdlisra kell csokkenteni, de minden Tudnivalé: A hegesztkésziléket a kifogds-
esetben 2 mm-nél kisebbnek kell lennie. talan mikodés, valamint a biztonsdgi

kévetelmények betarthatésdga érdekében
rendszeresen karban kell tartani, és ét kell
vizsgdlni. A szakszeritlen és helytelen ize-
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meltetés a készilék meghibdsoddsdhoz és

megrongdléddsdhoz vezethet.

A javitdsokat csak képzett elektromos szak-

emberekkel végeztesse el.

B Kapcsolja ki a f6 dramellatast, valamint
a készilék fékapcsoldjat, mielétt
elvégezné a karbantartési és javitési
munkdkat a hegesztékésziléken.

B Tisztitsa meg rendszeresen a hegesztéké-

sziiléket belilrél és kiviilrdl. Tavolitsa el a

szennyez8dését és a port levegd, tisztits-

kendd vagy kefe segitségével.

B Hiba vagy a készilék valamely részének
szikséges cseréje esetén forduljon
a megfelelé szakszemélyzethez.

® Kornyezetvédelemmel kap-
csolatos tudnivaldk és az
artalmatlanitas adatai

I Nyersanyagok visszanyerése a
Xl . A f 2
| hulladékok drtalmatlanitdsa helyett!

A berendezést, a tartozékait és
. csomagoldsat kdrnyezetbardt

Ojrahasznositdsi médon kell

elvégezni.

A hegesztékésziléket ne dobja a

haztartési hulladékba, tizbe vagy

vizbe. Amennyiben lehetséges, a
mér nem mikddé berendezéseket Gjra kell
hasznositani. Kérjen segitséget helyi
kereskeddjétél.

® EU megfeleléségi nyilatko-
zat

Mi, a

C. M. C. Kft.

Iratfelelés: Dr. Christian Weyler
Katharina-Loth-Str. 15

66386 St. Ingbert
NEMETORSZAG

kizarélagos felelésséget véllalunk, hogy az
alédbb megnevezett terméket
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Téltohuzalos
hegesztokészilék

Cikksz: 2247

Gydrtds éve: 2020/ 17
IAN: 303284_1907
Modell: PFDS 120 A2

azoknak a védelmi kdvetelményeknek megfe-
lel, melyeket az eurépai irdnyelvekben

EU - Kisfesziltségre vonatkozé
iranyelv

2014 /35 /EU

EU -Elektromégneses 8sszeférheto-
ség iranyelv

2014 /30 / EU

RoHS iranyelv

2011 /65 /EU + 2015/ 863/ EU

és azok médositdsaiban meghatdroztak.

Ezen megfeleléségi nyilatkozat kidllitasanak
kizarélagos felelésségét a gyarté véllalja.
A magyardzat fent leirt tdrgya megfelel a
Bizonyos veszélyes anyagok felhaszndlasé-
nak korldtozdsa az elektromos és elektroni-
kai berendezéseknél 2011. jonius 8- 2011
/ 65 / EU Eurépai Parlament és Tandcs
rendeletének.

A megfelel8ség értékelésére a kovetkezd
harmonizdlt szabvényokat haszndltuk fel:

EN 60974-1:2012
EN 60974-10:2014/A1:2015

St. Ingbert, 2019.10.01.

C.M.C. GmbH

o
Telefon: +49 6894 9989720
Telefax: +49 6884 9989729

Dr. Christian Weyler megbizasabdl
- Minéségbiztositds -
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® Garanciaval és szervizelés-
sel kapcsolatos tudnivalék

A Creative Marketing & Consulting
GmbH garancigja

Tisztelt Vasarld!

Erre a készilékre 3 év garancidt véllalunk a
vésarlds datumatdl szdmitva. Amennyiben a
megvasarolt termék hibds, a termék érté-
kesitsjével szemben trvényes jogai vannak.
Ezeket a térvényi jogokat a kdvetkezékben
leirt garancia sem korldtozza.

® Garancidlis feltételek

A garanciaidé a megvésdrlés ddtumdval
kezdddik. Ezért kérjik, gondosan &rizze meg
az eredeti pénztdri blokkot. Ez a dokumentum
szikséges a vdsdrlés igazoldsdhoz.

Amennyiben hdrom évvel a vésarlds
datumétél szdmitva anyag vagy gydrtdsi
hiba lép fel, a terméket — sajat dontésink
alapjén - dijmentesen megjavitjuk vagy
kicseréljik. Ez a garancidlis szolgdltatés
akkor veheté igénybe, ha a meghibdasodott
terméket és a vdsarldst igazolé bizonylatot
(nyugtdt) hdrom éven belil bemutatja, és
réviden leirja, mi a termék hibdja, és mikor
jelentkezett a hiba.

Amennyiben a hibéra kiterjed a garancia,
visszakapja a megjavitott terméket vagy
kildink énnek egy 0j terméket. A termék
javitasaval vagy cseréjével nem kezdddik
djra a garanciaidd.

® Jotdllasi ido és torvényben
elirt kellekszavatossagi
igények

A garancia nem hosszabbitjia meg a j6téllasi
idét. Ez a cserélt és javitott alkatrészekre is
érvényes. Az esetlegesen mdr a vdsdrlds-
kor fenndllé kdrokat és hidnyosségokat a
kicsomagolds utdn azonnal jelenteni kell.
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A jétéllasi idé lejértaval felmeriilé javitdsok
téritéskotelesek.

® A garancia terjedelme

A terméket szigord minéségigyi irdnyelvek
alapjdn gondosan gydrtottuk és a kiszdllitds
elétt alaposan ellenériztik.

A garancia anyag- és gydrtdsi hibakra
vonatkozik. Ez a garancia nem terjed ki

a termék olyan részeire, melyek normal
elhaszndléddsnak vannak kitéve, és ezdltal
kopé alkatrésznek szamitanak vagy olyan
torékeny alkatrészek kdrosoddsdra, mint
pl. kapcsolék, akkumuldtorok vagy tvegbél
készilt alkatrészek.

Ez a garancia nem érvényes, ha a termék
megsérilt, nem szakszerlen haszndltak vagy
javitottdk. A termék szakszerl hasznélata
érdekében minden haszndlati Gtmutatéban
felsorolt utasitdst pontosan be kell tartani.
Feltétlenil kerilenddk az olyan felhaszndlési
célok és intézkedések, amelyek a haszndlati
Otmutatéban foglaltaktsl eltérnek, illetve
amelyekkel kapcsolatban figyelmeztetés
hangzik el.

A terméket csak magdncéld és nem ipari
felhaszndldsra terveztik. Rendeltetésellenes
vagy szakszer(tlen kezelés, erészak alkal-
mazdsa vagy nem az dltalunk feljogositott
szervizképviselet dltal végzett beavatkozds
esetén a garancia megszinik.

® Garancidlis eset kezelése

A gyors Ugyintézés érdekében kérjik, tartsa
be a kévetkezdket:

Minden kéréshez készitse elé a pénztdri

nyugtdt és a cikkszamot (pl. IAN), ezzel
igazolva a vésarldst.

/// PARKSIDE



A cikkszdmot a tipustébldn, a termékbe
gravirozva, illetve a haszndlati dtmutatd
boritéjdn (balra lent) vagy a termék hdtuljan
vagy aljén lévé matrican taldlja.
Amennyiben mikddési hiba vagy egyéb
hiba lépett fol, elészor 1épjen kapcsolatba
telefonon vagy e-mailben a kévetkezSkben
megnevezett szerviz osztdllyal. A hibdsként
regiszirdlt terméket ezt kdvetéen a vasarlast
igazolé dokumentummal (pénztdri nyugta),
valamint annak megaddséval egyitt, hogy
mi a hiba és mikor Iépett fel, dijmentesen
postdzhatja a kapott szervizcimre.

Tudnivalé:
A www.lidl-service.com cimen a
jelen Otmutatét és tovabbi kézikdny-

veket, termékvidedt és szoftvert
tolthet le.

Ezzel a QR kéddal kézvetlenil a Lidl-Ser-
vice oldalra érkezik (www.lidl-service.

com) és a cikkszdm megaddsaval (IAN)
303284_1907 megnyithatja az izemeltetési
Otmutatdjdt.

[=]

%
PDF ONLINE
www.lidl-service.com
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® Szerviz

igy léphet kapcsolatba veliink:

HU

Név: Europa K.

Internetcim: www.cmc-creative.de
E-mail: service.hu@cmc-creative.de
Telefon: 06-85-550 660

Székhely: Németorszdg

IAN 303284 1907

Kérjik, vegye figyelembe, hogy a kévetkezd
cim nem a szerviz cime. Kérjik, elészér a
fent megnevezett szervizzel lépjen kapcso-
latba.

Cim:

C. M. C. Kft.
Katharina-Loth-Str. 15
66386 St. Ingbert
NEMETORSZAG
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@ HU jotdllasi tajékoztato

A termék megnevezése: téltéhuzalos

hegesztékészilék Gyartdsi szém: AN 303284_1907

A termék tipusa: PFDS 120 A2

Szerviz neve, cime, telefonszdama:

A gydrtd cégneve, cime, e-mail cime: Név: Europa Kt.

c 9'2’" c K?t : ‘ : Erzsébet u. 73, 8630
Katharina-Loth-Str. 15 E-Mail: .Bulﬁkénboglur ive.de:
DE-66386 St. Ingbert -Mail: service.hu cmc-creative.de;
NEMETORSZAG info@europa-kft.de

Telefon: 06-85-550 660
Székhely: Németorszag

Az importdlé/ forgalmazé neve és cime:

Lidl Magyarorszag Kereskedelmi Bt., H-1037 Budapest, Radl arok 6.

1. Ajétllési idé a Magyarorszdg teriletén, Lidl Magyarorszdg Kereskedelmi Bt. Gzletében
tortént vasdrlds napjatdl szamitott 1 év, amely jogveszté. A j6téllasi idé a fogyasztéd
részére torténd ataddssal, vagy ha az izembe helyezést a forgalmazd, vagy annak
megbizottja végzi, az izembe helyezés napjaval kezdédik.

2. Ajostdllasi igény a j6tdlldsi jeggyel és/vagy a vésdrlést igazold blokkal érvényesitheté.
A jétdllési jegy szabdlytalan kidllitasa, vagy dtaddsdnak elmaradésa nem érinti a j6tél-
l&si kotelezettség-vallalds érvényességét. Kérjik, hogy a vésdrlds tényének és idépontjé-
nak bizonyitéséra 8rizze meg a pénztéri fizetésnél kapott jétdlldsi jegyetés a vasarlast
igazolé blokkot.

3. A vasarlastél szamitott hdrom munkanapon belil érvényesitett csereigény esetén a for-
galmazé koteles a terméket kicserélni, feltéve ha a hiba a rendeltetésszerl haszndlatot
akaddlyozza. A j6téllasi jogokat a termék tulajdonosaként a fogyasztd érvényesitheti az
druhdzakban, valamint a j6télldsi tajékoztatdban feltintetett szervizekben. (A magyar
Polgdri Térvénykonyv alapjén fogyaszténak minésil a szakmdja, 6ndllé foglalkozasa
vagy Uzleti tevékenysége kdrén kivil eljaré természetes személy.)

A j6tallas ideje alatt a fogyaszté hibas teljesités esetén kérheti a termék kijavitdsat,
kicserélését, vagy ha a termék nem javithaté vagy cserélhetd, vagy az a forgalmazénak
ardnytalan tébbletkdltséggel jarna, illetve a fogyaszté kijavitdshoz, kicseréléshez fiz8dé
érdeke alapos ok miatt megszint,arleszdllitast kérhet, vagy eldllhat a szerzédéstél és
visszakérheti a vételdrat. A kijavitds sordn a termékbe csak 0 alkatrész kerilhet beépi-
tésre.

4. Afogyaszté a hiba felfedezésé utdn a lehetd legrovidebb iddn belil kételes a hibat
bejelenteni és a terméket a j6tdlldsi jogok érvényesitése céljabdl dtadni. A hiba felfe-
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dezésété| szamitott két hdnapon belil bejelentett jétallasi igényt id8ben kozslinek kell
tekinteni. A kézlés elmaraddsdbdl eredd karért a fogyaszté felelés. A jotéllési igény
érvényesithetéségének hatdrideje a termék, vagy fédarabjanak kicserélése esetén a

csere napjdn Ujraindul.

5. A rdgzitett bekdtésy, illetve a 10 kg-ndl stlyosabb, vagy t6megkozlekedési eszk6zon
nem szdllithaté terméket az izemeltetés helyén kell megjavitani. Abban az esetben, ha
a javitds a helyszinen nem végezhetd el, a termék ki- és visszaszerelésérdl, valamint
szdllitasérdl a forgalmazénak kell gondoskodnia.

6. A jotdllas nem dll fenn, ha a hiba a nem rendeltetésszer( haszndlatbdl, atalakitasbél,
helytelen taroldsbdl, vagy a haszndlati utasitastdl eltérd kezelésbél, vagy barmely a
vasarldast kdvetd behatdsbol fakad, vagy elemi kér okozta, és azt a forgalmazé, vagy a
szerviz bizonyitja. A j6tdllds nem vonatkozik a mozgé kopé alkatrészek (vildgitdtestek,
gumiabroncsok stb.) rendeltetésszer( elhaszndléddsdra. A szerviz és a forgalmazé a
kijavitds sorén nem felel a terméken a fogyaszté vagy harmadik személyek éltal térolt

adatokért vagy bedllitdsokért.

7. Fogyasztéi jogvita esetén a fogyaszté a megyei (févdrosi) kereskedelmi és iparkamarak
mellett mikodd békéltetd testilet eljarasat is kezdeményezheti.

A jotdllés a fogyaszté térvénybél eredd szavatossdgi jogait és azok érvényesithetéségét

nem érinti.

Kijavitast ellenérzé szelvény:

A jétallasi igény bejelentésének idépontja:

A hiba oka:

Javitdsra dtvétel idSpontja:

A hiba javitdsédnak médja:

A fogyaszté részére torténd visszaadds
idpontja:

A szerviz bélyegzéje, kelt és aldirds:

Kicserélést ellendrzd szelvény:

A jétallasi igény bejelentésének idépontja:

Kicserélés idpontja:

A cserél6 bolt bélyegzdje, kelt és aldirds:
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Legenda uporabljenih piktogramov

Previdnol
Preberite navodila za
uporabol

Omrezni vhod;
Stevilo faz in

simbol izmeni¢nega
toka ter nazivna vrednost
frekvence.

Elektri¢nih naprav ne odla-
gaijte med gospodinj- ske
odpadke!

Naprave ne uporabljajte na
prostem ali ko dezuje!

Elektricni udar varilne
elektrode je lahko smrtno
nevaren!

Vdihavanije dima, ki nastaja
pri varjenju, lahko skoduje
vasemu zdraviju.

Iskre, ki nastajajo pri
varjenju, lahko povzrodijo
eksplozijo ali pozar.

Sevanije obloka lahko 3kodi
oéem in poskoduje koZo.

Elektromagnetna polja lah-
ko motijo delovanije srénih
spodbujevalnikov.

Nazivna delovna napetost

Trajanje vklopa.

Nazivna vrednost varilnega
toka.

Podajalnik Zice.

S|

A

OPOZORILO

//\

o

Moznost hudih do smrtnih
telesnih poskodb!

Previdno! Nevarnost elek-
tri¢nega udaral

Pomembni napotek!

EmbalaZo in napravo od-
stranite okolju prijazno!

Varjenije s polnjeno varilno
Zico brez dodatnega zaséi-
tnega plina.

Vrsta zascite.

Primerno za varjenje pod
povecano elekiri¢no nevar-
nostjo.

Enofazni transformator.

Izolacijski razred.

Nazivna delovna napetost.

Najvecja nazivna vrednost
omreznega toka

Efektivna vrednost najvisje-
ga omreznega foka.

Ozemljitvena sponka.

Izdelano iz recikliranega
materiala.
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VARILNI APARAT NA POLNUJE-
NO ZICO PFDS 120 A2

e Uvod

Cestitamol!
Odlogili ste se za kakovos-
ten izdelek nasega podie-

tia. Pred prvim zagonom se seznanite z
izdelkom. Prosimo, da pozorno preberete
naslednja navodila za uporabo in varnostna
opozorila. Zagon tega orodja sme izvesti
samo usposobljena oseba.

IZDELEK NE SME PRITI V ROKE OTRO-
KOM!

® Namenska uporaba

Naprava je primerna za varjenje s polnjeno
varilno Zico brez dodatnega zaséitnega pli-
na ob uporabi ustrezne Zice. Dodatni plin ni
potreben. Inertni plin je v Zici v obliki prahu,
zato se dovaja neposredno v Zarek obloé-
nega varjenja in napravo, ki se uporablja
na prostem, &Citi pred vetrom. Uporabljaijte
samo Ziéne elekirode, ki so primerne za na-
pravo. Sestavni del pravilne uporabe je tudi
upostevanije varnostnih opozoril, navodil za
montaZo in napotkov za uporabo v navodi-
lih za uporabo.

Natanéno je treba upostevati veljavne
predpise o prepreevanju nesre¢. Naprave
ni dovoljeno uporabljati:

- v prostorih, ki niso dovolj zrageni,

- v potencialno eksplozivnem okolju,

- za odfajevanije cevi,

- v blizini ljudi s srénimi spodbujevalniki in

- v blizini lahko vnetljivih materialov. Izdelek
uporabljajte samo, kot je opisano, in za
navedena podroéja uporabe. Dobro shranite
ta navodila za uporabo. Pri predaji izdelka
tretji osebi izrocite tudi vso dokumentacijo.
Vsaka uporaba, ki odstopa od namenske
uporabe, je prepovedana in potencialno
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nevarna. Skoda, ki je posledica neuposte-
vanja navodil ali zlorabe, ni zajeta v kritju
garancije in ni odgovornost proizvajalca.

Preostalo tveganje

Tudi, &e pravilno upravljate napravo,

ostajajo ostala tveganja. V zvezi z zasnovo

in konstrukcijo tega pnevmatskega cevnega
bobna se lahko

pojavijo naslednje nevarnosti:

- poskodbe o&i zaradi oblo¢nice,

— dotikanije vrogih delov naprave ali obdelo-
vanca (opekline),

- nevarnost nesre¢ in pozara, zaradi letedih
isker ali delcev Zlindre pri neustrezni
zasciti,

- zdravju 3kodljive emisije dima in plinov,
pri pomanijkanju zraka oz. nezadostnem
izsesavanju v zaprtih prostorih.

Zmaniiaijte preostalo tveganie, s skrbno in

pravilno uporabo naprave ter upostevanjem

vseh navodil.

® Obseg dobave

1 varilni aparat na polnjeno Zico PFDS 120
A2

1 3oba gorilnika (vnaprej montirana)

4 varilne 3obe (1x 0,9 mm vnaprej montira-
na; 1x 0,8 mm; 1x 0,6 mm; 1x 1,0 mm)

1 kladivo za Zlindro z Zi¢no krtaéo

1 polnjena zica @ 0,9 mm / 450 g

1 varilni vizir

1 trak za nosenje

1 navodila za uporabo

® Opis delov

Bl Pokrov podajalnika Zice

Trak za no3enje

Omrezni vti¢

Ozemljitveni kabel z ozemljitveno sponko
[ Glavno stikalo za VKLOP/IZKLOP

(vklj. z lueko za nadzor omrezja)

S| | 51 W



B8 Nadzorna luéka za zaséito pred
preobremenitvijo
Nastavitveno kolesce za nastavitev
varilnega toka
Nastavitveno kolesce za podajanie Zice
Soba gorilnika
9 Gorilnik
Gumb na gorilniku
Komplet cevi z neposrednim priklju¢kom
8 Varilna soba (0,6 mm)
Varilna 3oba (0,8 mm)
Varilna 3oba (0,9 mm)
Varilna 3oba (1,0 mm)
Svitek polnjene varilne Zice (valjéek z
Zico) @ 0,9 mm / 450 g
Kladivo za Zlindro z Zigno krtaéo
Podaijalni valj
Ohisja vizirja
Temno varilno steklo
Rocaj
Vizir za varjenje po montazi
Zaponka za montazo
Zapaha za zadcitno steklo
24 Prostor za odlaganije varilnih 3ob
Nastavitveni vijak
Enota s potisnimi valji
Drzalo valjev
Drzalo podajalnega valja
Vodilo Zice
Nastavek kompleta cevi
Vrat gorilnika

® Tehnicni podatki

Omrezni prikljugek: 230V~ / 50 Hz
(izmeniéni tok)

Varilni tok 1, 25-120 A

Trajanije vklopa X: 10 % pri 120 A
varilni tok,

60 % pri 49 A
varilnem toku
Napetost pri prostem
teku U,
Najvecja nazivna vrednost
omreznega toka: I
Efekfivna vrednost

31V

17,5 A

1 max.
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najvisjega nazivnega foka: I, . 5,9 A
Kolut varilne Zice maks.: pribl. 1000 g
Premer varilne Zice maks.: 1,0 mm
Varovalka: 16 A

Teza: 13,5 kg

Tehniéne in opti¢ne spremembe so lahko na
podlagi nadaljnjega razvoja izvedene brez
predhodnega obvestila. Vse mere, opom-
be in informacije v tem priro&niku so zato
brez garancije. Zato ni mogoce uveljavljati
pravnih zahtevkov na podlagi navodil za
uporabo.

u Varnostna opozorila

Natanéno preberite navodila in
upostevaijte opisane napotke. S
pomodjo teh navodil za uporabo
se seznanite z napravo, njeno
pravilno uporabo ter varnostnimi
opozorili. Na tipski tablici so na-
vedeno vsi tehniéni podatki tega
varilnega aparata, zato se pred
uporabo seznanite s tehni¢nimi
danostmi te naprave.
® To napravo lahko uporabljajo
otroci, stari 16 let ali veg, ter
osebe z zmanj3animi fiziénimi,
zaznavnimi ali umskimi spo-
sobnostmi ali s pomanjkanjem
izkudenj in znanja, e so pod
nadzorom ali pa so poduceni
O varnem ravnanju z napravo
in iz tega izhajajocih nevar-
nostih. Otroci se z izdelkom ne
smejo igrati. Otroci izdelka ne
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smejo Cistiti ali na njem op-
ravljati uporabniskega vzdrZe-
vanja, e niso pod nadzorom.
Popravila in/ali vzdrZzevanje
naj izvajajo samo usposobljeni
elektricarii.

Uporabljajte samo varilne ka-
ble, ki so vkljuéeni v obseg
dobave (PFDS 120 A2 HOTN-
2-D1x10 mm?).

Naprava med delovanjem ne
sme stati tik ob steni, ne sme
biti prekrita ali ukleséena med
drugimi napravami, da lah-
ko vedno prejme dovolj zraka
skozi prezraéevalno reZo. Pre-
pri¢ajte se, ali je naprava pro-
vilno priklju¢ena na omrezno
napetost. Preprecite vsakr§no
vleenje omreznega kabla.
Preden napravo prestavite na
drugo mesto, izvlecite omrezni
vti¢ iz vticnice.

Ce naprava ne deluje, jo
vedno izklopite s stikalom za
VKLOP/IZKLOP. Drzalo ele-
ktrod poloZite na izolirano
podlago in elektrode vzemite
iz drzala Sele po 15 minutah
ohlajanja.

Pazite na stanje varilnega ka-
bla, drzala elekirod in ozem-
liitvenih sponk. Obrabljeni izo-
lacijski elementi in deli, skozi
katere tece tok, lahko povzro-
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¢ijo nevarnosti in zmanjsajo
kakovost varjenja.

Pri oblo¢nem varjenju nastajo-
jo iskre, staljeni kovinski deli
in dim. Zato upostevajte nas-
lednje: vse gorljive snovi in/ali
materiale odstranite z delovne-
ga mesta in iz njegove okoli-
ce.

Skrbite za prezradevanije de-
lovnega mesta.

Ne varite na posode, sode ali
cevi, ki vsebujejo oz. so vsebo-
vali gorljive tekocine ali pline.

AJ OPOZORILO WEETIENIS

vsak neposredni stik z varilnim
tokokrogom. Napetost pri pros-
tem teku med jezickom elekirode
in ozemljitveno sponko je lahko
nevarna, obstaja nevarnost elek-
tricnega udara.

Naprave ne shranjujte oz.
uporabljajte v vlaZnem ali mo-
krem okolju oz. ko dezuje. Ve-
lja zaséitno dologilo IP21S.
O¢i zaicitite z ustreznimi
zas¢itnimi ocali (DIN stopnja
9-10), ki jih pritrdite na pri-
loZeni varilni vizir. Za zaicito
koZe pred ultravijoliénim seva-
njem obloka, uporabljajte ro-
kavice in suha zaséitna obladi-
la, ki so brez olja in masti.

PN KIIYZLO Vira varilnega

toka ne uporabljajte za odtajanije
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cevi.

Upostevaite:

® Sevanje obloka lahko 3kodi
oc¢em in povzroci opekline na
kozi.

® Oblo¢no varjenje proizvaja
iskre in kapljice talece se kovi-
ne, varjeni obdelovanec zad-
ne Zzareti in ostane zelo vro¢
relativno dolgo. Zato se obde-
lovanca ne dotikajte z golimi
rokami.

W Pri oblo¢nem varjeniju se spro-
$¢a zdravju 3kodljiva para. Pa-
zite, da je ne boste vdihavali.

B Zaséitite se pred nevarnimi
uéinki obloka in poskrbite, da
bodo osebe, ki ne sodelujejo
pri delu, od obloka oddaljene
vsaj 2 m.

A POZOR!

® Med delovanjem varilnega
aparata lahko pride do moteni
pri napajanju drugih porab-
nikov, odvisno od omreznih
pogojev na mestu prikljuitve.
Ce ste v dvomih, se obrnite na
svojega distributerja elekiriéne
energije.

® Med delovanjem varilnega
aparata lahko pride do moteni
delovanja drugih naprayv, npr.
sludnih aparatov, srénih spod-
bujevalnikov itn.
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® Viri nevarnosti pri obloc¢-
nem varjenju

Pri obloénem varjenju obstaja ve-
liko virov nevarnosti. Zato je zelo
pomembno, da varilec uposteva

naslednja pravila, da ne ogroza

sebe in drugih ter prepredi teles-

ne poskodbe in $kodo na napro-
vi.

® Dela na strani omreZne nape-
tosti, npr. kablih, vti¢ih, vti¢ni-
cah itn., naj izvaja samo elek-
tricar, v skladu z nacionalnimi
in lokalnimi predpisi.

® V primeru nesrec varilni apa-
rat takoj izkljuéite iz omreZne
napetosti.

m Ce pride do elekiri¢ne kontak-
tne napetosti, napravo nemu-
doma izkljucite in pokli¢ite ele-
ktri¢arja, da jo preveri.

® Na varilni strani vedno pazite
na dobre elekiriéne stike.

® Pri varjenju vedno nosite izolir-
ne rokavice, na obeh rokah. Te
rokavice §Citijo pred elektriéni-
mi udari (napetost pri prostem
teku varilnega tokokroga), $ko-
dljivim sevanjem (toplotno in
UV-sevanie) ter pred Zareéimi
delci kovine in Zlindre.

® Nosite trdne izolirne cevlje.
Cevlji morajo zagotavljati izo-
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lacijo tudi pri mokroti. Nizki
Cevlji niso primerni, ker lahko
padajoée Zarece kapljice kovi-
ne povzrocijo opekline.

Nosite ustrezna zascitna obla-
¢ila, in ne sintetiénih oblek.
Ne glejte v oblok z nezaicite-
nimi oémi; uporabljaijte le varil-
ni vizir z zascitnim steklom, ki
ustreza zahtevam standardov
DIN. Oblok poleg svetlobnih
in toplotnih Zarkov, ki povzro-
¢ajo zaslepitev oz. opekline,
oddaja tudi UV-Zarke. To nevi-
dno ultravijoli¢no sevanije pri
nezadostni zaséiti povzroéa
zelo boleée vnetje veznice, ki
ga je mogode opaziti $ele cez
nekaj ur. Poleg tega UV-seva-
nje na nezaséitenih delih tele-
sa povzroéa opekline, podob-
ne sonénim opeklinam.

® Tudi osebe, ki se zadrzujejo v
bliZini obloka, ali pomoéniki
morajo biti pouceni o nevar-
nostih in za$citeni s potrebnimi
zas&itnimi sredstvi. Po potrebi
postavite zascitne stene.

Pri varjenju, zlasti v majhnih
prostorih, je treba poskrbeti za
zadosten dovod svezega zro-
ka zaradi nastajanja dima in
skodljivih plinov.

Na posodah, v katerih se zbi-
rajo plini, gorivo, mineralna
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olja ipd., ne smete izvajati
varjenja — tudi &e so bile izpra-
znjene ze pred Casom — saj
zaradi ostankov obstaja nevar-
nost eksplozije.

V pozarno ogrozenih in ek-
splozivnih prostorih veljajo po-
sebni predpisi.

Varjene spoje, ki so izpostav-
lieni velikim obremenitvam in
morajo izpolnjevati dolocene
varnostne zahteve, smejo iz-
delovati samo posebej usposo-
blieni in preizkuseni varilci. Pri-
meri so tlaéne posode, tekalne
tirnice, vezni ¢leni priklopnika
itn.

APOZOR! Ozemljitveno spon-

ko vedno prikljuéite ¢im blizje
varilnemu mestu, tako da ima
varilni tok &im kraj$o pot od
elekirode do ozemljitvene
sponke. Ozemljitvene sponke
nikoli ne veZite z ohi§jem va-
rilnega aparatal Ozemljitvene
sponke nikoli ne priklju¢ujte

na ozemljene dele, ki so dale¢
od obdelovanca, npr. cev za
vodo v drugem kotu prostora.
V nasprotnem primeru se lahko
poskoduije sistem zas&itnih
vodnikov, v prostoru, v katerem
varite.

® Varilnega aparata ne upo-
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rabljajte, ko deZuje.

® Varilni aparat postavite samo
na ravno podlago.

¥ |zhod je izmerjen pri tempe-
raturi okolice 20 °C. Pri vijih
temperaturah lahko ¢as varje-

nja skrajsate.

Nevarnost zaradi
elektricnega udara:

Elektriéni udar varilne elektrode je
lahko smrtno nevaren. Ne varite,
ko deZuje ali sneZi. Nosite suhe
izolirne rokavice. Elektrode se ne
dotikaijte z golimi rokami. Ne nosi-
te mokrih ali poskodovanih roka-
vic. Zavarujte se pred elekiriénim
udarom, z izoliranjem obdelovan-
ca. Ne odpiranje ohisja naprave.
Nevarnost zaradi dima, ki
nastaja pri varjenju
Vdihavanje dima, ki nastaja pri
varjenju, lahko $koduje vasemu
zdravju. Glave ne imejte v dimu.
Naprave uporabljajte v odprtih
obmoéjih. Uporabljajte prezrace-
vanje za odstranjevanje dima.

Nevarnost zaradi isker, ki
nastajajo pri varjenju:

Iskre, ki nastajajo pri varjeniju,
lahko povzroéijo eksplozijo ali
pozar. Vnetljive snovi naj ne
bodo v bliZini mesta varjenja. Ne
varite v bliZini vnetljivih snovi. V
bliZini naj bo pripravljen gasil-
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ni aparat in opazovalec, ki ga
lahko takoj uporabi. Ne varite na
bobnih ali kakr$nih koli prikljuce-
nih posodah.

Nevarnost zaradi sevanja
obloka:

Sevanje obloka lahko skodi oéem
in poskoduje koZo. Nosite kapo
in zaiCitna o&ala. Nosite zaicito
za udesa in visok zaprt ovratnik.
Nosite varilne vizirje in upo-
rabljajte brezhibne filire. Nosite
popolno zaicito telesa.

Nevarnost zaradi elektro-
magnetnih polj:

Varilni tok proizvaja elekiroma-
gnetna polja. Ne uporabljajte
skupaj z medicinskimi vsadki.
Varilnih kablov nikoli ne ovijaj-
te okoli telesa. Zdruzite varilne

kable.

® Varnostna opozorila, gle-
de varilnega vizirja

m S pomodjo svetlega vira svetlobe
(npr. vZigalnika) se pred zadet
kom varjenja vedno prepri¢ajte
o ustreznem delovaniju varilnega
vizirja.

B Zaradi skroplienja pri varjenju se
za§citno steklo lahko poskoduie.
Poskodovano ali opraskano za-
$¢itno steklo takoj zamenjaite.



® Nemudoma zamenijaijte posko-
dovane, moéno zamazane oz.
poskropliene sestavne dele.

® Napravo smejo uporabljati
samo osebe od dopolnjenega
16. leta starosti.

® Seznanite se z varnostnimi
predpisi za varjenje. V ta na-
men upostevaite tudi varnostna
opozorila na varilnem apara-
tu.

® Pri vsakem varjenju si nadeni-
te zascitni vizir. V nasprotnem
primeru lahko pride do hudih
poskodb mreznice.

B Med varjenjem vedno nosite
zaséitna oblaéila.

® Varilnega vizirja nikoli ne
uporabljajte brez zaititnega
stekla, sicer se opti¢na enota
lahko poskoduje. Obstaja ne-
varnost poskodb oéil

B Zaséitno steklo pravodasno za-
menjajte, da omogodite dobro
vidljivost in neutrudljivo delo.

® Okolje s povecano elek-
tricno nevarnostjo

Pri varjeniju v okoljih s povecano
elektricno nevarnostjo, je treba
upostevati naslednja varnostna
navodila.
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Okolja z vedjo elekiriéno nevar-
nostjo lahko najdete, na primer:

® Na delovnih mestih, kjer je ob-
modje gibanja omejeno, tako
da varilec deluje v prisilnem
poloZaju (npr. kleéi, sedi, lezi)
in se dotika elektriéno prevod-
nih delov;

® Na delovnih mestih, ki so v
celoti ali delno elektri¢no pre-
vodna in kjer obstaja veliko
tveganie, da se varilec lahko
izogne, da nakljuéno pride v
stik s prevodnimi deli;

® Na mokrih, vlaznih ali vrocih
delovnih mestih, kjer vlaZnost
ali znoj znatno zmanjsa od-
pornost Cloveske koze, izo-
lacijskih lastnosti ali za3&itne
opreme.

Tudi kovinska lestev ali oder
lahko ustvarijo okolje s poveéano
elekiri¢no nevarnostjo.

V takdnem okolju je treba uporabiti
izolirane blazinice in vlozke, za
izolacijo telesa pred nevarnostmi
od tal pa je treba uporabiti rokavice
in pokrivala iz usnja ali drugih izo-
lacijskih materialov. Vir varilne mogi
se mora nahajati zunaj delovnega
obmodgja ali izven dosega varilca.
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Dodatno zaicito pred elektri¢nim
udarcem, v primeru okvare, lahko
zagotovite z uporabo odklopni-
ka na diferenéni tok, ki deluje

pri odvodnem toku, ki ni vegji

od 30mA, in napaja vse bliznje
napajalne naprave. Naprava za
preostali tok mora biti primerna
za vse vrste tokov.

Sredstva, za hitro elekiriéno
lo¢evanie vira varilne modi ali
varilnega vezja (npr. opreme za
zaustavitev v sili), morajo biti
lahko na voljo.

Pri uporabi varilnih naprav pri
elektricno nevarnih pogoijih
izhodna, napetost varilca v
prostem teku ne sme presegati
48V (RMS). Ta varilni aparat se,
zaradi izhodne napetosti, lahko
uporablja v teh primerih.

® Varjenje v ozkih prostorih

Pri varjenju v zaprtih prostorih
lahko pride do nevarnosti zaradi
strupenih plinov (nevarnost zadu-
Sitve).

V zaprtih prostorih je varjenje
dovoljeno le, &e so v neposredni
bliZini na voljo osebe, ki lahko
po potrebi posredujejo.

Tukaj je, pred zadetkom varilne-
ga postopka, potrebna strokovna
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ocena za doloditev korakov, ki so
potrebni za zagotovitev varnosti
dela in katere varnostne ukrepe
je treba sprejeti med samim varil-
nim postopkom.

® Sestevanje napetosti brez
obremenitve

Ce hkrati deluje veé kot en varilni
vir, se napetosti brez obremeni-
tve lahko sestevajo in povzrodijo
povedano elekiriéno nevarnost.
Varilni viri morajo biti prikljuce-
ni tako, da je ta nevarnost &im
manij$a. Posamezni varilni viri,

z loéenimi krmilnimi elementi

in priklju¢ki, morajo biti jasno
oznadeni, da pokazejo, katerim
varilnim vezjem sodijo.

® Uporaba zank za rame-
na

Ne sme se variti, ko se prenasa
vir varilne moéi ali podajalnik
Zice, npr. z zanko za ramena.

S tem naj bi se prepredilo
naslednje:

® Nevarnost izgube ravnotez-
ja pri povezovaniju kablov ali
cevi.
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B Povedana nevarnost elektri¢ne-
ga udara, saj varilec pride v
stik z zemljo, pri uporabi varil-
nega vira razreda |, katerega
ohisje je ozemljeno z zaicit-
nim vodnikom.

® Zascitna obladila

® Med delom mora varilec za-
§Cititi svoje telo z ustreznimi
oblaéili in zas¢ito za obraz
pred sevanjem in opeklinami.
Upostevati je treba naslednije
korake:

— Pred varjenjem si nadenite
zaicitno obleko.

B - Nadenite si rokavice.

® - Odprite okna, da zagotovite

dovod zraka.

® - Nosite zaséitna ocala.

® Na obeh rokah nosite zaicitne
rokavice iz primernega mate-
riala (usnja). Rokavice morajo
biti v brezhibnem stanju.

B Za zaicito obladil pred letedi-
mi iskrami in opeklinami nosite
ustrezne predpasnike. Nosite
zaséitno obleko in po potrebi
zadéito za glavo, Ee je to pot-
rebno zaradi vrste dela, npr.
varjenje nad glavo.
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® Zascita pred sevanjem in
opeklinami

® Na delovnem mestu z napisom
»Pozor! Ne glejte v plamen!”
opozorite na nevarnost za oci
Ce je mogoée, delovna mesta
zagradite tako, da bodo ose-
be, ki se zadrzujejo v blizini,
zaicitene. Nepooblaicene
osebe se ne smejo zadrZevati
v bliZini varilnih del.

m Stene v neposredni bliZini
nepremi¢nih delovnih mest
ne smejo biti svetle barve ali
svetlece. Okna je treba vsaj
do vi$ine glave zaicititi pred
prepuicanjem oz. odbijanjem
zarkov, npr. z ustreznim pre-
mazom.

® Razvrstitev naprav po
EMC

V skladu s standardom IEC
60974-10 je ta naprava varilni
aparat z razredom elektroma-
gnetne zdruzljivosti A. Tako
izpolnjuje ustrezne zahteve v
industrijskem in bivalnem okolju.
V bivalnem okolju ga je mogoée
prikljuiti na javno nizkonape-
tostno omrezje.

Tudi, e je varilni aparat na
polnjeno Zico skladen z mejnimi
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vrednostmi emisij, lahko aparati
za obloéno varjenje povzroéijo
elektromagnetne motnje na obéu-
tljivih napravah in strojih.
Za motnje, ki nastanejo pri
varjenju zaradi obloka, je odgo-
voren uporabnik, ki mora izvesti
ustrezne zascitne ukrepe. Pri tem
mora uporabnik upostevati zlasti
naslednije:

— omrezne, krmilne, signalne in
telekomunikacijske kable,

— raéunalnik in druge naprave z
mikroprocesnim krmiljenjem,

— televizijske, radijske in druge
naprave za predvajanije,

— elektronske in elekiriéne varno-
stne naprave,

— osebe s srénimi spodbujevalni-
ki ali sludnimi aparati,

— naprave za merjenje in umerja-
nje,

— odpornost bliznjih naprav v
bliZini,

— Cas izvajanja varilnih del.

Za zmanj$anje motecih sevani

priporocamo, da:

— na omrezni prikljuéek namestite
omrezni filter,

— varilni aparat na polnjeno Zico
redno vzdrZujete in ohranjate v
dobrem stanju,

— varilne kable v celoti odvijete in
iih polozite vzporedno na tla,
ce je mogoce,

— naprave in aparate, ki jih mo-
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tede sevanje ogroza, odstranite
iz obmo¢ja varjenija, Ze je to
mogoce, oz. jih zastrete.

® Pred zagonom

B Vzemite vse dele iz embalaZe in preveri-
te, ali varilni aparat na polnjeno Zico ter
njegovi deli niso poskodovani. V prime-
ru, da so poskodovani, varilnega apara-
ta na polnjeno Zico ne uporabljajte. Obr-
nite se na proizvajalca na navedenem
servisnem naslovu.

B Odstranite vse zadcitne folije in drugo
transportno embalaZo.

B Preverite, ali je obseg dobave popoln.

B Varilne 3obe lahko shranite v predalu za
odlaganie 3ob 28

® Montaza

® Montaza varilnega vizirja

® Temno varilno steklo Bl vstavite, z napi-
som navzgor, v ohisje vizirja 2o (glejte
sl. C). Napis na temnem varilnem steklu
mora biti viden na sprednji strani va-
rilnega vizirja.
B Rocaj [44] z notranje strani potisnite v
ustrezno reZo ohisja vizirja, da se zasko-

&i (glejte sl. D).

® Vstavljanje polnjene zice

N Da bi prepregili nevarnost
elektri¢nega udara, poskodb ali skode, pred
vsakim vzdrzevanjem ali pripravljalno
dejavnostjo izvlecite omrezni vtic iz vtiénice
Napotek: Glede na vrsto uporabe so
potrebne razliéne varilne Zice. S to napra-
vo lahko uporabljate varilne Zice premera

0,6-1,0 mm.
Podajalni valj, varilna 3oba in presek Zice
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morajo biti vedno medsebojno ustrezni.
Naprava je primerna za valicke z Zico s =

ga kazalca.
Odstranite $obo gorilnika B tako, da jo

tezo do najved 1000 g.

zavrtite v smeri urnega kazalca (glejte
sl. K).

®  Odpahnite in odprite pokrov enote poda- B  Odvijte varilno $obo = (glejte sl. K).
jalnika Zice B, tako da navojno palico B Komplet cevi 12| &im bolj ravno povlecite
povledete navzgor vzdolz podolgovate iz varilnega aparata (polozite ga na tla).
odprtine. B Povlecite konec Zice z roba svitka (glejte

®  Odpahnite enoto valja, tako da drzalo sl. ).
valja 22 zavrtite v smeri urnega kazalca B Konec Zice skraj3ajte s kle3¢ami za Zico
(glejte sl. F). ali stranskim rezilom, da odstranite po3-

B Drzalo valja = povlecite z gredi (glejte kodovani upognjeni konec Zice (glejte
ol F). . 1).

Napotek: Zica mora biti ves &as nape-

Napotek: Pazite, da se konec Zice ne ta, da se ne sprosti in odvije!

sprosti, saj se v tem primeru valj samodejno Pri tem priporoéamo, da vedno delate

odvije. Konec Zice lahko sprostite $ele med skupaj 3e z eno osebo.

montazo. B Polnjeno Zico vstavite skozi vodilo Zice

Bl (glejte sl. M).

m  Svitek polnjene varilne Zice I v celoti ® Zico povlecite vzdolz podajalnega valja
odpakiraite, tako da se lahko neovirano in jo_nato vstavite v nastavek komple-
odvije. Vendar pa konca Zice 3e ne spro- ta cevi B (glejte sI. N).
$Cajte (glejte sl. G). B Potisni valj 28] nagnite v smeri podajal-

B Valigek z Zico polozite na gred. nega valja (9 (glejte sl. O).

Pazite, da bo valj na strani vodila Zice B Namestite nastavitveni vijak k7 (glejte
B odvit (glejte sl. G). sl. O).

B Znova namestite drzalo valja B9 in ga B Nastavite profitlak z nastavitvenim vija-
zataknite, tako da nanj pritisnete in ga kom. Varilna Zica mora biti trdno names-
zavrtite v nasprotni smeri urnega kazalca &ena v zgornjem vodilu med potisnim
(glejte sl. G). valiem in podajalnim valjem i , ne da

®  Odvijte nastavitveni vijak & in ga obrni- bi bila ukle3¢ena (glejte sl. O).
te navzgor (glejte sl. H). B Varilni aparat vkljucite z glavnim stika-

B Enoto s potisnimi valji 28 pahnite na lom 21 .
stran (glejte sl. 1). ® Pritisnite gumb na gorilniku M .

B Sprostite drzalo podajalnega valja Bd B Zdaj sistem za podajanje Zice potisne
tako da ga zavrtite v nasprotni smeri varilno Zico skozi komplet cevi i in go-
urnega kazalca in ga izvleete navzgor rilnik 119 .

(glejte sl. J). B Takoj ko Zica za 1-2 cm seZe ez vrat

B Na zgornji strani podajalnega valja i) orilnika B3 izpustite gumb na gorilniku
preverite, ali je debelina Zice ustrezna. i (glejte sl. P).

Podaijalni valj po potrebi obrnite ali za- B Izkljugite varilni aparat.

menjaite. Prilozeno varilno Zico (& 0,9 B Varilno 3obo 18] znova privijte. Pazite,
mm) uporabljajte v podajalnem valju da bo varilna Soba U8l ustrezala preme-
z navedeno debelino @ 0,9 mm. Zica ru uporabljene varilne Zice (glejte sl. Q).
mora biti v zgornjem utoru! Za prilozeno varilno Zico (& 0,9 mm) je

B Ponovno namestite drzalo podajalnega treba uporabiti varilno $obo M ; oznako

valja BY in ga trdno privijte v smeri urne-
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0,9 mm.
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m Sobo gorilnika B ponovno namestite na
vrat gorilnika B8 tako, da jo zavrtite v des-
no (glejte sl. R).

N Da bi prepregili nevarnost

elektri¢nega udara, poskodb ali skode, pred

vsakim vzdrzevanjem ali pripravljalno

dejavnostjo izvlecite omrezni vt iz vtiénice.

® Zagon

® Vklop in izklop naprave

®  Varilni aparat vklopite in izklopite z glav-
nim stikalom 21 . Ce varilnega aparata
dlie ¢asa ne uporabljate, izvlecite omre-
zni vti¢ iz vti¢nice. Zdaj je naprava po-
polnoma brez elektriénega napajanija.

® Nastavitev varilnega toka

S stikalom [ na sprednii strani varilnega
aparata lahko nastavite Zelene varilne toke.

Ustrezne nastavitve najdete v nasledniji
tabeli.

Napetost (V) [ Pomik Zice | Varilni tok (A)
A 2-4 25-75
B 3-5 55-85
C 3-6 60 -100
D 4-8 65 -105
E 5-9 75-110
F 5-10 80-115
G 5-10 85-120

Potrebni varilni tok je odvisen od premera
uporabljene varilne Zice, debeline materiala
in Zelene globine zvara.
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® Nastavitev podajalnika zice

Za zagotovitev stalnega obloka lahko z
nastavitvenim kolescem za podajanje Zice
izvedete fino nastavitev podajalnika Zice.
Priporo¢amo, da zaénete s srednjo nastavi-
tvijo in po potrebi povecate ali zmanjiate
hitrost.

Potrebni varilni tok je odvisen od premera
uporabljene varilne Zice, debeline materiala
in zelene globine zvara. Poleg tega je treba
upostevati razmake obdelovancev za varje-
nje, ki jih je treba premostiti.

Zasiita pred preobremenitvijo

Varilni aparat je zaiciten pred foplotno pre-
obremenitvijo s samodejno zas¢itno napravo
(termostat s samodejnim ponovnim vklopom).
Zas&itna naprava prekine preobremenitev
tokokroga, pri &emer zasveti rumena nadzor-
na luéka za zaicito pred preobremenitvijo

m Ce se zaiitna naprava aktivira, pustite,
da se stroj ohladi (pribl. 15 minut). Takoj,
ko se nadzorna luéka za zaicito pred
preobremenitvijo L&l izklopi, je naprava
spet pripravljena na uporabo.

Varilni vizir

N NEVARNOST ZA
ZDRAVJE!

Ce ne uporabljate varilnega vizirja, lahko
zdraviju skodljivi UV-zarki iz obloka in
toplota poskodujejo vase odi.

Pri varjenju vedno uporabljajte zaigitni vizir.

® Varjenje

n

NEVARNOST OPEKLIN!

Varjeni obdelovanci so zelo vrogi in lahko
povzrodijo opekline.

Za premikanje vro&ih varjenih obdelovancev
vedno uporabljajte kle3ce.
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Ko varilni aparat prikljucite na elek-
triko, ravnaite tako, kot sledi:

B Ozemljitveni kabel z ozemljitveno spon-
ko M povezite z obdelovancem, ki ga
zelite variti. Pazite na dober elekiri¢ni
stik.

®  Na varilnem mestu obdelovanca ne sme
biti rje in barve.

B |zberite Zeleni varilni tok in podajalnik
Zice glede na premer varilne Zice, debe-
lino materiala in Zeleno globino zvara.

®  Vklopite napravo.

® Varilni vizir 83 drzite pred obrazom in
$obo gorilnika 2 postavite na mesto na
obdelovancu, ki ga Zelite variti.

®m Pritisnite gumb na gorilniku M, da ustva-
rite oblok. Ko se ustvari oblok, naprava
potisne Zico v varilno talino.

B Ce je varilna le¢a dovolj velika, se bo
gorilnik 19 pocasi premikal vzdolz Zele-
nega roba. Razmak med 3obo gorilnika
in obdelovancem mora biti ¢im manisi
(nikakor ne sme biti vecji od 10 mm).

B Po potrebi rahlo zanihajte napravo, da
varilno talino nekoliko razsirite. Manj
izkueni varilci bodo morda imeli tezave
pri oblikovaniju ustreznega obloka. Varil-
ni tok in hitrost podajalnika Zice je treba
pravilno nastaviti.

®  Optimalno nastavitev varilnega toka in
hitrosti podajalnika Zice dolocite na pod-
lagi testov na preskusnem kosu. Dobro
nastavljeni oblok oddaja rahel, enakome-
ren brence¢ zvok.

B Globina zvara (ustreza globini varjene-
ga spoja v materialu) naj bo &m vecja,
vendar pa varilna talina ne sme pasti
skozi obdelovanec.

BV primeru grobega ali mognega robota
zmani3aijte hitrost podajalnika Zice ali
prestavite v visjo prestavo (povecaite va-
rilni tok).

m Ce je hitrost podajalnika Zice prevelika
in/ali varilni tok prenizek, se varilna Zica
morda ne bo pravilno topila. Zaradi tega
se varilna Zica vedno znova potaplja v
varilno talino vse do obdelovanca.
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m Ce slisite miren in zamolkel zvok, oblok
pa migeta, fo pomeni, da je vstavljene
premalo Zice.

B Povedajte hitrost podajalnika Zice ali pre-
stavite na nizji varilni tok. Zaradi previ-
sokega varilnega toka se Zica stopi, pre-
den pride do varilne taline. To povzroéi
nastajanje kapljic na varilni Zici, skrop-
ljenje in neenakomeren oblok.

® Zlindro lahko odstranite 3ele, ko se zvar
ohladi. Ce Zelite nadaljevati z varjenjem
na neprekinjenem zvaru:

B Najprej odstranite Zlindro na mestu var-
jenja.

BV reZi zvara prizgite oblok, ga prestavite
na prikljuéno mesto, pustite, da se ma-
terial stopi, in nato nadaljuje z izdelavo
zvara.

/\ PREVIDNO! Upostevaite, da je treba
gorilnik po varjenju vedno odloZiti na
izolirano podlago.

B Ko zaklju¢ite z varjenjem in prekinete
delo, varilni aparat vedno izkljuéite in
izvlecite omreZni vti€ iz vtiénice.

e Oblikovanje zvara

Toékovni zvar ali varjenje z dotikom
Gorilnik premaknite naprej.

Rezultat: globina vZiga je manijsa, 3irina
zvara veéja, zgornja ploskev zvara (vidna
povriina zvara) je bolj ploska, toleranca
napak pri vezanju (napaka pri taljenju mate-
riala) pa vedja.

Grebenasti zvar ali varjenije s pote-
gom

Varjenje

Grebenasti zvar ali varjenje s potegom
Rezultat: globina vziga je vegja, 3irina 3iva
je manija, zvar viji in odstopanje napake
pri vezavi je manjse.

Zvarni spoji

Pri varjenju poznamo dve osnovni vrsti spo-
jev: elno varjenje (zunaniji rob) in vogalno
varjenje (notraniji rob in prekrivanie).
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Celni zvarni spoji jenje opravite v dveh prehodih, ki potekata v

Pri Eelnih zvarnih spojih do debeline 2 mm nasprotnih smereh.
se robova za varjenje v celoti pritisneta drug

ob drugega. U

Pri ve¢jih debelinah upostevaite spodnjo

tabelo:

S

L_

R

5= 1-3mm 3-4mm 4-6mm

e Zvarni spoji na zunanjem robu

Flache 0,5-1,5 mm |1,5-2,5 mm |2-3 mm

a= Priprava na to vrsto varjenja je zelo prepro-
Senkrechte 1-1,5mm_|1,5-2,5mm |2-3mm

i sta.

Stirnflache 1-2Zmm 2-3mm 3-4mm

\

Solezni éelni zvarni spoji

Zvare je treba izvesti neprekinjeno in z

zadostno globino, zato je zelo pomembna

pravilna priprava. Na kakovost zvara vpli-

vajo naslednji dejavniki: tok, razdalja med

varjenimi robovi, nagib gorilnika in ustrez-

nost premera varilne Zice.

Bolj strma usmeritev gorilnika proti obde-

lovancu pomeni vegjo globino zvara in

obratno. Ta zvarni spoj ni primeren za debelejse

T materiale. V takih primerih povezavo prip-
ravite tako, kot kaZe spodnija slika, tako da

odbrusite rob ene plosce.

w 45°
A

Deformacije, ki se zgodijo med ohlajanjem
materiala, je dobro prepreéiti ali vsaj zmanj-
$ati tako, da obdelovance pritrdite s pripra-
vo. Izogibaite se naknadnemu ojaéevaniju
zvaroy, da preprecite njihovo pokanje. Te
tezave lahko zmanj3ate, e imate moznost,
da obdelovanec zavrtite tako, da lahko var-
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Povezave kotnih zvarov

Kotni zvar nastane, ko se obdelovanci med
seboj stikajo pravokotno. Zvar naj je v obliki
trikotnika z enako dolgimi stranicami in
rahlim kotom.

Zvarni spoji na notranjem robu
Priprava tega zvarnega spoja je zelo pre-
prosta, primeren je do debeline 5 mm. Mera
»d« mora biti ¢im manja, vsekakor manj kot

.

X
Ta zvarni spoj ni primeren za debelej$e mo-
teriale. V takih primerih povezavo pripravite
tako, kot kaze slika W, tako da odbrusite
rob ene plo3ce.

Y

Zvarni spoji s prekrivanjem
Najpogosteja priprava je z ravnimi varje-
nimi robovi. Varjenje poteka z obiéaj- nim
kotnim zvarom. Obdelovanca morate ¢im
bolj priblizati.

Z
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v

® Vzdrzevanje in ¢is¢enje

Napotek: Varilni aparat je treba redno
vzdrzevati, za namene pravilnega delova-
nja, ter skladnosti z varnostnimi zahtevami.
Nepravilno in napacno delovanie lahko
povzroéi okvare in poskodbe naprave.
Popravila naj izvajajo samo usposobljeni
strokovnjaki.

B Pred vzdrzevanjem ali popravili varilne-
ga aparata izklopite glavno napajanje z
elekiri¢no energijo in glavno stikalo.

B Varilni aparat redno Cistite z notranje
in zunanje strani. Umazanijo in prah v
notranjosti odstranite z zrakom, &istilno
volno ali krtaco.

BV primeru okvare ali potrebne zamenja-
ve delov naprave se obrnite na ustrezno
strokovno osebije.

® Okoljski napotki in podat-
ki za odstranjevanje med
odpadke

Predelava surovin namesto
odstranjevanje odpadkov!

=

Napravo, pripomocke in embalazo
odvrzite okolju prijazno na mesto
za recikliranje odpadkov.

Varilni aparat ne odvrzite med
gospodinijske odpadke, v ogenij ali
vodo. Ce je mogoée, naj bodo
reciklirane naprave samo tiste, ki ne delujejo
ved. Za pomoé& povprasajte lokalnega
trgovca.

® ES-izjava o skladnosti

Mi,

C. M. C. GmbH,
Odgovoren za dokument:
Dr. Christian Weyler
Katharina-Loth-Str. 15
DE-66386 St. Ingbert
NEMCIA
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na lastno odgovornost izjavljamo, da izde-

lek

Varilni aparat na polnjeno
Zico

Stevilka izdelka: 2247
Leto izdelave: 2020/ 17
IAN: 303284_1907
Model: PFDS 120 A2

izpolnjuje bistvene varnostne zahteve, ki so
navedene v evropskih direktivah

Direktiva o nizki napetosti ES

2014 /35 /EU

Direktiva o elekiromagnetni zdruzlji-
vosti

2014 /30 /EU

Direktiva RoHS

2011 /65 /EU +2015 /863 /EU

in njihovih spremembah.

Za izdajo te izjave o skladnosti je odgovo-
ren proizvajalec.

Zgoraj opisani predmet izjave izpolnjuje
predpise direktive 2011/65/EU Evropskega
parlamenta in Sveta z dne 8. junija 2011
za omejevanje uporabe dologenih nevarnih
snovi v elektronskih in elektri¢nih napravah.

Za oceno skladnosti so bili uporabljeni spo-
daj nadteti harmonizirani standardi:

W s | Sl

EN 60974-1:2012
EN 60974-10:2014/A1:2015

St. Ingbert, 1.10.2019

C.M.C. GmbH

. athapmatL
[ .11.66 J
Telefon: +49 6894 9989720
Telefax: +49 6884 9989729

p. n. Dr. Christian Weyler
- Zagotavljanje kakovosti -

® Napotki za garancijo in
servisiranje

Garancija podjetja Creative Marke-
ting & Consulting GmbH

Spostovana stranka, za to napravo vam

ie na voljo 3-letna garancija s pri¢etkom
veljavnosti na dan nakupa. V primeru
pomanikljivosti tega izdelka za vas veljajo
zakonske pravice napram prodajalcu. Nasa,
spodaj predstavljena garancija ne omejuje
teh zakonskih pravic.

® Garancijski pogoji

Garancijski rok zaéne te¢i od datuma na-
kupa. Prosimo, da dobro shranite originalni
racun. Ta dokument je potreben kot dokazilo
o nakupu.

Ce v 3 letih od datuma nakupa tega izdelka
pride do napake na materialu ali v izdelavi,
bomo izdelek - po nasi izbiri — brezpla¢no
popravili ali ga zamenijali. Pogoj te garan-
cijske storitve je, da v roku treh let predlozite
okvarjeno napravo in raéun (dokazilo o
nakupu) ter pisno na kratko razloZite, v éem
je tezava in kdaj je nastopila.

Ce nada garancija krije napako, boste pre-
ieli popravljen ali nov izdelek. S popravilom
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ali zamenjavo izdelka ne zaéne te&i nova
garancijska doba.

® Garancijsko obdobije in za-
konske garancijske terjatve

Koris€enje garancije ne podaljsa garanci-
jske dobe. To velja tudi za zamenjane in
popravliene dele. Poskodbe in napake, ki ze
obstajajo ob nakupu, je treba sporoiti takoj
po razpakiranju. Popravila, ki se koristijo po
koncu garancijskega obdobja, so plagljiva.

® Obseg garancije

Naprava je bila skrbno izdelana v skladu s
strogimi smernicami kakovosti in odgovorno
preverjena pred dobavo.

Garancijska storitev velja za napake na ma-
terialu ali v izdelavi. Ta garancija ne velja
za dele izdelka, ki so izpostavljeni obi&ajni
obrabi in jih je zato mogoce obravnavati
kot obrabne dele, ali za poskodbe lomljivih
delov, npr. stikal, baterij ali delov iz stekla.

Ta garancija zapade, ¢e je izdelek posko-
dovan in ni pravilno uporabljen ali vzdrze-
van. Za pravilno uporabo izdelka je treba
natanéno upostevati vse navedbe v navodilih
za uporabo. Namenom uporabe in ravna-
njem, ki jih v navodilih za uporabo odsve-
tujemo ali pred njimi svarimo, se je treba
obvezno izogibati.

Izdelek je namenjen zgolj za zasebno in ne
za poslovno uporabo. V primeru zlorabe
ali nepravilnega ravnanija, uporabe sile in
posegov, ki jih ne izvede na3 pooblaiéeni
servis, garancija preneha.
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® Postopanije v garancijskem
primeru

Da lahko zagotovimo hitro obravnavo vase
zadeve, prosimo, da upostevate napotke v
nadaljevaniju:

Za vse poizvedbe imejte za dokazilo o
nakupu pripravljen radun in $tevilko izdelka
(npr. IAN).

Stevilka izdelka je navedena na tipski tabli-
ci, gravuri, naslovnici navodil (spodaj levo)
ali na nalepki na hrbi ali spodnii strani.
Ce pride do funkcijskih napak ali drugih
poskodb, po telefonu ali e-posti najprej
stopite v stik s spodaj navedenim servisom.
Izdelek, za katerega je ugotovljeno, da

je okvarjen, lahko brezplaéno posljete na
naslov servisa, pri ¢emer dodajte racun
(dokazilo o nakupu) ter navedite pomanikl-
jivost in kdaj je nastopila.

Napotek:

m Na www.lidl-service.com prenesete
te in $tevilne druge priroénike, video-
posnetke izdelkov in programske
opreme.

S to QR kodo se lahko obrnete neposredno

na servisno stran Lidl (www.lidl-service.com)

in odprete navodila za uporabo, z vnosom

stevilke artikla (IAN) 303284_1907.

OO0
5

PDF ONLINE
www.lidl-service.com
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® Servis
Stik z nami:

4|

Ime: C.M.C. Creative Marketing
& Consulting GmbH
Servis in informacije
Media-Impeks d.o.o

Spletna stran:  www.cmc-creative.de

E-posta: service.si@cmc-creative.de
Telefon: +386 2796 3511
Sedez: Nemdija

IAN 303284 1907

Prosimo, upostevaite, da spodniji naslov ni
naslov servisa. Najprej stopite v stik z zgoraj
navedenim servisom.

Naslov:

C. M. C. GmbH,
Katharina-Loth-Str. 15
DE-66386 St. Ingbert
NEMCUA
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® Garancijski list

Garancijski list

Varilni t Inj Zi
arilni ap;;gsn$2%oAr;jeno Zico IAN 303284 _1907
C. M. C. GmbH Pooblasceni serviser:
Katharina-Loth-Str. 15, 66386 St. Ingbert, Servisna telefonska stevilka:
Nemcija 00386 27 96 35 11

1. S tem garancijskim listom «C. M. C. GmbH, Katharina-Loth-Str. 15,
66386 St. Ingbert, Nemcija» jam¢imo, da bo izdelek v garancijskem roku ob
normalni in pravilni uporabi brezhibno deloval in se zavezujemo, da bomo ob
izpolnjenih spodaj navedenih pogojih odpravili morebitne pomanjkljivosti in okvare
zaradi napak v materialu ali izdelavi oziroma po svoji presoji izdelek zamenjali ali
vrnili kupnino.

2. Garancija je veljavna na ozemlju Republike Slovenije.

3. Garancijski rok za proizvod je 3 leta od datuma izrocitve blaga.Datum izrocitve
blaga je razviden iz racuna.

4. Kupec je dolzan okvaro javiti pooblas¢enemu servisu oziroma se informirati
o nadaljnjih postopkih na zgoraj navedeni telefonski Stevilki. Svetujemo vam,
da pred tem natan¢no preberete navodila o sestavi in uporabi izdelka.

5. Kupec je dolzan pooblas¢enemu servisu predloziti garancijski list in racun, kot
potrdilo in dokazilo o nakupu ter dnevu izroCitve blaga.

6. V primeru, da proizvod popravlja nepooblasceni servis ali oseba, kupec ne more
uveljavljati zahtevkov iz te garancije.

7. Vzroki za okvaro oziroma nedelovanje izdelka morajo biti lastnosti stvari same in
ne vzroki, ki so zunaj proizvajaléeve oziroma prodajalceve sfere. Kupec ne more
uveljavljati zahtevkov iz te garancije, e se ni drzal priloZzenih navodil za sestavo in
uporabo izdelka ali ¢e je izdelek kakorkoli spremenjen ali nepravilno vzdrzevan.

8. Jamcimo servis in rezervne dele Se 3 leta po preteku garancijskega roka.
9.  Obrabni deli oz. potro$ni material so izvzeti iz garancije.

10. Vsi potrebni podatki za uveljavljanje garancije se nahajajo na dveh lo¢enih doku-
mentih (garancijski list, racun).

11. Ta garancija proizvajalca ne izkljuuje pravic potroSnika, ki izhajajo iz odgovornosti
prodajalca za napake na blagu.

Prodajalec:
Lidl Slovenija d.o.o. k.d., Pod lipami 1, SI-1218 Komenda
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Vysvétleni pouzZivanych piktogrami

Pozor!
Prectéte si navod k pouzitil

Sifovy vstup;
Polet fézi a

Symbol stfidavého proudu a
imenovitd hodnota frekvence

Nehdzeijte elekirické pristroje
do domovniho odpadu!

Zatizen{ nikdy nepouziveijte
venku a nikdy pfi desti!

Uraz elekirickym proudem,
ktery produkuje svarovaci elek-
troda, mize byt smrtelny.

Vdechovdni koute ze svarovani
miZe poskodit vade zdravi.

Jiskry pfi svarovéni mohou
zpUsobit vybuch nebo pozar.

Zéieni elektrického oblouku
moze poskodit oéi nebo poranit
pokozku.

Elekiromagnetickd pole mohou
rudit funkci kardiostimuldtord.

Pozor, moznd nebezpegil

Doba zapnuti.

Jmenovitd hodnota svarovaciho
proudu.

Posuv drdtu.
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A VYSTRAHA

o

Muze dojit k z&vaznému &i
dokonce smrtelnému zranéni!

Pozor!
Nebezpedi zasazeni elekiric-
kym proudem!

Dolezité upozornénil

Spottebi¢ a jeho obal zlikviduj-
te ekologickym zpisobem!

Samozabezpedovaci svafovani
plnicim dratem.

Druh ochrany.

Vhodné pro svafovdni se zvyse-
nym elektrickym nebezpecim.

Jednofézovy transformdtor

Trida izolace.

Normované pracovni napéti

Neijvétsi jmenovitd hodnota
sifového proudu.

Efektivni hodnota nejvysiiho
sifového proudu.

Zemnici svorka.

Vyrobeno z recyklovaného
materidlu.
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SVARECKA NA PLNENOU DRA-
TOVOU ELEKTRODU
PFDS 120 A2

e Uvod
Srdeéné blahoprejeme!
m Rozhodli jste se pro koupi
vysoce kvalitniho spoffebice
nasi spolednosti. Pred prvnim pouzitim se
s nim seznamte. Z toho divodu si peclivé
prectéte tento ndvod k obsluze a bezpeé&nost-
ni pokyny. Toto zafizeni sméji uvést do
provozu pouze poucené osoby.

CHRANTE PRED DETMI!

® Pouziti zarizeni v souladu
s Uéelem, k némuz je urce-
no

Zafizeni je vhodné k samozabezpecova-
cimu svarovani plnicim dratem pfi pouZiti
prislusného drdtu. Neni zapotiebi dal3i plyn.
Inertni plyn je v drdtu obsazeny v préskové
form&, neprivadi se tak pfimo do elekirické-
ho oblouku, takZe je zafizeni odolné proti
vétru pfi prdci venku. Smi se pouzivat jen
drdatové elektrody vhodné pro toto zafizeni.
Pouziti v souladu s uréenim zahrnuje také do-
drzovani bezpe&nostnich pokynd, montazni-
ho ndvodu a provoznich pokynd uvedenych
v ndvodu k obsluze.

Musi byt peclivé dodrzovény platné pred-
pisy Orazové prevence. Pristroj se nesmi
pouzivat:

- v nedostate¢né vétranych prostordch,

- ve vybudném prostredi,

— k odmrazovéni trubek,

- v blizkosti osob s kardiostimulatory

— v blizkosti snadno hoflavych materidli.
Vyrobek pouZivejte pouze podle popisu a

k uvedenému Géelu. Tento ndvod si peclivé
uschoveijte. Pfi preddvani tohoto produktu
tretim osobdm jim vzdy vydeite i veskeré

m721

podklady. Jakékoliv pouziti, které je v roz-
poru s uréenim, je zakdzané a potencidlné
nebezpeéné. Na 3kody vzniklé v disledku
nedodrzeni pokynid nebo chybného pouziti
se nevztahuje zdruka, a vyrobce za né
neruci.

Zbytkova rizika

| kdyz budete zafizeni obsluhovat podle

predpisd, stéle zde zistévaiji nékterd rizika.

V souvislosti s konstrukei a provedenim této

samozabezpecovaci svéreky se mohou

vyskytnout ndsleduijici rizika:

— poskozeni o&i v disledku oslnéni,

— dotyk horkych dil zafizeni nebo obrobku
(popdleniny),

— pfi neodborném zaijidténi nebezpedi trazu
&i pozaru odletujicimi jiskrami nebo &ésti-
cemi strusky,

— zdravi skodlivé emise koufe a plynd pfi
nedostatku vzduchu, resp. nedostategném
odsdvani v uzavienych prostoréch.

Tato rizika snizite, kdyz budete zafizeni

pouzivat peclivé a podle piedpisd a budete

dodrzovat veskeré pokyny.

® Rozsah dodavky

1 svéfecka na plnénou drétovou elekirodu
PFDS 120 A2

1 hotdkova tryska (namontovand)

4 svarovaci trysky (1x 0,9 mm namontova-
né; 1x 0,8 mm; 1x 0,6 mm; 1x 1,0 mm)

1 kladivko na strusku s draténym kartd&em

1 plnici drat & 0,9 mm / 450 g

1 svare&skd kukla

1 popruh pro prendseni

1 névod k obsluze

® Popis dilu

o Kryt jednotky posuvu drétu
Popruh pro pfendseni
Sitovd zdstreka
Zemnici kabel se zemnici svorkou
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B Hiavni spina¢ ZAP/VYP
(V€. sitové kontrolky)
Kontrolka — ochrana proti pretizeni
Nastavovaci kolecko pro nastaveni
svafovaciho proudu
Nastavovaci kolecko pro posuv drétu
Hofdkovd tryska

09 Horak

[ Tlagitko hodku
Hadice pro piimé pfipojeni
Svafovaci tryska (0,6 mm)
Svafovaci tryska (0,8 mm)
Svafovaci tryska (0,9 mm)
Svafovaci tryska (1,0 mm)
Civka plniciho svafovaciho drétu (civka
dratu) @ 0,9 mm / 450 g
Kladivko na strusku s dréténym kartaéem
Vdleéek pojezdu

24 1210 ku kly
Tmavé svarovaci sklo

22 Rukojef
Smontovand svéreéskd kukla
Montézni klip
Za&mek ochranného skla

28 odkladaci prihrddka pro svafovaci trysky
Regulaéni $roub
Jednotka pfitlacného valecku

B9 Drzak civky
Drz&k véleeku pojezdu
Prochodka dratu
Upevnéni hadicového svazku

B8l Krk horaku

® Technicka data

Napojeni na sit: 230V~ / 50 Hz
(stfidavy proud)
Svafovaci proud |: 25-120 A

Doba zapnuti X: 10 % pfi svaro
vacim proudu
120 A,

60 % pri svafo
vacim proudu
49 A

Napéti pfi chodu
naprézdno U 31V
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Nejvétsi jmenovitd hodnota

sifového proudu: e 17,5 A
Efektivni hodnota nejvysiiho

sifového proudu: g5 9A
Buben svafovaciho

drétu max.: cca 1000 g
Primér svafovaciho

drétu max.: 1,0 mm
Jigténi: 16 A
Hmotnost: 13,5 kg

Z divodi dal3iho technického vyvoje mohou
byt na zafizeni provedeny technické zmény,
popf. zmény vzhledu bez pfedchoziho
upozornéni. Veskeré rozméry, upozornéni a
Udaje v tomto provoznim ndvodu jsou tedy
uvedeny bez zdruky. Z toho divodu nelze
na ndvodu k obsluze zakladat prévni néroky

u Bezpecnostni pokyny

Peclivé si, prosim, prostudujte né-
vod k pouziti, a dodrZujte popsa-
né pokyny. Na zdkladé tohoto
ndvodu k pouZiti se seznamte se
zafizenim, jeho sprédvnym pouZi-
vénim a bezpeénostnimi pokyny.
Na typovém $titku naleznete
viechny technické Udaje tohoto
zafizeni, informujte se, prosim,

o technickych specifikéch tohoto

zarizeni.

B Toto zafizeni sméji pouzivat
déti od 16 let a déle osoby se
snizenymi fyzickymi, smyslo-
vé pozorovacimi a mentdlnimi
schopnostmi nebo nedostateé-
nymi zkuSenostmi a znalost-
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mi pouze pod dozorem nebo
v pfipadé, Ze byly obezné-
meny s bezpecnym pouZivé-
nim zafizeni a uvédomuji si
souvisejici rizika. Déti si ne-
sméji s timto spotiebiéem hrét.
Cisténi a uzivatelskou Gdrzbu
nesméji provédét déti bez do-
zoru.

Opravy nebo Gdrzbu necheijte
provadét pouze kvalifikované
elektrikdre.

Pouzivejte jen svafovaci ha-
dice, které jsou souédsti do-
dévky [PFDS 120 A2 HOTN-
2-D1x10 mm?).

B&hem provozu nesmi pfistroj
stat primo u stény, nesmi byt
zakryty ani upevnény mezi
jinymi pfistroji, aby bylo za-
jisténo dostateéné proudéni
vzduchu vétracimi otvory. Ujis-
téte se, Ze je zafizeni sprévné
pripojeno k sifovému napéti.
Vyvaruijte se jakéhokoli zatiZe-
ni siftového vodice tahem. Nez
zarizeni presunete na jiné mis-
to, vytdhnéte sifovou zdstréku
ze zGsuvky.

Pokud zafizeni neni v provozu,
vypnéte je vZdy pomoci spina-
¢e ZAP/VYP. Drzdky elekirod
odklddeijte na izolovanou pod-
lozku a elektrody z drzdku vy-
iimeijte teprve po 15 minutéch
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ochlazovdni.

® Dbejte na stav svafovacich ka-
beld, elektrodového drzdaku a
zemnicich svorek Opotiebeni
izolace a dilt vedoucich proud
miZe zpUsobovat ohroZeni a
snizovat kvalitu svafovaci pra-
ce.

® Pfi svarovdni elektrickym ob-
loukem vznikaiji jiskry, roztave-
né kovové &éstice a kouf. Proto
dodrzujte nésledujici pokyny:
Z pracovidté a jeho bezpro-
sttedniho okoli odstrarite viech-
ny hoflavé substance nebo
materidly.

W Zaijistéte vétrani pracovisté.

® Nesvafuje na zdsobnicich, né-
dobdéch nebo trubkach, které
obsahuji nebo mohou obsa-
hovat hoflavé kapaliny nebo
plyn.

A Zamete

jakémukoliv pfimému kontaktu

s obvodem svafovaciho proudu.

Napéti pri chodu naprdzdno

mezi kledtémi elekirod a zemnici

svorkou mUzZe byt nebezpecné,

hrozi nebezpedi Grazu elekiric-

kym proudem.

W Zafizeni neskladujete ve vih-
kém nebo mokrém prostfe-
di nebo mistech, kam proni-
kd dést. Zde plati ustanoveni
ochrany IP218S.
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m Své oci chrante k tomu urée-
nymi ochrannymi skly (DIN
stupefi 9-10), kterd se upev-
Auji na svafovaci kukle, jeZ je
souldsti dodévky. PouZivej-
te rukavice a suchy ochranny
odéy, ktery je bez oleje a bez
mastnoty, abyste chrdnili svoji
pokozku pred ultrafialovym z4-
fenim elekirického oblouku

A Zdroj sva-

fovaciho proudu nepouZziveijte

k odmrazovdni trubek.

Nezapomerite:

W Zaieni elektrického oblouku
moZe poskodit oéi a zpUsobit
popdleni kize

m PYi svafovani elekirickym ob-
loukem vznikaiji jiskry a kapky
roztaveného kovu, svafovany
kus je zhavy a relativné dlouho
z0stava velmi horky. Obrob-
ku se proto nikdy nedotykejte
holyma rukama.

® PFi svarovdni elektrickym ob-
loukem se uvolfuji zdravi
$kodlivé vypary. Dbejte na to,
abyste je vdechovali co nejmé-
ne.

® Chrarite se pfed nebezpeény-
mi efekty elektrického oblouku
a osoby, které se na &innos-
tech nepodileji, vykazte do
vzddlenosti minimdlné 2 m od
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elektrického oblouku.

A POZOR!

® PouZiti svarecky mize v z4vis-
losti na podminkéch sité v mis-
t& pfipojeni zpusobovat poru-
chy pfivodu elekirické energie
pro jiné spoffebice. Pokud
méte pochybnosti, obratte se
na svého dodavatele elekirické
energie.

® Béhem provozu svéiecky mize
dojit k funkénim poruchdm
jinych pfistroj, napf. naslou-
chétek, kardiostimulétord atd.

® Zdroje nebezpedi pFi
svarovani elektrickym
obloukem

Pfi svafovani elektrickym oblou-
kem existuje celd fada zdroj0
nebezpedi. Proto je pro svafede
zvlésr dolezité, aby dodrzoval
nésledujici pravidla a aby ne-
ohroZoval sebe ani ostatni a
nedoslo k poskozeni zdravi nebo
zarizeni.

B Prdce na privodu sifového no-
péti, napf. na kabelech, zdstré-
kdch, zasuvkdch atd., nechejte
provadét jen kvalifikovaného
elektrikére podle nérodnich a
mistnich predpis0.

m V pfipadé nehody svérecku
okamzité odpoijte od pFivodu
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sitového napéti.

Pokud se vyskytne kontakini
napéti, zafizeni ihned vypnéte
a necheijte je zkontrolovat kva-
lifikovanym elektrikafem.

Na strané svarovaciho proudu
dbejte vzdy na dobré elekiric-
ké kontakty.

Pfi svafovdni noste vzdy na
obou rukou izolujici rukavice.
Ochréni vds pred Grazem elek-
trickym proudem (napéti na-
prdzdno svafovaciho proudo-
vého obvodu), pred skodlivym
zdfenim (tepelné a UV zdfeni)
a pred Zhavym kovem a odle-
tujicimi kapkami.

Noste pevnou izolujici obuv.
Obuv musi mit izolaéni vlast-
nosti i v mokru. Nejsou vhod-
né polobotky, protoZze padaijici
zhavé kapky kovd mohou zpU-
sobit popdleniny.

Noste vhodny ochranny odéy,
nenoste synteticky odév.

Bez ochrany zraku se nedi-
vejte do elektrického oblouku,
pouZivejte jen svarovaci kuklu
s predepsanym ochrannym
sklem podle DIN. Vedle své-
telného a tepelného zdfent,
které zpUsobuje oslnéni, resp.
popdleniny, vyzafuje elektric-
ky oblouk také UV zdfeni. Toto
neviditelné ultrafialové z&reni
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zpUsobuje pfi nedostateéné
ochrané velmi bolestivé zanéty
spojivek, které se projevuiji az
nékolik hodin poté.

UV zéfeni navic zpUsobuje na
nechrdnénych &astech téla po-
pdéleniny, jako je tomu pfi spd-
leni sluneénim zdfenim.

Na nebezpedi musi byt upo-
zornény a vybaveny nezbytny-
mi ochrannymi prostiedky také
osoby nebo pomocnici v bliz-
kosti elektrického oblouku. Po-
kud je to nezbytné, nainstalujte
ochranné zdéstény.

Pfi svafovdni, zvl&sté v malych
prostordch, je nutné zajistit
dostate¢ny prisun Eerstvého
vzduchu, protoZe vzniké kouf
a skodlivé vypary.

Na nddobéch, ve kterych se
skladuji nebo byly skladové-
ny pohonné hmoty, minerdlni
oleje nebo podobné Iatky, se
nesmi provédét zadné svaro-
vaci préce, ani pokud byly
vyprdzdnény pred dlouhou do-
bou, protoZe existuje nebezpe-
&i vybuchu jejich zbytkd.

Pro prostory ohroZené po-
zdarem nebo vybuchem plati
zvl&sini predpisy.

Svafované spoje, které jsou
vystaveny velkému zatiZeni a
musi spliovat uréité bezped-
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nostni pozadavky, smi prové-
dét pouze specidlné vyskoleni
a prezkoueni svéreci. Prikla-
dem jsou tlakové nddoby, ko-
lejnice, taZné zafizeni atd.

APOZOR! Zemnici svorku vzdy
pripojujte co nejblize k svaro-
vanému mistu tak, aby mél sva-
fovaci proud co nejkrat$i drdhu
od elektrody k zemnici svorce.
Zemnici svorku nikdy nepfipo-
jujte na plést svarecky! Zemnici
svorku nikdy nepfipojujte na
uzemnéné dily, které jsou ve
velké vzdélenosti od obrob-
ku, napf. vodovodni potrubi
v druhém rohu prostoru. Jinak
moze doijit k poskozeni systému
ochrannych vodiéi v prostoru,
ve kterém svafujete.

m Svérecku nepouzivejte za des-
te.

m Svérecku pokladeite jen na
rovnou plochu.

® Vystup je dimenzovdn na tep-
lotu 20 °C. PFi vy3Sich tep-
lotdch se mize doba svafova-
ni zkratit.

Ohrozeni elektrickym
: proudem:
Uraz elekirickym proudem mize
mit smrtelné ndsledky. Nesvafuijte
za desté nebo snéhu. PouZivejte
suché izolaéni rukavice. Elektrody
se nedotykejte holyma rukama.
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Nepouzivejte mokré nebo po-
skozené rukavice. Pred Urazem
elektrickym proudem se chraite
izolaci viéi obrobku. Neotevirejte
plast zafizend.

Ohrozeni kourem ze svaro-
vani:

Vdechovani koufe ze svafovéni
mUZe ohroZovat zdravi. Hlavu ne-
drzte v koufi. Zafizeni pouZivejte
v ofevieném prostoru. K odstrané-
ni koufe pouziveijte vétrdni.

Ohrozeni jiskrami ze svaro-
vani:

Jiskry pfi svafovdni mohou zpiso-
bit vybuch nebo pozdr. Hotlavé
latky udrzujte mimo oblast svaro-
vani. Nesvaiuijte vedle hoflavych
latek. Jiskry ze svafovani mohou
zpUsobit poZdr. V blizkosti méjte
pripraveny hasici pfistroj a dohli-
Zejici osobu, kterd jej mozZe ihned
pouzit. Nesvafujte na bubnech
nebo jinych uzavienych nddo-
bach.

Ohrozeni zarenim elektric-
kého oblouku:

Zéteni elektrického oblouku mize
poskodit oéi nebo poranit pokoz-
ku. Pouziveijte klobouk a bezpedé-
nostni bryle. PouZivejte ochranu
sluchu a limce zapineijte az ke
krku. Pouzivejte svéreéskou helmu
a filiry v bezvadném stavu. Pouzi-
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vejte kompletni ochranu téla.
Ohrozeni elektromagnetic-
kym polem:

Svafovaci proud vytvéfi elektro-
magnetickd pole. NepouZivejte
spole¢né se zdravotnickymi im-
plantéty. Svafovaci hadice nikdy
neomotdvejte kolem téla. Svaro-
vaci hadice udrzujte pohromads.

® Bezpecnostni pokyny ty-
kaijici se svarecské kukly

M Pomoci jasného zdroje svét-
la (napf. zapalovag) se pred
zahdjenim svéredskych pra-
ci vzdy presvédéte o spravné
funkci svafovaci kukly.

® Kapky ze svafovani mohou
poskodit ochranné sklo. Posko-
zené bezpecnostni sklo vzdy
okamzité vymérite.

B Poskozené nebo silné znedis-
téné, resp. zastitkané souddsti
okamzité vymérite.

B Zafizeni smi provozovat jen
osoby, které dovriily 16. rok
zZivota.

B Seznamte se s bezpeénostnimi
predpisy pro svafovdni. Re-
spektujte bezpecnostni pokyny
pro vasi svérecku.

® Pfi svafovdni si vzdy nasadte
svafovaci kuklu. Pokud i nepo-
uZijete, mizZete si privodit z4-

m7s |

vaznd poranéni sitnice.

® B&hem svafovdni noste vzdy
ochranny odév.

® Svafovaci kuklu nikdy nepou-
Zivejte bez ochranného skla,
iinak moZe dojit k poskozeni
optické jednotky. Existuje ne-
bezpeéi poskozeni zraku!

m Kvoli dobrému prohledu a pré-
ci bez Gnavy véas vyméite
ochranné sklo.

® Prostredi se zvysenym ri-
zikem Urazu elektrickym
proudem

Pfi svafovéni v prostredi se zvy-
$enym rizikem Urazu elektrickym
proudem je tfeba dodrZovat
nésledujici bezpeénostni pokyny.

O prostredi se zvySenym rizikem
Urazu elektrickym proudem se
jednd napriklad:

® Na pracovistich s omezenym
pohybem, kdy svéfed pracuje
v nefyziologické poloze (napt.
vklece, vsedg, vleZe) a dotykd
se elektricky vodivych ¢ésti.

® Na pracovistich, u kterych je
zcela nebo &asteéné ohranide-
na elektrickd& vodivost, a kde
vzniké silné riziko ndhodného
dotyku ze strany svdrece.

® Na horkych, vlhkych nebo

/// PARKSIDE



horkych pracovistich, kde vlh-
kost vzduchu nebo pot vyrazné
snizuji odpor lidské

pokozky a izolaéni vlastnosti
ochranné vybavy.

Prostiedi se zvy$enym rizikem
Urazu elektrickym proudem
mohou predstavovat také kovové
zebiiky nebo lesent.

V takovém prostiedi se musi
pouzivat izolované podlozky a
mezivrstvy, ddle vysoké rukavice
a pokryvky hlavy z kize ¢&i jinych
izolujicich materiéli tak, aby
byla hlava izolovdna vici zemi.
Zdroj svafovaciho proudu se musi
nachézet mimo pracovni oblast
resp. elektricky vodivé plochy a
mimo dosah svdfece.

Jako doplitkové ochrana proti
Urazu elektrickym proudem moze
v pripadé

poruchy slouZit pouziti proudo-
vého chrdnice, ktery je pohdnén
svodovym proudem o hodnoté
méné nez 30 mA a napdiji ves-
keré sifovd zafizeni v blizkosti.
Proudovy chrdni¢ musi byt vhod-
ny pro vSechny druhy ochrany.

Prostiedky k rychlému odpojeni
zdroje svafovaciho proudu nebo
obvodu svafovaciho proudu od
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elekifiny (napf. nouzové vypnuti)
musi byt snadno dosaZitelné.

Pfi pouziti svarecek za elektricky
nebezpeénych podminek nesmi
byt vystupni napéti svérecky

v chodu naprdzdno vyssi nez
48V (efektivni hodnota). Z do-
vodu vystupniho napéti se tato
svérecka smi v téchto pripadech
pouzivat.

® Svarovani ve stisnénych
prostorach

Pfi svafovéni ve stisnénych pro-
stordch moZe dochdzet k ohro-
Zeni toxickymi plyny (nebezpedi
udueni).

V Gzkych prostoréch se mize sva-
fovéni provadét pouze tehdy, po-
kud se v bezprostiedni blizkosti
pohybuiji zaskolené osoby, které
v pfipadé potieby zasdhnou.
Pred zahdjenim svarovéni musi
odbornik vyhodnotit, jaké kroky
jsou nutné pro zajisténi bezpeé-
nosti prace a jaké bezpednostni
opatfeni je tfeba provést béhem
samotného procesu svafovdni.

® Soucet napéti pri chodu
naprazdno

Pokud je v provozu nékolik zdro-
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iU svafovaciho proudu zdrover,
moZe se jejich napéti pfi chodu
naprézdno séitat a zpisobit
zvy$ené elekirické riziko. Zdro-

je svafovaciho proudu se musi
zapojovat tak, aby se toto riziko
minimalizovalo. Jednotlivé zdro-
je svafovaciho proudu se svymi
oddélenymi regulacemi a pfipoj-
kami musi byt jednoznaéné ozna-
éeny tak, aby bylo bylo mozné
rozpoznat, co ke kterému obvodu
svafovaciho proudu patfi.

® Pouzivani ramennich po-
pruhs

Pfi prendseni zdroje svafovaciho
proudu nebo podavaée dratu

napf. pomoci ramenniho popruhu
nesmi probihat proces svafovani.

Zabrani se tak

W riziku ztrdty rovnovdhy, pokud
se zatdhne za pfipojend vede-
ni nebo hadice

m zvy$enému riziku Grazu elek-
trickym proudem, protoze
svared se dostdvd do styku se
zemi, pokud pouzivé zdroj
svafovaciho proudu ffidy |, je-
hoZ pldst je uzemnén uzemiio-
vacim vodiéem.
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® Ochranny odév

® B&hem prdce musi svéred chré-
nit celé télo odpovidajicim
odévem proti zéfeni a popé-
lenindm. DodrZujte ndsledujici
kroky:
— Pfed svafovdnim si oblecte

ochranny odév.
- Obleéte si rukavice.
— Otevrete okno, abyste zaru-
Cili privod vzduchu.

— Noste ochranné bryle.
Obé ruce si chrarite rukavice-
mi s manZetami z vhodného
materidlu (koZe). Musi byt
v bezvadném stavu.

® K ochrané odévu proti odletu-
jicim jiskrdm a popéleninédm
se chraiite vhodnou zdstérou.
Pokud to vyZaduje charakter
svarovdni, napf. svarovani
nad hlavou, musi se pouzivat
ochranny odév a, pokud je to
freba, i ochrana hlavy.

® Ochrana pred zarenim a
popaleninami

B Misto préce oznadte vyvéskou
,Pozor! Nedivejte se do pla-
menel!”, kterd upozorfiuje na
ohroZeni o&i. Pracovisté se
musi co nejlépe odstinit tak,
aby byly chrdnény osoby na-
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chdzeijici se v okoli. Nepovola-
né osoby udrZujte v dostateé-
né vzddlenosti od svéredskych
praci.

B V bezprostfedni blizkosti pev-
nych pracovnich mist nesmi byt
stény svétlé nebo se lesknout.
Proti prichodu nebo odrazu
zéfeni je nutné okna zajistit
nejméné do vysky hlavy, napf.
vhodnym nétérem.

® EMC klasifikace zarizeni

Podle normy IEC 60974-10 se
jednd o svdrecku s elektromagne-
tickou kompatibilitou tfidy A. Tim
splivje pfislusné pozadavky pro
primyslové a obytné prostory.

V obytnych oblastech se nesmi
pripojovat na vefejnou nizkona-
péfovou rozvodnou sit.

| presto, Ze svdrecka na plnici
drdt spliuje emisni limity podle
normy, mohou svafecky pro sva-
fovani elektrickym obloukem zp0-
sobovat elektromagnetickd rudeni
citlivych zafizenich a pfistrojb.
Za rueni, kterd vznikaii pfi sva-
fovani v dusledku elektrického ob-
louku, nese odpovédnost uzivatel
a uzivatel musi pFijmout vhodnd
ochrannd opatieni. PFitom musi
vZivatel zvl&§t zohlednit:

— sitové, Fidici, signdlni a teleko-
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munikaéni rozvody

- pocitade a jiné mikroproceso-
rem fizené pristroje

— televizni, rédiové a jiné piehré-
vaci pristroje

— elektronické a elektrickd bez-
pecnostni zafizeni

— osoby s kardiostimuldtory nebo
naslouchdtky

— méfici a kalibraéni zafizeni

— odolnost proti rudeni ostatnich
zafizeni v okoli

— denni dobu, ve které se svaro-
vaci préce provadi.

Pro redukci moznych rusivych

zéfeni se doporuduje:

— vybavit sitovou pfipojku sitovym
filtrem

— svdrecku na svafovdni plnicim
dratem pravidelné udrzovat a
Cistit

— svafovaci kabely musi byt
kompletni rozmotdny a lezet na
podlaze co nejvice paralelné

— pfistroje a zafizeni ohroZené
rudivym zdfenim se musi od-
stranit z oblasti svafovani nebo
odstinit.

® Pred uvedenim do provozu

Vyjméte viechny dily z obalu a zkontro-
lujte, zda svérecka na svafovani plnicim
dratem nebo jednotlivé dily nevykazuji
n&jakd poskozeni. Pokud tomu tak je,
svafecku na svafovéni plnicim drétem
nepouzivejte. Obrafte se na vyrobce na
uvedené servisni adrese.
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m  Odstrarite viechny ochranné félie a ostat-
ni transportni obaly.

u  Zkontrolujte, zda je doddvka kompletni.

B Svarovaci trysky |ze ulozit do odkladaci
prihradky na svarovaci trysky 8.

® Montaz
® Montaz svarecské kukly

® Tmavé svérecské sklo Bl vioste popisem
nahoru do #lesa kukly ka (viz obr. C).
Popis tmavého svaredského skla Bl musi
byt viditelny na pfedni strané.

B Rukojet 22| zasudte zevniff do vhodného
vyfezu v t&lese kukly, dokud nezaskoci
(viz obr. D).

® Vsazeni plniciho dratu

N Aby se zamezilo nebezpedi
razu elektrickym proudem, poranéni nebo
poskozeni, vytdhnéte pfed Gdrzbou nebo
pripravou prdce sitovou zdstréku ze zdsuvky.
Upozorneéni: Podle druhu aplikace se
pouzivaii rizné svarovaci dréty. S timto
zafizenim mizete pouzivat svarovaci dréty s
promérem 0,6 — 1,0 mm.

Civka posuvu, svafovaci tryska a prifez
dratu musi vzdjemné souhlasit.

Zafizeni je vhodné pro civky dratu maximdl-
né do 1000 g.

®  Odblokujte a oteviete kryt jednotky po-
suvu drétu EH tak, Ze vytdhnete nahoru
zdvitovou ty¢ podél ovdlného otvoru.

B Jednotku civky odblokuijte tak, Ze budete
otd&et drzdkem civky i proti sméru cho-
du hodinovych ruci¢ek (viz obr. F).

B Drzdk civky 29 stahnéte z hidele (viz
obr. F).
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Upozornéni: Dbejte prosim na to, aby se
konec drdtd neuvolnil a civka se nezacala
samovolné odvijet. Konec drdtd se smi uvol-
nit az béhem montéze.

m Civku se svafovacim plnicim drétem 12
kompletné vybalte, aby se mohla plynule
odvijet. Jedté viak neuvolfiujte konec dré-
tu (viz obr. G).

u  Civku s drétem nasadte na hidel.
Dbeite na to aby se civka odvijela na
stran& prichodu dratu Bl (viz obr. G).

B Drzdk civky €9 znovu nasadte, zablo-
kujte jej pfitlaéenim a otoéenim ve sméru
chodu hodinovych rugiéek (viz obr. G).

B Uvolnéte nastavovaci $roub 22 a vytogte
iej smé&rem nahoru (viz obr. H).

m Piitlagnou jednotku drétu B8 vytocte do
strany (viz obr. I).

B Uvolnéte drzdk posuvu civky Bd otacenim
proti sméru chodu hodinovych rucicek a
tahnéte jej smérem nahoru (viz obr. J).

B Na horni strané posuvu civky I&zkontro-
lujte, jestli je uvedena prislusnd tloustka
drdtu. Pokud je to freba, musi se civka
posuvu ofocit nebo vyménit. Svafovaci
drét (@ 0,9 mm), ktery je soucdsti doddv-
ky, se musi v civce posuvu I pouzivat s
uvedenou tloustkou dratu o @ 0,9 mm.
Drét se musi nachdzet v horni drézce!

B Drzdk posuvu civky 89 znovu nasadte a
pevné nasroubujte ve sméru chodu hodi-
novych rugiéek.

® Odstraite trysku hotaku [ otécenim ve
sméru chodu hodinovych rugicek (viz
obr. K).

B Vysroubujte svafovaci trysku 18 (viz obr.
K).

® Hadice 2 vedte co nejrovnéiji od svéred-

ky (polozené na podlaze).

Z okraje civky vyjméte konec dratu (viz

obr. 1).

B Konec drétu zkratte ndzkami na drét
nebo Stipacimi klestémi, abyste odstra-
nili podkozeny, ohnuty konec drétu (viz
obr. 1).
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u Upozornéni: Drét musi byt celou dobu
napnuty, aby se zamezilo jeho uvolnéni
a odvinutil
Pritom se doporuéuje provdadét tyto prace
s pomoci druhé osoby.

®  Pnici drdt prostréte priichodkou dratu Bl
(viz obr. M).

B Drét vedte podél civky posuvu- a pak
jej zasufte do upinky hadicového svazku
H (viz obr. N).

B Pritlaénou jednotku civky vytocte [2g]
smérem k civce posuvu 19 (viz obr. O).

B Zavéste nastavovaci $roub 22 (viz obr.
o).

B Pomoci nastavovaciho $roubu nastavte
profitlak. Svafovaci drét musi byt pevné
upnuty mezi pritla¢nou civkou a civkou
posuvu 8 v hornim vedeni bez primaek-
nuti (viz obr. O).

B Svdfecku zapnéte hlavnim vypinaéem (5]

W Stisknéte tlagitko hotaku [,

B Systém posuvu drdtu nyni posouvd sva-
fovaci drét hadicovym svazkem 12| o
hotdkem 119,

B Jakmile drét o 1-2 cm presahuje krk ho-
taku B8, tlagitko horaku [ opét pustte
(viz obr. P).

B Svdrecku znovu vypnéte.

B Znovu nadroubujte svafovaci trysku .
Dbejte na to, aby svafovaci tryska 8 o0-
povidala proméru pouzitého svatovaciho
drétu (viz obr. Q). U svafovaciho drétu
(@ 0,9 mm), ktery je souddsti doddy-
ky, se musi pouzit svafovaci tryska 19 s
oznaéenim 0,9 mm.

m Trysku hotaku B znovu otécivym pohy-
bem doprava nasufite na krk hoféku ‘
(viz obr. R).

A Aby se zamezilo nebezpedi

razu elektrickym proudem, poranéni nebo

poskozeni, vytdhnéte pred Gdrzbou nebo
pripravou prdce sitovou zdstréku ze zdsuvky.
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® Uvedeni do provozu
® Zapnuti a vypnuti zafFizeni

B Svérecku hlavnim vypinagem B zapné-
te a vypnéte. Pokud svarecku del3i dobu
nebudete pouzZivat, vytdhnéte sifovou z&-
stréku ze zdsuvky. AZ potom je zafizeni
zcela bez proudu.

® Nastaveni svarovaciho
proudu

Spinacem [ na predni strané svatecky mo-
Zete nastavit pozadovany svafovaci proud.

Prislusné nastaveni naleznete v ndsledujici
tabulce.

Napéti (V) | Posuv dratu sv:f::: o
A 24 25_75
5 3_5 5585
c 3-6 | 60-100
5 4-8 | 65-105
E 5.9 | 75-110
F 5-10 80-115
G 5-10 | 85-120

Nezbytny svafovaci proud zdvisi na pou-
Zitém proméru svarovaciho drétu, tloudtce
materidlu a pozadované hloubce provareni.

® Nastaveni posuvu dratu

Abyste vytvorili konstantni elektricky oblouk,
|ze pomoci nastavovaciho kole¢ka pro posuv
dratu B8 provést jemné nastaveni posuvu
drdtu. Doporuéuje se zacit se sttednim na-
stavenim a pFipadné& snizovat nebo zvy3ovat
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rychlost.

Nezbytny svafovaci proud zdvisi na pou-
Zitém proméru svarovaciho drdtu, tloustce
materidlu a pozadované hloubce provareni.
Stejné tak se musi zohlednit pfemostujici
vzdélenosti mezi svafovanymi obrobky.
Ochrana proti pretizeni

Svdfecka je chrdnéna proti teplotnimu pre-
tizeni automatickym bezpeé&nostnim zafize-
nim (tfermostat s automatickym opé&tovnym
zapindnim). Bezpecnostni zafizeni prerusi
pri pretizeni proudovy obvod a rozsviti se
Zluté kontrolka pretizeni 6],

B Pfi aktivaci bezpecnostniho zafizeni ne-
chejte zafizeni vychladnout (cca 15 mi-
nut). Jakmile Zlutd kontrolka ochrany pro-
ti pretizeni L8l zhasne, je zafizeni opét
pripraveno k provozu.

Svaredska kukla .

A OHROZENI ZDRAVI!
Pokud nepouzivdte svareéskou kuklu, moze
dojit k poranéni vasich oi v dusledku zdravi
Skodlivého UV zéfeni a horka vychdzejictho
z elekirického oblouku.

Kdyz svafujete, pouzivejte vzdy svaredskou

kuklu.
® Svarovani

n

NEBEZPECi POPALEN!

Svafované obrobky jsou velmi horké a
mozete se o n& popdlit.

Pro manipulaci se svafovanymi horkymi
obrobky vzdy pouzZivejte klesté.

Po elektrickém zapojeni svarecky

postupujte nasledovné:

B Pfipojte zemnici kabel pomoci zemni-
cich svorek 4 ke svafovanému obrobku.
Dbejte na to, abyste vytvorili dobry elekt-
ricky kontakt.

B Ve svafovaném misté musi byt obrobek
oci§tén od rzi a barvy.

B Zvolte pozadovany svareci proud a po-
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suv drétu podle proméru svarovaciho
drdtu, tloustky materidld a pozadované
hloubky provafeni.

Spotiebi¢ zapnéte.

Svaiedskou kuklu 28 drite pred obli-
&ejem a hofdkovou trysku ﬁ priblizte

k mistu na obrobku, na kterém se md
svarovat.

Stisknate Hacitko horaku M, &imz vytvori-
te elektricky oblouk. Jakmile je elektricky
oblouk zapdleny, posouvd zafizeni drat
do svarové ldzné.

Jakmile je svafovaci éocka dostateéné
velkd, horék 19l se pomalu vede podél
pozadované hrany. Vzddlenost mezi ho-
fakovou tryskou a obrobkem udrzujte co
nejmensi (nikdy vétsi nez 10 mm).
Pripadné ji mirn& kyvejte, abyste zvéfili
svarovou ldzef. Méné zkusené osoby
mohou mit po&éteéni potiZe s vytvofenim
spravného elekirického oblouku. K tomu
se musi spravné nastavit svafovaci proud
a rychlost posuvu drétu.

Optimdlni nastaveni svafovaciho proudu
a rychlosti posuvu drédtu zjistite pomoci
testu na zku3ebnim kusu. Dobfe nastave-
ny elekiricky oblouk vydavé mékky, rov-
nomé&rny bzudivy tén.

Hloubka provateni (odpovidd hloubce
svaru v materiélu), by méla byt co nej-
hlub3i, svarovd lazef viak nesmi propa-
dat obrobkem.

U drsnych nebo tvrdych hran snizte
rychlost posuvu drétu nebo prepnéte na
vy3§i vykonovy stupefi (zvyste svafovaci
proud).

Pokud je rychlost posuvu dratu prilis vyso-
ké anebo je svafovaci proud pfilis maly,
nelze svafovaci drdt spravné roztavit.

V disledku toho se svafovaci drét pono-
fuje do svarové 14zné az na obrobek.
Klidny tupy t6n s mihotavym elektrickym
obloukem znamend maly posuv drdtu.
Zvyste rychlost posuvu drdtu nebo prep-
néte na niz3i stupen svafovaciho proudu.
V disledku pFilis vysokého svafovaciho
proudu se drdt tavi jesté predtim, nez se
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vibec dostane do svaru. Disledkem je
tvorba kapek na svafovacim drétu, roz-
stfik a nerovnomérny elektricky oblouk.

B Struska se smi ze svaru odstrafiovat az
po vychladnuti. Pro pokragovdni svaru
na preruseném misté:

B Nejdfive odstrafite strusku z mista pokra-
covani.

B Ve spdfe svaru se elekiricky oblouk zapg-
li, privede k mistu pokragovani, zde se
sprévné roztavi a ndsledné se ve svaru
pokraduje.

/\ POZOR! Dbeite na to, Ze se po
svarovdni musi hordk vzdy odklddat na
izolovanou odkladaci plochu.

B Po ukonéeni svafovacich praci a pfi pre-
stévkéch svarecku vzdy vypnéte a vzdy
vytdhnéte sifovou zdstrcku ze zdsuvky.

® Vytvoreni svaru

Ryci svar nebo svafovani rdzem
Hordk se posune dopredu.

Vysledek: Hloubka provareni je meni,
housenka svaru (viditeln& plocha svaru) je
plochd a tolerance vaznosti vétsi (chyba pfi
taveni materidlu).

Tazeny svar nebo svarovani tazenim
Svarovani

Hofdk se odtahuje od svaru. Vysledek:
Hloubka provateni je vé&tsi, 3itka svaru je
men3i, housenka vy3§i a tolerance vaznosti
mensi.

Svarované spoje

Ve svafovaci technice existuji dva zdkladni
typy spojovdni: Tupy svar (vn&si roh) a kou-
tovy svar (vnitfni roh a presazeni).

Tupé svary

U tupych svard do tloustky 2 mm jsou svafo-
vané hrany t&sné u sebe.

U vétSich tloudték se postupuje podle nésle-

dujici tabulky:
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5= 13mm_ [3-4mm |a-6mm
:I;':.he 0,5-1,5 mm |1,5-2,5 mm |2-3 mm
::nkm:hta 1-1,5mm [1,5-2,5mm |2-3mm
::Irnﬂa:he 1-2mm 2-3mm 3-4mm

Ploché tupé svary

Svafovdni se musi provadét bez preruseni a
s dostatecnou hloubkou provareni, proto je
velmi doleZitd dikladnd pfiprava. Faktory,
které ovlivAuji kvalitu vysledku svafovani,
jsou: sila proudu, vzddlenost mezi svafova-
nymi hranami, sklon hoféku a odpovidaijici
promér svafovaciho drétu.

Cim kolméjsi je horak vigi obrobku, tim véfsi
je hloubka provafeni a opagné.

K zamezeni nebo redukci deformaci vznika-
jicich béhem tvrdnuti materidlu je dobré ob-
robky pred svafovdnim upevnit do pfipravku.
Musi se zamezit vyztuZeni svafované struktu-
ry, aby nedochdzelo k prasknuti svaru. Tyto
obtize Ize redukovat, pokud existuje moznost
obrobek otogit tak, aby bylo mozno svafo-
vani provést ve dvou krocich protichdnym
smérem.
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Svary na vnéj$im rohu

Priprava tohoto zpdsobu je velmi jednodu-
cha.

\

U silngjsich materidld viak jiz neméd vyznam.

V tomto pripadé je lepsi svar pfipravit tak,
jak je popsdno nize, kdy je hrana jedné
z desek zkosend.

W 450

o

Koutové svary

Koutovy svar vznikd, kdyz jsou obrobky na-
vzdajem kolmé. Svar by mé&l mit tvar rovnora-
menného trojhelniku s mirnym Zldbkem.
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Svary na vnitfnim rohu

Priprava tohoto druhu je velmi jednoduché
a provddi se do tloudték 5 mm. Rozmér ,d”
se musi redukovat na minimum a v kazdém
pripadé musi byt mensi nez 2 mm.

X

U siln&jsich materidld viak jiz nemd vyznam.
V tomto pripadé je lepsi svar pripravit tak,
jak je zndzornéno na obrdzku W, kdy je
hrana jedné z desek zkosend.

Svary prekryvaijicich se desek
Nejb&znéij3i je pFiprava rovnych svafova-
nych hran. Svar Ize provést normdlnim Gh-
lovym svarem. Oba obrobky se musi k sobé
prirazit co nejblize.

y 4

e Udriba a éisténi
Upozornéni: Aby mohla svarecka bez-
chybné fungovat a aby byly dodrzeny bez-

pe&nostni pozadavky, je freba u ni pravidel-
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né provédét drzbu a opravy. Neodborny

a chybny provoz mize zpUsobit vypadek &i

poskozeni zafizeni. Opravy mohou provadét

pouze kvalifikovani elektrikdfi.

B Nez zacnete provadét ddrzbu svérecky,
odpoite hlavni privod elektrické energie
a vypnéte hlavni spina¢ zafizeni.

B Svérecku pravidelné Cistéte zevnitt i
zvenku. Odstrarite necistoty a prach po-
moci vzduchu, Eistici viny nebo kartége.

BV pfipadé zdvady nebo nezbytné vymé-
ny &asti zafizeni se prosim obratte na
prislusny kvalifikovany persondl.

® Pokyny k ochrané zivotniho
prostiredi a likvidaci

Recyklace misto vyhozeni na
skladku!

Spotiebi¢, pisludenstvi a obalovy
materidl je treba odevzdat k
ekologické recyklaci.

Svarecku nelikvidujte spolu s domov-

nim odpadem, nevhazujte ji do ohné

ani do vody. Podle moznosti by mél
byt nefunkéni spoffebi¢ preddn k recyklaci.
Informuijte se u mistniho prodeijce.

® Prohléseni o shodé EU

My, spole&nost

C. M. C. GmbH

Osoba odpovédnd za dokumentaci:
Dr. Christian Weyler
Katharina-Loth-Str. 15

DE-66386 St. Ingbert

NEMECKO

Prohlasujeme na vlastni odpovédnost, ze
vyrobek

Svérecka na plnénou dratovou
elektrodu
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Cislo vyrobku: 2247
Rok vyroby: 2020/17
IAN: 303284_1907
Model: PFDS 120 A2

splfivje zdkladni bezpe&nostni pozadavky,
které jsou uvedeny v evropskych smérnicich

EU smérnice o nizkonapéfovych
zarizenich

2014 /35 /EU

EU smérnice o elektromagnetické
kompatibilité

2014 /30 / EU

Smérnice RoHS (o omezeni pouzi-
vani nékterych nebezpeénych la-
tek v elektrickych a elektronickych
zarizenich)

2011 /65 /EU+2015 /863 /EU

a jejich zmé&néch.

Vyhradni odpovédnost za vystaveni tohoto
prohld3eni o shod& nese vyrobce.

Vyse popisovany predmét prohldseni spliiuje
predpisy smérnice 2011/65/EU Evropské-
ho parlamentu a Rady z 8. ¢ervna 2011

o omezeni pouzivani nékterych nebezpec-
nych léatek v elektrickych a elektronickych
zafizenich.

Posouzeni shody bylo provedeno na zdkladé
nésledujicich harmonizovanych norem:

EN 60974-1:2012
EN 60974-10:2014/A1:2015

St. Ingbert 1.10.2019

C.M.C. GmbH

o
Telefon: +49 6894 9989720
Telefax: +49 6884 9989729

z povéfeni Dr. Christian Weyler
- Rizenf kvality -
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® Informace o zaruce a
servisnich opravach

Zaruka spoleénosti Creative Marke-
ting & Consulting GmbH

Vazend zdékaznice, vézeny zdkazniku,

na tento vyrobek dostdvéte zaruku 3 roky
ode dne zakoupeni. V pfipadé, Ze se na
tomto vyrobku projevi zdvady, mizete vi&i
prodejci uplatnit sva prava podle zdkona.
Tato zdkonnd préva nejsou omezena nadimi
zdruénimi podminkami, které jsou uvedeny
ddle.

® Zarucni podminky

Zaruéni lhita zaging datem koupé. Laskavé
si peélivé ulozte origindl Gctenky. Budete ji
potiebovat jako doklad potvrzujici koupi.
Pokud se v probéhu ffi let od data koupé
tohoto vyrobku projevi materiglové nebo
vyrobni vada, mizeme ho podle naseho
uvdzeni zdarma opravit nebo vyménit. Podle
této zaruky je freba v pribéhu ffileté Ihoty
vadny spotfebi¢ a doklad o koupi (G&tenku)
predlozit k reklamaci spolu se struénym
pisemnym popisem vady a uvedenim, kdy se
vada vyskytla.

V pfipadé, Ze se na vadu vztahuje nase
zdruka, obdrzite zpét opraveny nebo novy
vyrobek. Od opravy nebo vymény nezacne
béZet novd zéruéni lhita.

® Zaruéni lhita a zdkonné
naroky z vad

Zaruénim plnénim se zaruéni doba nepro-
dluzuje. To plati i pro vymé&néné a opravené
soucdsti. Poskozeni nebo vady vyskytujici

se pripadné jiz pfi ndkupu se musi ozndmit
ihned po vybaleni. Po uplynuti z&ruéni doby
podléhaiji veskeré opravy zpoplatnéni.
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® Rozsah zaruky

Spotfebi¢ byl peélivé vyroben v souladu

s prisnymi pozadavky na kvalitu a pred
expedici byl svédomité odzkousen.

Zéruka se vztahuje na materidlové a vyrobni
vady. Tato zéruka se nevztahuje na &ésti
vyrobku, které jsou vystaveny b&znému opo-
trebeni a které |ze proto chdpat jako rychle
opotiebitelné souldsti, nevztahuje se na
poskozeni rozbitnych &ésti, napf. spinadd,
baterii nebo &asti, které jsou zhotoveny ze
skla. Z&ruka pozbyvé platnosti, jestlize je
vyrobek poskozeny, neni pfiméfenym zpo-
sobem pouzivan nebo udrzovdn. Pfimé&fené
pouzivani vyrobku predpoklddd, ze budou
presné dodrzovdny viechny pokyny uvede-
né v ndvodu k obsluze. Je bezpodmine¢né
nutné se vyhnout takovym zpUsobdm pouziti
a jedndni, od nichz névod k obsluze odrazu-
je nebo pred nimiz varuje.

Tento vyrobek je uréeny pouze k soukromé-
mu pouZiti a nikoli ke komerénim G&elim.
Zneuziti nebo neodborné pouzivéni zafize-
ni, pouziti ndsili anebo zdsahy, které nebyly
provedeny nasim autorizovanym servisnim
strediskem, predstavuiji poruseni zaruky.

® Postup pri zarucni
reklamaci

V piipadé reklamace laskavé postupuite
podle ndsledujicich pokyni, aby vase zadost
mohla byt co nejdfive zpracovdna:

Pro pfipad dal3ich dotazd si laskavé pfipra-
vte Gétenku a Cislo vyrobku (napf. IAN) jako
doklad o koupi spotebice.

Cislo vyrobku naleznete na typovém titku,
ryting, na fitulnim strénce ndvodu (vlevo
dole) nebo na nédlepce na zadni nebo spod-
ni strané.

Jestlize se vyskyte funkéni chyba &i jiné
vady, laskavé nejprve kontaktujte telefo-
nicky nebo e-mailem ddle uvedené servisni
oddéleni. Vadny vyrobek mizete zaslat
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zdarma na adresu, jiz vém sdélime, spolu
s dokladem o koupi (G&tenkou), popisem

chyby a ddajem, kdy se chyba vyskytla.

Upozornéni:
Na www.lidl-service.com si mzZete

stéhnout tento a ostatni manudly,
videa vyrobku a software.

Pomoci tohoto QR kédu se dostanete pfimo
na servisni strénku spoleénosti Lidl (www.
lidl-service.com) a zaddnim ¢&isla zboZi (IAN)
303284_1907 si zde mizete oteviit svij
ndvod k obsluze.

OF 40
5

PDF ONLINE
www.lidl-service.com
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® Servis

Zde nas najdete:

(o7 4
Nézev: C.M.C. Creative Marketing &
Consulting GmbH Service CZ
Webové strénky: www.cme-creative.de
E-mail:
Telefon:
Sidlo:

info@bohemian-dragomans.com
+420 608 600485
Némecko

IAN 303284 1907

Dovolujeme si upozornit, ze ndsledujici adre-
sa neni adresa servisni opravny. Kontaktujte
nejprve vy3e uvedené servisni stfedisko.

Adresa:

C. M. C. GmbH
Katharina-Loth-Str. 15
DE-66386 St. Ingbert
NEMECKO
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Legenda pouzitych piktogramov

Opatrnost! Riziko véznych
Precitajte si ndvod na obsluhu!  FENNAWOZENNF Y oZ smrtelnych zraneni!
il
Vstup siete; Opltourrnosrv. 4sahu elek
Podet féz a ties A Nebezpeéenstvo zdsahu elek-

trickym pridom!

symbol striedavého produ Déle3ité upozorneniel
a menovitd hodnota frekvencie. ’

Obal a pristroj zlikvidujte
ekologicky!

Elektrické pristroje nelikvidujte v
domovom odpade!

Nepouzivajte pristroj na vol-
nom priestranstve a pocas
dazdal

Zvéranie samoochrannym
plnym drétom.

Zéasah elekirickym prodom
zvaracej elekirédy méze byt
smrtelny!

Druh krytia.

Vhodné na zvdranie
so zvyenym nebezpedenstvom
drazu elekirickym pridom.

Nadychanie sa splodin zvé-
racieho procesu mdze ohrozif
vase zdravie.

Iskry vzniknuté pri zvarani
mdzu spdsobit vybuch alebo
poziar.

Jednofdzovy transformdtor.

Ziarenie svetelného oblika
méze poskodif oci a zranif
kozu.

|zolaéné trieda.

Elekiromagnetické polia mézu
rusit funkciu
kardiostimuldatorov.

Normalizované pracovné
napdtie.

Najvaé&sia menovitd hodnota

Pozor, mozné nebezpecenstval S ,
siefového pridu.

Efektivna hodnota najvécsieho

Dovoleny zataZovatel. e .
siefového pridu.

Menovitd hodnota

. , Uzemnovacia svorka.
zvdaracieho pridu.

Vyrobené z recyklovanych

Posuv drotu. .
materidlov .
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ZVARACKA PFDS 120 A2

e Uvod
Srde&ne vam gratulujeme!
Sie haben sich fir ein

m hochwertiges Gerét aus
unserem Haus entschieden. Pred prvym
uvedenim do prevédzky sa obozndmte s
vyrobkom. K tomu si pozorne precitajte
nasledovny ndvod na obsluhu a bezpeénost-
né pokyny. Toto ndradie smie uviest do
prevadzky iba poucend osoba.

NEDOVOLTE, ABY SA DOSTALO DO
RUK DETI!

® Pouzitie v sulade so stano-
venym Ucelom

Pristroj je vhodny na zvdranie samoochran-
nym plnym drétom pri pouziti odpovedajice-
ho drétu. Nie je potrebny Ziadny dodatoény
plyn. Ochranny plyn je v dréte obsiahnuty
v préskovej forme, vedie sa tak priamo
do svetelného oblika a robi pristroj pri préci
na volhom priestranstve necitlivym vod&i vetru.
Pre pristroj sa sm0 pouzivat iba vhodné dré-
tové elekirédy. Sicastou pouzitia v silade
so stanovenym G&elom je tiez dodrZiavanie
bezpecnostnych pokynov a tiez ndvodu na
montdz a prevadzkovych pokynov v ndvode
na obsluhu.
Je potrebné &o najpresnejsie dodrziavat
platné bezpednostné predpisy. Pristroj sa
nesmie pouzivat:
- v nedostatoéne vetranych priestoroch,
- v potenciondlne vybusnom prostredi,
- na rozmrazovanie potruby,
— v blizkosti ludi s kardiostimulatorom

a
- v blizkosti lahko zdpalnych materidlov.
Pouzivaite vyrobok iba tak ako je popisané
a pre uvedené oblasti pouzitia. Tento ndvod
dobre uschovaite. Pri postipeni vyrobku
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tretej osobe poskytnite s nim takisto vietky
podklady. Akdkolvek aplikdcia, ktord sa lidi
od pouzitia v stlade so stanovenym Gcelom,
{e zakdzand a potencidlne nebezpecnd.
Skody kvéli nedodrzaniu alebo chybnému
pouzitiu nie s0 kryté zarukou a nespadaijd
do rozsahu ruéenia vyrobcu.

Zvyskové riziko

Aj v pripade, ak pristroj obsluhujete podla

predpisov, pretrvévaji vzdy zvyskové rizikd.

V sivislosti s typom konstrukcie a vyhotove-

nim tohto zvdracieho pristroja na zvéranie

plnym drétom sa mézu vyskytnif nasledovné
nebezpedenstva:

— poranenia v désledku oslnenia,

— dotknutie sa horicich dielov pristroja
alebo obrobku (popdleniny),

- v pripade neodborného zaistenia nebez-
pecenstvo explézie a poziaru v désledku
odletujicich iskier alebo ciastociek trosky,

— zdraviu 3kodlivé emisie dymovych splo-
din a plynov, pri nedostatku cerstvého
vzduchu, pripadne nevhodnom odsévani
v uzatvorenych priestoroch.

Zabrdfte zvydkovému riziku tak, ze pristroj

pouzivate starostlivo a podla predpisov a

dodrziavate vietky instrukcie.

® Obsah balenia

1 zvéracka PFDS 120 A2

1 tryska hordka (predbezne zmontovand)

4 zvéracie trysky (1x 0,9 mm predbezne
zmontované; 1x 0,8 mm; 1x 0,6 mm; 1x
1,0 mm)

1 kladivo na trosku s drétenou kefou

1 plny drét @ 0,9 mm / 450 g

1 ochranny zvdraésky it

1 nosny popruh

1 névod na obsluhu
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® Popis casti

i Kryt jednotky posuvu drétu
Nosny popruh
Siefovd zdstreka
Uzemfovaci kdbel s uzemfiovacou
svorkou

(5] Hlavny vypina& ZAP./ VYP.

(vratane siefovej kontrolky)

[ Kontrolka ochrany proti prefazeniu
Otoény spinaé pre nastavenie zvéracieho
produ
Nastavitelné koliesko pre posuv drétu

2] Tryska hordka
Hordk

[ Tlacidlo hordka
Balik hadic s priamou pripojkou
Zvéracia tryska (0,6 mm)

Zvéracia tryska (0,8 mm)

Zvéracia tryska (0,9 mm)

Zvéracia tryska (1,0 mm)

Zvéracia cievka s plnym drétom (zvitok
drétu) @ 0,9 mm / 450 g

Kladivo na trosku s drétenou kefou
Postvaci valéek

Telesd stitku

Tmavé zvdra&ské sklo

Rukovat

Ochranny zvéraésky stit po montézi
Montézna spojka

Blokovanie ochranného skla

24 odkladacia priehradka pre zvéracie
trysky
Justovacia skrutka
Pritla¢nd jednotka cievky
Drziak cievky
Drziak posuvu cievky
Vedenie drétu

B2 Uchytenie balika hadic

B3 Hrdlo hordka

® Technické udaje

Siefovd pripojka: 230V~ / 50 Hz
(striedavy prad)
Zvaraci prod 1,: 25-120 A
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Dovoleny zafaZovatel X: 10 % pri 120 A
zvéracieho
pridu,

60 % pri 49 A
zvdracieho
produ

Napdtie pri chode
napréazdno U,:
Najvacsia menovitd
hodnota

siefového pridu: [
Efektivna hodnota
najvadsieho

menovitého pridu: [
Cievka so zvdracim
drétom max.:
Priemer zvdracieho
drétu max.:
Poistenie poistkami:
Hmotnost:

31V

17,5 A

1 max.

59A

Teff

cca 1000 g

1,0 mm
16 A
13,5 kg

V zdujme dal3ieho vyvoja mdze dojst k
technickym a optickym zmendm bez pred-
chddzajiceho ozndmenia. Preto s vietky
rozmery, upozornenia a Udaje v tomto
névode na obsluhu bez zdruky. Z tohto dé-
vodu nemozno uplatiovaf na zaklade tohto
névodu Ziadne prévne néroky.

Bezpecnostné
pokyny

Starostlivo si preéitajte ndvod na
pouzitie a dodrzZiavaite, prosim,
popisané informdcie. Machen Sie
sich anhand dieser Gebrauch-
sanweisung mit dem Gerat,
dessen richtigem Gebrauch sowie
den Sicherheitshinweisen ver-
traut. Na typovom Stitku sU uve-
dené vietky technické Gdaje tohto
zvdracieho pristroja, informuijte
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sa, prosim, o technickych danos-
tiach tohto pristroja.
® Tento pristroj smU pouzivat deti

siefového vedenia na tah.
Skér ako postavite pristroj
na iné miesto, vytiahnite siefo-

od 16 rokov, ako aj osoby s
obmedzenymi fyzickymi, sen-
zorickymi alebo dusevnymi
schopnostami alebo s nedo-
statkom skdsenosti a vedomos-
ti, ak s pod dozorom alebo
ak boli pouceni o bezpe¢nom
pouzivani pristroja a ak poro-
zumeli nebezpedenstvédm spo-
jenym s jeho pouzivanim. Deti
sa nesmU hrat's pristrojom.
Cistenie a uzivatelskd Gdrzbu
nesmy vykondvat deti bez do-
zoru.

Opravy a/alebo ddrzbo-

vé prdce nechaite vykondvaf
iba kvalifikovanym elektrika-
rom.

PouZivajte iba

zvdracie kdble, ktoré si obsa-
hom balenia (PFDS 120 A2
HOTN2-D1x10 mm?).

Pristroj by pocas prevadzky
nemal stéf priamo pri stene,
nemal by byt zakryty alebo
byt zovrety medzi inymi pri-
strojmi, aby mohol vZdy prijaf
dostatok vzduchu cez vetra-
cie $trbiny. Presvedcte sa, Ze

vU zdstréku zo zdsuvky.

Ak nie je pristroj v prevéddzke,
vypnite ho vzdy vypinaéom
ZAP/VYP. Odlozte drziak elek-
tréd na izolovanyd podlozku a
elektrédy vyberte z drziaka az
po 15 mindtach ochladenia
elekiréd.

Dbaite na bezchybny stav zvé-
racich kablov, drziaka elekirdd
a tiez uzemnovacich svoriek.
Opotrebovanie izolécie a Zi-
vych &astiach méze byt nebez-
pecné a mdze znizit kvality
zvdracich prdc.

Zvdranie elektrickym obldkom
vytvdra iskry, roztavené kovo-
vé Casti a dymové splodiny.
Preto dodrZiavaite: Z praco-
viska a jeho bezprostredného
okolia. odstrdnite vietky horla-
vé substancie a/alebo materi-
aly.

Postaraijte sa o vetfranie
pracoviska.

Nezvdrajte na nddrZiach, né-
dobdch alebo potrubiach, kto-
ré obsahuju alebo obsahovali
horlavé kvapaliny alebo plyny.

PN ZXIZYYE Vyvarujte

sa akéhokolvek priameho kontak-
tu s okruhom zvéracieho pridu.

pristroj je spravne pripojeny
na siefové napdtie. Vyvarujte
sa akémukolvek namdhaniu
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Napadtie pri chode naprézdno

medzi kliestami na elekirédy

a uzemiovacou svorkou mdze

byt nebezpeéné, existuje nebez-

pedenstvo zdsahu elekirickym
prodom.

® Neskladuijte pristroj vo vlhkom
&i mokrom prostredi, ani na
dazdi. Plati tu ochranné usto-
novenie IP21S.

m Chrérite si oéi ochrannymi
sklami (ochranny stuper DIN
9-10) uréenymi na tento Gcel,
ktoré upevnite na dodanom
zvdraéskom stite . PouZivaj-
te rukavice a suchy ochranny
odev, ktoré si zbavené oleja a
mastnoty, aby ste chrénili kozu
pred ultrafialovym Ziarenim
svetelného obluka.

N Nepouzivaite

zdroj zvéracieho pridu na roz-

mrazovanie potrubi.

Dodrziavaijte:

m Ziarenie svetelného oblika
mdze poskodit odi a na kozi
vyvolaf popdleniny.

® Zvdranie elektrickym obldkom
vytvdra iskry a kvapky roztave-
ného kovu, zvdérany obrobok
sa rozzeravi a zostane relativ-
ne dlho velmi horici. Nedoty-
kajte sa preto obrobku holymi
rukami.

//[ PARKSIDE

® Pri zvdrani elektrickym obld-
kom
sa uvoliuji zdraviu skodlivé
pary. Dbajte na to, aby ste sa
tychto pokial' mozno
nenadychali.

® Chrérte sa proti nebezpecny-
mi G¢inkami svetelného oblika
a zabezpeéte, aby sa osoby,
ktoré sa nepodielaji na prdci,
zdrziavali najmenej 2 metre
od svetelného oblika.

A POZOR!

B Polas prevadzky zvéracieho
pristroja mdZe, v zdvislosti od
podmienok siete na pripojo-
vacom bode, déjst k ruseniam
napdjania napatim inych spot-
rebi¢ov. V pripade pochybnos-
ti sa obrdtte na svojho doddva-
tela elektrickej energie.

B Polas prevadzky zvéracieho
pristroja mdZe dochddzaf
k funkénym poruchdm inych
pristrojov, napriklad slicha-
diel, kardiostimul&torov atd.

® Zdroje nebezpecenstva
pri zvarani elektrickym
oblukom

Pri zvérani elektrickym oblikom
existuje rad zdrojov nebezpe-
censtva. Pre zvdranie je preto
obzvl4st délezité dodrziavaf
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nasledovné pravidld, aby ste ne-
ohrozili seba a ostatnych a vyva-
rovali sa poskodeniam ludského
zdravia a pristroja.

M Prdce na strane siefového na-
patia, napriklad na kdbloch,
zdastrekach, zdsuvkach atd,
nechajte vykondvat iba kvali-
fikovanym elektrikdrom podla
ndrodnych a miestnych pred-
pisov.

¥ V pripade nehody ihned od-
pojte zvdraci pristroj od sieto-
vého napdtia.

m Ak sa vyskytnd elekirické do-
tykové napatia, ihned' vypnite
pristroj
a nechaijte ho skontrolovaf kva-
lifikovanému elektrikdrovi.

® Na strane zvdracieho pridu
dbaijte vzdy na dobré elekiric-
ké
kontakty.

B Pri zvdrani noste vzdy
na oboch rukdch izolujice ru-
kavice. Tieto chrdnia pre zdsa-
hom elektrického pridu (napa-
tie okruhu zvéracieho pridu
pri chode naprdzdno), pred
Skodlivymi Ziareniami (tepel-
né ziarenie a UV Ziarenie) a
tieZ pred rozzeravenym kovom
a striekancami.

= Noste pevnd, izolujicu
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obuv. Obuv musi izolovat aj v
pripade mokra. Poltopdnky nie
s0 vhodné, pretoZe padajuice,
zeravé kvapky kovu mézu spd-
sobif popéleniny .

Noste vhodny ochranny odey,
nenoste syntetické Casti odevu.
Do svetelného oblika sa ne-
pozerajte nechrdnenymi oéa-
mi, pouZivaijte iba zvdraésky
§tit na zvdranie s predpisanym
ochrannym sklom podla normy
DIN. Svetelny obldk generuje
okrem svetelného a tepelného
Ziarenia, ktoré spdsobuju osle-
penie, pripadne popdleniny,
tiez UV Ziarenie. Neviditelné
ultra-fialové Ziarenie spdsobuje
pri nedostatoénej ochrane vel-
mi bolestivy zépal oénych spo-
joviek, ktory sa prejavuje az o
niekolko hodin neskar.

Okrem toho vyvolé UV Ziare-
nie na nechrdnenych ¢astiach
tela popdleniny ako pri Gpale.
Upozornit na nebezpeden-
stvd a vybavit nevyhnutnymi
ochrannymi prostriedkami mu-
site tiez osoby alebo pomoc-
nikov, ktori sa nach&dzajo v
blizkosti svetelného oblika.
Ak sa to poZaduje, instalujte
ochranné steny.

Pri zvdrani, najma v tesnych
priestoroch, je potrebné sa
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postarat o dostatoény privod
Cerstvého vzduchu, pretoze
vznikaji dymové splodiny

a skodlivé plyny.

® Na nddrziach, v ktorych sa
skladujo plyny, pohonné hmo-
ty, minerdlne oleje alebo po-
dobné, sa nesmi — i ked' boli
vyprdzdnené pred dlhiim &o-
som — vykonédvat Ziadne zvérao-
cie préce, pretoze kvdli zvy-
$kom existuje nebezpecenstvo
vybuchu.

M V priestoroch ohrozenych
ohfiom a vybuchom platia $pe-
cidlne predpisy.

W Zvarové spoje, ktoré si vysta-
vené najvacsim namdhaniam
a musia spliaf uréité bezped-
nostné poziadavky, smi zhoto-
vovat iba $pecidlne vyskoleni
a kvalifikovani zvéraéi. Ako
priklad mozno uviest tlakové
kotly, kolajnice, fazné zariade-
nia atd’

APOZOR! Uzemiovaciu svorku
pripdjajte vzdy pokial moz-
no &o najbliZsie na miesto
zvdrania tak, aby zvdraci
prid presiel pokial mozno ¢o
najkratiiv dréhu od elektrédy
k uzemiovacej svorke. Nikdy
nespdjajte uzemiovaciu svorku
s telesom zvéracieho pristrojal
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Nikdy nespdjaijte uzemfiovaciu
svorku s uzemnenymi &asfami,
ktoré sU vzdialené od obrobku,
napriklad na vodovodni riru v
inom rohu miestnosti. V opaé-
nom pripade by mohlo d&jst
k tomu, Ze sa poskodi systém
ochranného vodi¢a miestnosti,
v ktorej zvdrate.

B Zvdraci pristroj nepouzivaite
na dazdi.

B Postavte zvdraci pristroj
iba na rovnhom mieste.

® Vystup je dimenzovany pri tep-
lote okolia 20 °C. Doba zvéra-
nia sa smie pri vyssich teplo-
tach znizif.

Ohrozenie kvéli zasa-

hu elektrickym pro-
dom:
Zéasah elektrickym prodom né-
sledkom zvdracej elekirédy méze
byt smrtelny. Nezvérajte v dazdi
ani pri snezeni. Noste suché
izolaéné rukavice. Nechytaijte
elektrédy holymi rukami. Nenoste
mokré ani pokodené rukavi-
ce . Chrérte sa pred zdsahom
elektrickym prddom izoléciami
proti obrobku. Neotvéraijte teleso
zariadenia.

Ohrozenie kvoli dymovym
splodinam zvaracieho pro-
cesu:
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Nadychanie sa dymovych splo-
din zvdracieho procesu méze
ohrozit zdravie. Nedrzte hlavu

v dymovych splodindch. Zario-
denia pouzivaijte v otvorenych
priestoroch. Na odstrdnenie dy-
movych splodin pouZite vetranie.

Ohrozenie iskrami vzniknu-
tymi pri zvarani:

Iskry vzniknuté pri zvérani mdézu
spdsobit vybuch alebo poziar.
Horlavé latky drzte v bezpeénej
vzdialenosti od zvdrania. Nezvd-
rajte v blizkosti horlavych létok.
Iskry vzniknuté pri zvérani mdézu
spdsobit poZiar. Zabezpeéte, aby
bol v blizkosti pripraveny hasiaci
pristroj a pozorovatel, ktory ho
méze ihned pouZif. Nezvérajte
na bubnoch alebo na akychkol-
vek uzatvorenych nédrZiach.

Ohrozenie kvéli ziareniu
svetelného obluka:

Ziarenie svetelného obloka mdze
poskodit oéi a zranit koZu. Noste
ochranu hlavy a ochranné okulio-
re. Noste ochranu sluchu a vy-
soko vyhrnuty ko3elovy golier.
Noste zvdraéské ochranné kukly
a bezchybné velkosti filtrov. Nos-
te OpIné ochranné oblecenie.

Ohrozenie elektromagnetic-
kymi poliami:
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Zvdraci prid vytvéra elektromag-
netické polia. NepouZivaite spolu
s lekérskymi implantdtmi. Nikdy
nenavijajte zvdracie kdble okolo
tela. Zvéracie kdble vedte spo-
locne.

® Bezpecnostné pokyny
specifické pre zvaracsky
stit

B Pomocou jasného svetelného
zdroja (napriklad vozidlo) sa
vzdy pred zaciatkom zvdra-
cich prdc presvedcte o riadne;
funkcii zvéracieho §titu.

m Striekancami vzniknutymi
pri zvdarani sa méze poskodit
ochranné sklo. Poskodené ale-
bo poskriabané ochranné skl
ihned' vymerite.

B Poskodené alebo silno zne-
Cistené, pripadne postriekané
komponenty ihned' vymeiite.

W Pristroj smé prevédzkovaf iba
osoby, ktoré dovisili 16. rok
zZivota.

B Zozndmte sa s bezpecnostny-
mi predpismi platnymi pre zvé-
ranie. Pritom dodrZiavaite tiez
bezpeénostné pokyny pre vés
zvdraci pristroj.

W Pri zvdrani si vzdy nasadte
zvéraésky §tit. V pripade jeho
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nepouzitia si mdézZete privodif
vdzne poranenia sietnice.

W Polas zvérania noste vzdy
ochranny odev.

® Nikdy nepouzivaijte zvdarac-
sky stit bez ochranného skla,
prefoze v opa¢nom pripade sa
méze poskodit optickd jednot-
ka. Hrozi nebezpeéenstvo po-
skodenia okal

® V z&ujme dobrej priehladnosti
a neunavujicich prdc ochran-
né sklo véas vymeiite.

® Okolité prostredie
so zvysenym elektrickym
ohrozenim

Pri zvdrani v okolitom prostredi
so zvy$enym elektrickym ohroze-
nim je potrebné dodrZiavat nasle-
dovné bezpecnostné pokyny.

Okolité prostredie so zvySenym
elektrickym ohrozenim je moZné
napriklad ndjst:

® Na pracoviskdch, na kto-
rych je obmedzeny operaény
priestor, takZe zvérad pracuje
v nitenom drzani tela (napri-
klad klagiac, sediac, leziac) a
dotyka sa elektricky vodivych
dielov;

® Na pracoviskdch, na ktorych
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je Uplne alebo Eiastoéne ob-
medzend elekirické vodivost
a na ktorych existuje vysoké
ohrozenie ndhodnym dotykom
alebo dotykom zvéraéa, ktoré-
mu je mozné sa vyhnit;

® Na mokrych, vihkych alebo
hordcich pracoviskach, na kto-
rych vlhkost vzduchu alebo pot
znaéte znizuji odpor
ludskej koZe a izolacné
vlastnosti ochrannych pro-
striedkov.

Tiez kovovy rebrik alebo leenie
mézu vytvdraf okolité prostredie
so zvy$enym elektrickym ohroze-
nim.

V takomto okolitom prostredi je
potrebné pouZivaf izolované
podloZky a medzivrstvy, dalej je
potrebné nosit rukavice s man-
Zetou a pokryvku hlavy z koze
alebo inych izolujicich latok, aby
bolo telo izolované proti zemi.
Zdroj zvéracieho pridu sa musi
nach&dzaf mimo pracovného
priestoru, pripadne elektricky
vodivych pléch a mimo dosahu
zvdrada.

Okrem toho méze byt napro-
jektovand ochrana proti zdsahu
elektrickym prddom v pripade
chyby pouzitim pridového chré-
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nica, ktory sa prevadzkuje pri
zvodovom pride nie vy$som ako
30 mA a napéja vietky zariade-
nia napdjané zo siete v blizkosti.
Pridovy chrénié musi byt vhodny
pre vietky druhy pridu.

Je nevyhnutné. aby bolo lahké
dosiahnut prostriedky na rych-
le elektrické odpojenie zdroja
zvdracieho pridu alebo okruhu
zvdracieho pridu (napriklad za-
riadenie nddzového vypnutia).
Pri pouZiti zvdracich pristrojov
pri elektricky nebezpeénych
podmienkach nesmie byt vystup-
né napdtie zvdracieho pristroja
v chode naprdzdno vysie ako
48V (efektivna hodnota). Tento
zvdraci pristroj sa smie v takychto
pripadoch pouZit kvéli vystupné-
mu napdtiu.

® Zvaranie v tesnych
priestoroch

Pri zvdrani v tesnych priestoroch
méze dojst k ohrozeniu toxickymi
plynmi (nebezpecenstvo zaduse-
nia).

V tesnych priestoroch sa smie
zvdrat iba vtedy, ak sa v bez-
prostrednej blizkosti zdrziavaiji
poucené osoby, ktoré mézu v
pripade nidze zasiahnut.
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Tu je pred zadiatkom zvdracieho
procesu potrebné nechat vykonat
zhodnotenie expertom, aby sa
zistilo, ktoré kroky si nevyhnutné,
aby sa zabezpedila bezpeénost
prdc a ktoré preventivne bezpeé-
nostné opatrenie by sa mali vyko-
naf podas vlastného zvdracieho
procesu.

® Scitanie napdati pri chode
naprazdno

Ak je sG&asne v prevddzke viac
ako jeden zdroj zvéracieho
pridu, mézu sa jeho napatia pri
chode naprdzdno séitat a viest
k zvySenému elektrickému ohro-
zeniu. Zdroje zvdracieho pridu
sa musia pripojif tak, aby sa toto
ohrozenie minimalizovalo. Jed-
notlivé zdroje zvéracieho pridu
s ich samostatnymi riadeniami

a pripojkami, musia byt zretel-
ne oznacené, aby bolo mozné
rozpoznat, éo patri ku ktorému
okruhu zvdracieho pridu.

® Pouzitie ramennych
popruhov

Nesmie sa zvdrat, ak nesiete
zdroj zvdracieho pridu alebo
zariadenie na posuv drétu,
napriklad pomocou ramenného
popruhu.
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Takto by sa malo zabrénit:

® Riziko, Ze stratite rovnovdhu,
ak tahdte pripojené vedenia
alebo hadice

W Zvy$ené ohrozenie zdsahom
elektrickym prodom, pretoze
zvéraé sa dostane do kon-
taktu s zemou, ak sa pouzije

zdroj zvéracieho pridu triedy

|, ktorého teleso je uzemnené
ochrannym vodicom.

® Ochranny odev

M Pocas préc musi byt zvdrac na

svojom celom
tele chréneny odpovedajicim

odevom a ochranou tvdre pro-

ti Ziareniu a popdlenindm. Je

potrebné dodrziavat nasledov-

né kroky:
— Pred zvdracimi précami si
obleéte ochranny odev.

B — Natiahnite si ochranné ruka-

vice.

® - Otvorte okno, aby ste zabez-

pedili privod vzduchu.
B — Noste ochranné okuliare.
® Na oboch rukéch je potreb-
né nosif rukavice s manzetou
z vhodného materidlu (koZa).
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Tieto sa musia nachédzaf

v bezchybnom stave.

Na ochranu odevu proti odleto-
vaniu iskier a popdleniném je
potrebné nosit vhodné zdste-
ry. Ak sa pozaduje druh préc,
napriklad pri zvérani nad hla-
vou, je potrebné nosit ochrann(
kombinézu a, ak je to nevyhnut-
né, tiez prikryvku na hlavu.

Ochrana proti ziareniu
a popalenindm

Na pracovisku vyveskou
.Opatrnost! Nepozeraite sa
do plamenal” poukézte na
ohrozenie o&i. Pracoviskd je
potrebné pokial' mozno zatie-
nif, aby boli chrdnené osoby,
ktoré sa naché&dzaji v blizkos-
ti. Je potrebné zabezpedit, aby
sa nepovolané osoby zdrZia-
vali v dostatoénej vzdialenosti
od zvdracich prdc.

V bezprostrednej blizkosti sta-
ciondrnych pracovisk sa ne-
smé nachddzat steny ani svet-
lej farby, ani lesklé. Okné je
potrebné zabezpedit najmene;j
po vysku hlavy proti prepusta-
niu alebo odrdzaniv Ziarenia,
napriklad vhodnym ndterom.

SK [101 W



o Klasifikacia pristrojov
s elektromagnetickou
kompatibilitou

Podla normy IEC 60974-10 ide o
zvdraci pristroj s elekiro-
magnetickou kompatibilitou triedy
A. Takto splfia odpovedaijice
poziadavky v priemyselnych a
obytnych zénach. V obytnych
Uzemiach sa smie pripojif na
verejn( nizkonapatovy elekirickd
sief.

Hoci zvdraci pristroj na zvdranie
plnym drétom splfia hrani¢né
hodnoty emisie podla normy,
mdzu napriek tomu oblikové
zvéracky spdsobovaf elektromag-
netické rusenia v citlivych zario-
deniach a pristrojoch.

Za rudenia, ktoré vzniknd pri
zvérani kvéli svetelnému obliku,

je zodpovedny uzivatel a uZivatel

musi vykonat vhodné ochranné

opatrenia. Pritom musi uZivatel

venovat osobitni pozornosf:

— sietfové, riadiace signdlne
a telekomunikaéné vedenia

- poditace a iné mikroproceso-
rom riadené pristroje

— televizory, rozhlasové prijimace
a iné prehrdvacie zariadenia

— elektronické a iné elektrické
bezpeénostné zariadenia

— osoby s kardiostimulatormi ale-
bo naslichacimi pristrojmi
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— meracie a kalibrovacie zario-
denia

— odolnost proti ruseniu inych
zariadeni v blizkosti

— denny cas, poéas ktorého sa
vykondvaiji zvdracie prdce.

Aby ste zniZili mozné rugivé vy-

Zarovania, odporié¢ame:

— siefovd pripojku vybavif
siefovym filtrom

— pre zvdraci pristroj na zvdranie
plnym drétom
je potrebné vykondvat pravi-
delni Gdrzbu a je potrebné ho
udrZiavat' v dobre oSetrovanom
stave

— zvdracie kéble by mali byt
Oplne rozvinuté a pokial mozno
paralelne uloZené na podlahe

— pristroje a zariadenia ohroze-
né ruivym vyzarovanim by sa
mali pokial' mozZno odstrénit z
priestoru zvdrania alebo by sa
mali zatienit.

® Pred uvedenim do prevadz-

B Vyberte vietky diely z obalu a skontroluj-
te, &i zvdraci pristroj na zvdranie plnym
drétom alebo jednotlivé diely nevykazujd
poskodenia. V takomto pripade zvdraci
pristroj na zvéranie plnym drétom nepou-
Zivajte. Na vyrobcu sa obrdtte na uvede-
nej adrese servisu.

B Odstrante vietky ochranné félie a iné
prepravné obaly.

m  Skontrolujte, &i je zdsielka Gplnd.

/// PARKSIDE



B Zvdracie trysky mdzu byt uloZené v od-
kladacej priehradke pre zvéracie trysky

® Montaz

® Montaz
ochranného zvaraéského
stitu

® Viozte tmavé zvéragské sklo Bl otocens
ndpisom smerom hore do telesa titu
(pozri obrazok C). Popisok tmavého zvd-
racského skla 2l musi byt teraz viditelny
z prednej strany ochranného titu.

®  Nasurite rukovaf22 zvnitra do vhodného
vybrania telesa 3titu, aZ pokial tato neza-
skoci (pozri obrazok D).

® Nasadenie plného drotu

N Aby ste zabrdnili nebezpe-
&enstvu zdsahu elektrickym pridom,
poraneniu alebo poskodeniu, pred kazdou
ddrzbou alebo pripravnou Cinnostou na
pracu vytiahnite siefovi zdstréku zo siefovej
zésuvky.

Upozornenie: Podla pouZitia si potrebné
rézne zvdracie dréty. S tymto pristrojom sa
mdZu pouzival zvéracie dréty s priemerom

0,6 - 1,0 mm.

Posdvaci valéek, zvaracia tryska a prierez
drétu sa musia vzdy navzdjom k sebe hodif.
Pristroj je vhodny pre zvitok drétu az

do maximélne 1000 g.

B Odblokujte a otvorte kryt pre jednotku
posuvu drétu tak -, Ze vytiahnete nahor
zavitovy ty& pozdlz pozdlzneho otvoru.

B Odblokujte jednotku cievky tak, ze otééa-
te drziak cievky 29 proti smeru hodino-
vych ruéiciek (pozri obrazok F).

B Vytiahnite drZiak cievky B4 7 hriadela

(pozri obrazok F).
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Upozornenie: Dbaijte, prosim, na to, aby
sa neuvolnil koniec drétu a aby sa tak cievka
samodinne neodvinula. Koniec drétu sa smie
uvolif az po&as montaze.

m  Celkom vybalte zvdraciu cievku s plnym
drétom 4] tak, aby sa tato mohla volne
odvijaf. Preto neuvolfiujte edte koniec dré-
tu (pozri obrdzok G).

B Nasadte cievku drétu na hriadel.

Dbaijte na to, aby sa odvijala cievka
na strane vedenia drétu Bl (pozri obré-
zok G).

B Opat nasadte drziak cievky B4 o zablo-
kujte tento pritlacenim a oto&enim v sme-
re hodinovych rugiéiek (pozri obrézok
G).

B Uvolhite justovaciu skrutku B2 o natocte
tto smerom nahor (pozri obrazok H).

B Ofoéte pritlacni jednotku cievky B8 sme-
rom pre¢ do strany (pozri obrazok I).

B Uvolnite drziak posuvu cievky 89 otoce-
nim proti smeru hodinovych ruéiciek a
vytiahnite ho smerom nahor
(pozri obrazok J).

B Skontrolujte na hornej strane posivacie-
ho valéeka 19, &i je uvedend odpoveda-
juca hribka drétu. Ak je to nevyhnutné,
musi sa posuvaci valéek otocif alebo
vymenit. Musi sa pouzif dodany zvdraci
drét (& 0,9 mm) v postvacom val&eku

s uvedenou hribkou drétu @ 0,9 mm.
Drét sa musi nachddzaf v hornej drazke!

B Opat nasadte drziak posuvu cievky
a priskrutkujte ho v smere hodinovych
rudiciek.

B Odstrdrite trysku hordka Bl tahanim a
otd&anim v smere hodinovych ruéiciek
(pozri obrazok K).

B Vyskrutkujte zvéraciu trysku IE] (pozri
obrazok K).

® Vedte balik hadic 12 pokial' mozno ¢o
najpriameisie pre¢ zo zvdracieho pristro-
ja (polozte ho na podlahu).

B Vyberte koniec drétu z okraja cievky (po-
zri obrdzok L).

B Skrafte koniec drétu noznicami na drét
alebo odstrihovadom, aby ste odstréni-
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li poskodeny ohnuty koniec drétu (pozri
obrdzok L).

Upozornenie: Drét musi byt neustdle
napnuty, aby sa zabrdnilo uvolneniu a
odvijaniu! Odporica sa vzdy vykondvaf
prdcu spolu s dalsou osobou.

m Posuiite plny drét cez vedenie draty Bl
(pozri obrdzok M)

B Vedte drét pozdlz posivacieho valéeka

a posuite ho potom do uchytenia ba-
lika hadic B2 (pozri obrazok N).

B Natocte jednotku pritlaéného valeeka 28]
v smere posuvacieho valéeka 19 (pozri
obrdazok O).

B Zaveste justovaciu skrutku k7
(pozri obrazok O).

B Justovacou skrutkou nastavte protitlak.
Zvéraci drét musi pevne sediet medzi pri-
tlaénym valéekom a posivacim valéekom

v hornom vedeni bez toho, aby sa
zlisoval (pozri obrazok O).

®  Hlavnym vypinaom zapnite zvéraci pri-
stroj i

m Stlacte Hacidlo horaka M.

B Teraz systém posuvu drétu posiva zvdra-
ci drét cez balik hadic I a horak [ .

B |hned ako drét preénieva 1 -2 cm
z hrdla hordka i, opdt pustite tlagidlo
hordka [ (pozri obrazok P).

m  Opdt vypnite zvdraci pristroj.

B Opat naskrutkujte zvéraciu trysku 08,
Dbaite na to, aby bola zvdracia tryska

vhodnd k priemeru pouzitého zvdra-
cieho drétu (pozri obrézok Q). Pri doda-
nom zvdracom dréte (& 0,9 mm) sa musi
pouzif zvdracia tryska 18] s oznadenim
0,9 mm.

B Otdéanim smerom doprava nasufite
trysku hordka B opét na hrdlo hordka

(pozri obrdzok R).

N Aby ste zabrdnili nebezpe-

&enstvu zdsahu elektrickym pridom,

poraneniu alebo poskodeniu, pred kazdou

ddrzbou alebo pripravnou Einnostou na
pracu vytiahnite siefovi zéstréku zo zdsuvky.
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® Uvedenie do prevadzky

® Zapnutie a vypnutie pri-
stroja

B Zvdraci pristroj 5] zapinaijte a vypinaijte
hlavnym vypinaom. Ak zvdraci pristroj
nepouzivate dlhdi &as, vytiahnite siefovi
zdstréku zo zdsuvky. Iba potom je pri-
stroj celkom odpojeny od napdétia.

® Nastavenie zvaracieho
prudu

Otocnym ﬁl’nqéom pre nastavenie zvdracie-
ho pridu [Z] na prednej strane zvdracieho
pristroja mézete nastavit Zelané zvdracie

prudy.

Odpovedaijice nastavenia si mdzete vyhla-
dat' v nasledovnej tabulke.

Napétie (V) | Posuv drétu | Zvaraci prod
A 2-4 25-75
B 3-5 55-85
C 3-6 60 -100
D 4-8 65-105
E 5-9 75-110
F 5-10 80-115
G 5-10 85-120

PoZadovany zvdraci prid zdvisi od pou-
zitého priemeru zvdracieho drétu, hribky
materidlu a Zelanej hlbky prepdlenia.

® Nastavenie posuvu drotu
Aby sa vytvoril konstantny svetelny oblik, je
mozné nastavitelnym kolieskom pre posuv

drétu 81 vykonat jemné nastavenie pre
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posuv drétu. Odporiéa sa zacaf nastavenim
do strednej polohy a v pripade potreby
znizovaf alebo zvySovat rychlost.
Pozadovany zvdraci prod zdvisi od pou-
Zitého priemeru zvaracieho drétu, hribky
materidlu a Zelanej hlbky prepdlenia. Takisto
je nevyhnutné dodrziavat premostované
vzdialenosti medzi zvéranymi obrobkami.
Ochrana proti prefazeniu

Zvéraci pristroj je chraneny proti tepelnému
pretaZzeniu automatickym ochrannym zaria-
denim (termostat s automatickym op&tovnym
zapnutim). Ochranné zariadenie prerusi pri
prefazeni pridovy obvod a rozsvieti sa zItd
kontrolka ochrany proti pretazeniu L8],

B Pri aktivacii ochranného zariadenia ne-
chaite pristroj ochladit (cca 15 mindt).
lhned ako zhasne Zlta kontrolka ochrany
proti prefazeniu L8], je pristroj opdf pri-
praveny na prevéddzku.

Ochranny zvéraésky stit

PN IZYYZY NEBEZPECENSTVO
OHROZENIA ZDRAVIA!

Ak nepouZivate ochranny zvéra&sky stit,
mdzu zo svetelného oblika vychddzajice,
zdraviu $kodlivé UV Ziarenia a hort&avy
poskodif vade o&i.

Ak zvdrate, pouzivaijte vzdy ochranny zvé-
racsky stit.

® Zvdaranie

A

NEBEZPECENSTVO POPALENIA!
Zvérané obrobky si velmi horice, takze sa
na nich mézete popdlif .

Na manipuldciu so zvdranymi, hordcimi
obrobkami pouzivajte vzdy klieste.

Po elektrickom pripojeni

zvaracieho pristroja postupuijte na-

sledovne:

B Spojte uzemnovaci kdbel uzemnovacou
svorkou 4] na zvérany obroblok. Dbaite
na to, aby vznikol dobry elekiricky kon-
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takt.

Na zvdranom mieste sa mé obrobok
zbavif hrdze a farby.

Podla priemeru zvéracieho drétu, hrib-
ky materiélu a Zelanej hibky prepdle-

nia zvolte Zelany zvdraci prid a posuv
drétu.

Zapnite pristroj.

Ochranny zvéraésky stit B3 drste pred
tvdrou a vedte trysku hordka 21 na
miesto obrobku, na ktorom sa md zvarat.
Stlacte tlagidlo hordaka M, aby ste vy-
tvorili svetelny oblok. Ak hori svetelny
obluk, zavédza pristroj drét do zvarové-
ho kopela.

Ak je zvarovd $o3ovka dostatoéne velkg,
horék 09 sa pomaly vedie pozdlz Ze-
lanej hrany. Vzdialenost medzi tryskou
horéka a obrobkom by mala byt pokial
mozno ¢o najkratiia (v Ziadnom pripade
nie vacésia ako 10 mm).

V pripade potreby zlahka pohybujte sem
a tam, aby ste zvarovy kipel o nieo
zvagsili. Pre menej skdsenych je prvym
problémom vytvorenie primeraného sve-
telného obltka. Pritom sa musi sprévne
nastavif zvdraci prid a rychlost posuvu
drétu.

Optimdlne nastavenie zvdracieho pridu
a rychlosti posuvu drétu zistite podla tes-
tu na skdsobnej vzorke. Dobre nastaveny
svetelny obldk mé makky, rovnomerny
bzucivy tén.

Hibka prepdlenia (odpovedd hlbke zvaru
v materidli) by mala byt &o najhlbsia, ale
zvarovy kdpel by nemal padat cez ob-
robok.

Na hrubych alebo tvrdych okrajoch zniz-
te rychlost posuvu drétu alebo prepnite
na vy33i vykonnostny stupefi (zvyste zva-
raci prod).

Ak je rychlost posuvu drétu prili§ vysokd
a/alebo je zvdraci prod prili§ nizky,
potom sa nemdze zvdraci drét spravne
odtavit. Vysledkom je, ze zvdraci drét sa
opakovane pondra do zvarového kipela
az na obrobok.
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B Pokojny tlmeny tén s mihotavym svetel-
nym oblikom poukazuje na prilis maly
posuv drétu.

B Zvyste rychlost posuvu drétu alebo prep-
nite na nizsi zvdraci prid. Prilis vysokym
zvdracim pridom sa roztavi drét vz pred-
tym, ako sa tento dostane do zvarového
kopela. Désledkom je vytvéranie kvapiek
na zvéracom dréte a tiez striekanie a ne-
pokojny svetelny obldk.

B Troska sa smie zo zvaru odstrdnit az po
ochladeni. Aby bolo mozné pokragovaf
vo zvdrani na prerusenom zvare:

B Najskér odstrdte trosku na mieste pre-
rusenia.

BV zvarovej drdzke sa zapdli svetelny
obldk, vedie k miestu spojenia, tam sa
ddkladne roztavi a ndsledne sa zvar ve-
die dale;j.

/A POZOR! Dbaite na to, ze sa hordk po
zvarani musi odlozit vzdy na izolovanej
odkladacej ploche.

B Po ukon&eni zvdracich préc a podas
prestavok vypnite zvdraci pristroj a vzdy
vytiahnite siefovi zdastréku zo zdsuvky.

® Vytvorenie zvaru

Bodovy zvar alebo bodové zvaranie
Hordk sa posiva smerom dopredu.
Vysledok: Hlbka prepélenia je mensia, irka

.....

lov).

fahany zvar alebo fahané zvéranie
Hordk sa fahd pre¢ od zvaru. Vysledok:
Hlbka prepélenia je vadsia, irka zvaru je
mensia, hornd hisenica je vyssia a toleran-
cia chyb spojenia mensia.

Zvarové spoje

Vo zvéracej technike existuji dva zékladné
druhy spojov: Spoj tupym zvarom (vonkaijsi
roh) a spoj kdtovym zvarom (vnitorny roh a
prekrytie).

M 06| SK

Spoje tupymi zvarmi

Pri spojoch tupym zvarom do hribky 2 mm
s0 zvdrané hrany prirazené Uplne k sebe.
Pre vacsie hribky je potrebné postupovaf
podla

nasledovnej tabulky:

S§5
|

b=l

55 13mm__ 134mm __ |4-6mm
d=
Flache 0,5-1,5 mm |1,5-2,5 mm |2-3 mm
d=
Senkrechte 1-1,5mm |1,5-2,5mm |2-3mm
d=
Stirnflache 1-2Zmm 2-3mm 3-4mm

Ploché tupé zvarané spoje

Zvary by sa mali vyhotovit bez prerusenia
a s dostatoénou hlbkou prepdlenia, preto je
obzvlést délezitd dobrd priprava. Faktory,
ktoré ovplyviuju kvalitu vysledku zvaru, so:
infenzita produ, vzdialenost medzi zvdrany-
mi hranami, sklon hordka a odpovedaijdci
priemer zvdracieho drétu.

Cim sa strmsie drzi hordk voci obrobku, tym
vy3sia je hlbka prepdlenia a opaéne.

Aby sa predislo deformécidm alebo aby

sa zmensili deformdcie, ku ktorym méze
dbjst poéas vytvrdzovania materidly, je
dobré upevnit obrobky pripravkom. Je
potrebné zabranit pnutiu zvdranej 3truktiry,
aby sa predislo praskaniu zvarov. Rozsah
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tychto problémov mézete znizit, ak existuje
moZnost otdéania obrobku tak, Ze zvaranie
sa mdze uskutolnit v dvoch protichodnych
smeroch.

U

Zvarové spoje na vonkajsom rohu

Priprava tohto druhu je velmi jednoduché.

\'

Pri hrub3ich materidloch vz viak nie je
0celnd. V takomto pripade je lepsie pripravif
spoj tak ako je uvedené niZie, pricom je
jedna hrana dosky skosena.

w 45°

o

Spoje kidtovym zvarom
Kdtovy zvar vznikne, ak st obrobky umiestnené

vodi sebe v kolmej polohe. Zvar by mal maftvar
rovnostranného trojuholnika s lahkym Zliabkom.

Zvarové spoje na vnitornom rohu
Priprava tohto zvarového spoja je velmi jedno-
duchd a vykondva sa az do hribky materidlu

5 mm. Rozmer ,d” sa musi znizit na minimum a
v kazdom pripade mé& byt mensi ako 2 mm.

X

Pri hrubsich materidloch vz viak nie je
0&elnd. V takomto pripade je lepsie pripra-
vif spoj tak ako je uvedené na obrazku W,
pri¢om je jedna hrana dosky skosend.

Prekryté zvarové spoje

Najbeznejsia priprava je s rovnymi zva-
ranymi hranami. Zvdranie je mozné riesif
normdlnym rohovym zvarom. Oba obrobky
musia byt umiestnené pokial' mozno &o
najblizsie k sebe.

y 4
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e Udriba a éistenie

Upozornenie: Kvdli bezchybnej funkcii a
tiez kvéli dodrziavaniu poziadaviek bezpeé-
nosti sa musi pre zvdraci pristroj pravidelne
vykondvat Gdrzba a oprava. Neodborné a
nespravna prevadzka mézu viest k vypad-
kom pristroja a k jeho poskodeniam.
Opravy nechaijte vykonévat iba kvalifikova-
nym elektrikérom.

B Skér ako vykondte ddrzbové prace na
zvdaracom pristroji, vypnite hlavny zdroj
produ a tiez hlavny vypinag pristroja.

B Zvéraci pristroj &istite pravidelne zvnitra
a zvonka. Pomocou vzduchy, &istiacej
viny alebo kefy pravidelne odstrafujte vo
vnitri necistoty a prach.

BV pripade chyby alebo pri pozadovanej
vymene dielov pristroja sa obrdtte, pro-
sim, na odpovedajici odborny persondl.

° Informécie o o_chral)e Zivot-
ného prostredia a likvidacii

Recyklacia surovin namiesto
likvidécie odpadu!

Pristroj, prislusenstvo a obal by ste
mali odovzdat do zberne na
ekologicky recykldciu.

Zvéraci pristroj nehddzte do

doméceho odpadu, ohfia ani vody.

Nefunkéné pristroje by sa mali
podla moznosti recyklovat. PoZiadaite o
pomoc miestneho predaijcu.

® ES vyhlasenie o zhode

My,

C. M. C. GmbH

Zodpovedny za dokumentdciu:
Dr. Christian Weyler
Katharina-Loth-Str. 15
DE-66386 St. Ingbert
NEMECKO

vyhlasujeme na vlastnG zodpovednost, ze
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vyrobok
Zvéaradka

Cislo vyrobku: 2247
Rok vyroby: 2020/17
IAN: 303284_1907
Model: PFDS 120 A2

splfia zdkladné poziadavky na ochranu,
ktoré sU stanovené v eurépskych smerniciach

Smernica EU o nizkom napéti
2014 /35/EU

EU smernica o elekiromagnetickej
kompatibilite

2014 /30 / EU

Smernica RoHS

2011 /65 /EU + 2015/ 863/ EU

a ich dpravach.

Vseobecni zodpovednost za pripravu vyhlé-
senia o zhode nesie vyrobca. )
Vy33ie popisany predmet vyhldsenia spliia
predpisy smernice Eurdpskeho parlamentu a
Rady 2011/65/EU zo dfia 8. jina 2011 o
obmedzeni pouzivania ur¢itych nebezped-
nych latok v elektrickych a elektronickych
zariadeniach.

Pri posudzovani zhody sa pouzili nasledov-
né harmonizované normy:

EN 60974-1:2012
EN 60974-10:2014/A1:2015

St. Ingbert, 01.10.2019

C.M.C. GmbH

. athapmatL
i .)ﬁ_ﬁﬁégﬁ J
Telefon: +49 6894 9989720
Telefax: +49 6884 9989729

v z. Dr. Christian Weyler
- zabezpecenie kvality -
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® Informacie tykajice sa za-
ruky a servisu

Zaruka spoloénosti Creative Marke-
ting & Consulting GmbH

Vazend zdékaznigka, vézeny zdkaznik,

na tento pristroj dostanete zdruku tri roky

od ddtumu kdpy. V pripade nedostatkov
tohto vyrobku mate voci predajcovi vyrobku
z&konné prava. Tieto zdkonné prava nie st
obmedzené nasou niziie uvedenou zdrukou.
® Zarucné podmienky

Zaruénd lehota zacina plyndt détumom
kdpy. Starostlivo si uschovaite, prosim, origi-
ndlny pokladniény listok. Budete ho potrebo-
vaf ako doklad o kipe.

Ak sa do troch rokov od diia kipy tohto
vyrobku vyskytne materidlové alebo vyrobna
chyba, vyrobok vém - podla ndsho zvaze-
nia — bezplatne opravime alebo vymenime.
Toto zdruéné plnenie predpokladd, ze v
rdmci tejto trojroénej lehoty predlozite chyb-
ny pristroj a doklad o kipe (pokladniény
blok) a pisomne v krdtkosti uvediete, o aky
nedostatok ide a kedy sa vyskytol.

Pokial je této chyba krytd nadou zdarukou,
vrétime vém opraveny alebo novy vyrobok.
Opravou alebo vymenou vyrobku nezadina
plyndf nové zaruénd lehota.

® Zaruéna cjoba a zakonné
reklamacie

Zaruéna doba sa zérukou nepred(zi. Toto
plati tiez pre ndhradné a opravované diely.
Pripadne uZ pri kipe pritomné skody a
nedostatky sa musia ihned po vybaleni ohlé-
sif. Opravy vyplyvajice ihned po uplynuti
zaruénej doby si spoplatnené.

//[ PARKSIDE

® Rozsah zaruky

Pristroj bol starostlivo vyrobeny podla pris-
nych kvalitativnych noriem a pred distribd-
ciou svedomite odskdgany.

Zé&ruéné plnenie sa vztahuje na materidlové
alebo vyrobné chyby. Této zdruka sa nevzta-
huje na &asti vyrobku, ktoré si vystavené
normdlnemu opotrebovaniu, a preto ich je
mozné povazovaf za opotrebovatelné diely,
ani na poskodenia na rozbitnych dieloch,
napr. spinagoch, akumuldtorovych batéridch
alebo ¢astiach, ktoré st zhotovené zo skla.

Této zdruka zanikd, ak sa vyrobok pouziva
nesprévne, alebo v poskodenom stave, ale-
bo ak bola nesprévne vykonévand Gdrzba.
V zdujme sprévneho pouZivania vyrobku je
potrebné presne dodrziavaf vietky instrukcie
uvedené v ndvode na obsluhu. Je potrebné
bezpodmienecne sa vyhnif takym G&elom
pouzitia a konaniam, ktoré sa v tomto né-
vode na obsluhu neodporicaji alebo pred
ktorymi vds varujeme.

Vyrobok je uréeny len na stkromné a nie
komer&né pouzitie. V pripade nespravne;
alebo neodbornej manipulécie, pouzitia
nésilia a v pripade zdsahov, ktoré nevyko-
nala nasa autorizovand servisnd poboéka,
zanikd zdruka.

® Postup v pripade poskode-
nia v zaruke

Aby sme vedeli zabezpecit rychle spracova-
nie vdasho pripadu, postupuite, prosim, podla
nasledovnych pokynov:

V pripade akychkolvek otazok si pripravte
pokladniény blok a ¢islo vyrobku (napr. IAN)
ako doklad o kipe.

Cislo vyrobku si vyhladaite, prosim, na
typovom §titku, na rytine, na titulnej strane
vésho ndvodu (dole vlavo) alebo na ndlepke
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na zadnej alebo dolnej strane.

Pokial by sa vyskytli funk&né chyby alebo
iné nedostatky, najprv sa telefonicky alebo
prostrednictvom e-mailu obratte na niZsie
uvedené servisné oddelenie. Vyrobok, ktory
bol zaregistrovany ako defekiny, mézete
potom spolu s prilozenym dokladom o kipe
(pokladniénym blokom) a uvedenim, o aky
druh nedostatku ide a kedy sa vyskytol,
bezplatne zaslat na adresu servisu, ktord
vém bola ozndmend.

Upozornenie:
Na www.lidl-service.com si mézete

stiahnuf t0to a mnohé dal3ie
prirucky, produktové vided a softvér.

Pomocou tohto QR kédu sa dostanete
priamo na strénku servisu Lidl (www.lidl-ser-
vice.com) a zadanim &isla vyrobku (IAN)
303284_1907 mézete otvorit vés ndvod na
obsluhu.

EFRE
5
[=]
www.lidl-service.com

® Servis

Tu sU nase kontakiné Udaje:

SK

Ndzov: C. M. C. GmbH
Internetovd

adresa: www.cmc-creative.de
E-mail: service.sk@cmc-creative.de
Telefén: 0850 232001

Sidlo: Nemecko

m ol SK

IAN 303284 1907

Nezabddajte, prosim, Ze nasledujica adre-
sa nie je adresa servisu. Najprv sa obrdtte
na vyssie uvedeny servis.

Adresse:

C. M. C. GmbH
Katharina-Loth-Str. 15
DE-66386 St. Ingbert
NEMECKO
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Vorsichtl
Betriebsanleitung lesen!

Netzeingang;
Anzahl der Phasen sowie

Wechselstromsymbol und
Bemessungswert der Fre-
quenz.

Entsorgen Sie Elektrogerdte
nicht Gber den Hausmll!

Verwenden Sie das Gerat
nicht im Freien und nie bei
Regen!

Elektrischer Schlag von der
Schweif3elektrode kann
tédlich sein!

Einatmen von Schweif3-
rauch kann lhre Gesundheit
gefdhrden.

Schweif3funken kénnen eine
Explosion oder einen Brand
verursachen.

Lichtbogenstrahlen kénnen
die Augen schadigen und
die Haut verletzen.

Elektromagnetische Felder
kénnen die Funktion von
Herzschrittmachern stren.

Achtung, mégliche Gefah-
renl

Einschaltdauer.

Bemessungwert des
Schweifstroms.

Drahtvorschub.
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Legende der verwendeten Piktogramme

A WARNUNG!

/N
O

Schwere bis tddliche
Verletzungen méglich!

Vorsichtl
Stromschlaggefahr!

Wichtiger Hinweis!

Entsorgen Sie Verpackung
und Gerat umweltgerecht!

Selbstschiitzendes
Fiilldrahtschweif3en.

Schutzart.

Geeignet zum Schweiflen
unter erhohter elektrischer
Gefdhrdung.

Einphasentransformator.

[solationsklasse.

Genormte Arbeitsspannung.

GroBter Bemessungswert
des Netzstroms.

Effektivwert des gréften
Netzstroms.

Masseklemme.

Hergestellt aus Recycling-
material.
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FULLDRAHT-SCHWEISSGERAT
PFDS 120 A2

® Einleitung
Herzlichen Gliickwunsch!
Sie haben sich fir ein

m hochwertiges Gerdt aus

unserem Haus entschieden. Machen Sie sich
vor der ersten Inbetriebnahme mit dem
Produkt vertraut. Lesen Sie hierzu aufmerk-
sam die nachfolgende Bedienungsanleitung
und die Sicherheitshinweise. Die Inbetrieb-
nahme dieses Werkzeuges darf nur durch
unterwiesene Personen erfolgen.

NICHT IN DIE HANDE VON KINDERN
KOMMEN LASSEN!

® Bestimmungsgemafle
Verwendung

Das Gerdt ist zum selbstschitzenden Fill-

drahtschweien unter Verwendung des ent-

sprechenden Drahtes geeignet. Es wird kein

zusdtzliches Gas bendtigt. Das Schutzgas

ist in pulverisierter Form im Draht enthalten,

wird somit direkt in den Lichtbogen geleitet

und macht das Gerét bei Arbeiten im Freien

unempfindlich gegen Wind. Es dirfen nur

fir das Gerét geeignete Drahtelektroden

verwendet werden. Bestandteil der bestim-

mungsgeméfen Verwendung ist auch die

Beachtung der Sicherheitshinweise sowie der

Montageanleitung und der Betriebshinweise

in der Bedienungsanleitung.

Die geltenden Unfallverhitungsvorschriften

sind genavestens einzuhalten. Das Gerat

darf nicht verwendet werden:

— in nicht ausreichend beliifteten Réumen,

— in explosionsgefdhrdeter Umgebung,

— zum Auftauen von Rohren,

— in der N&he von Menschen mit Herzschritt
macher und

— in der Nahe von leicht entflammbaren
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Materialien. Benutzen Sie das Produkt nur
wie beschrieben und fir die angegebenen
Einsatzbereiche. Bewahren Sie diese An-
leitung gut auf. Handigen Sie alle Unterla-
gen bei Weitergabe des Produkts an Dritte
ebenfalls mit aus. Jegliche Anwendung,
die von der bestimmungsgemé&Ben Verwen-
dung abweicht, ist unfersagt und potentiell
gefdhrlich. Schaden durch Nichtbeachtung
oder Fehlanwendung werden nicht von der
Garantie abgedeckt und fallen nicht in den
Haftungsbereich des Herstellers.

Restrisiko

Auch wenn Sie das Gerdat vorschriftsmafig

bedienen, bleiben immer Restrisiken beste-

hen. Folgende Gefahren kénnen im Zusam-
menhang mit der Bauweise und Ausfihrung
dieses Filldrahtschweif3gerdtes auftreten:

— Augenverletzungen durch Blendung,

— Berihren heiBer Teile des Gerdtes oder des
Werkstiickes (Brandverletzungen),

— Bei unsachgeméBer Absicherung Unfall-
und Brandgefahr durch sprihende Funken
oder Schlacketeilchen,

- Gesundheitsschadliche Emissionen von
Rauchen und Gasen, bei Luftmangel bzw.
ungenigender Absaugung in geschlosse-
nen RGumen.

Vermindern Sie das Restrisiko, indem Sie das

Gerdt sorgfdltig und vorschriftsmaBig benut-

zen und alle Anweisungen befolgen.

® Lieferumfang

1 Filldraht-SchweiBgerat PFDS 120 A2

1 Brennerdise (vormontiert)

4 Schweif3disen (1x 0,9 mm vormontiert;
1x 0,8 mm; 1x 0,6 mm; 1x 1,0 mm)

1 Schlackenhammer mit Drahtbirste

1 Filldraht @ 0,9 mm / 450 g

1 Schwei3schutzschild

1 Tragegurt

1 Bedienungsanleitung
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® Teilebeschreibung

i Abdeckung Drahtvorschubeinheit
Tragegurt
Netzstecker
Massekabel mit Masseklemme

B Hauptschalter EIN / AUS
(inkl. Netzkontrolllampe)
Kontrolllampe Uberlastschutz
Drehschalter fir Schweif3stromeinstellung

[8] Einstellrad fiir Drahtvorschub
Brennerdise
Brenner
Brennertaste
Schlauchpaket mit Direktanschluss

8 schweiBdise (0,6 mm)

[ schweiBdiise (0,8 mm)

8 schweiBdiise (0,9 mm)

8 schweiBdiise (1,0 mm)

(7 Filldraht-SchweiBspule (Drahtrolle)
&0,9mm/450¢g

8 schlackenhammer mit Drahtbiirste
Vorschubrolle

) Schildkérper

21 Dunkles SchweiBglas

22 Handgriff
SchweiBschutzschild nach Montage

B4 Montageclip
Schutzglasverriegelung

2] Ablagefach fir Schweidisen
Justierschraube
Druckrolleneinheit
Rollenhalterung
Vorschubrollenhalter

B Drahtdurchfihrung
Schlauchpaketaufnahme
Brennerhals

® Technische Daten

Netzanschluss: 230 V~ / 50 Hz
(Wechselstrom)
Schweifstrom 1,: 25-120 A

10 % bei 120 A
Schweif3strom,
60 % bei 49 A

Einschaltdauer X:
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Schweif3strom

Leerlaufspannung U,: 31V
Grofter Bemessungswert

des Netzstroms: . 17.5A
Effektivwert des groBten
Bemessungsstroms: Lgd92A

SchweiBdrahttrommel max.: ca. 1000 g
Schweif3draht-

durchmesser max.: 1,0 mm
Absicherung: 16 A
Gewicht: 13,5 kg

Technische und optische Verdnderungen
kénnen im Zuge der Weiterentwicklung ohne
Ankiindigung vorgenommen werden. Alle
MaBe, Hinweise und Angaben dieser Be-
triebsanleitung sind deshalb ohne Gewdahr.
Rechtsanspriiche, die aufgrund der Betriebs-
anleitung gestellt werden, kdnnen daher
nicht geltend gemacht werden

u Sicherheitshinweise

Bitte lesen Sie die Gebrauchs-
anweisung sorgfaltig durch und
beachten Sie die beschriebe-
nen Hinweise. Machen Sie sich
anhand dieser Gebrauchsan-
weisung mit dem Gerdt, dessen
richtigem Gebrauch sowie den
Sicherheitshinweisen vertraut.
Auf dem Typenschild stehen alle
technischen Daten von diesem
Schweif3gerat, bitte informieren
Sie sich Uber die technischen Ge-
gebenheiten dieses Gerdates.
B Dieses Gerat kann von Kindern
ab 16 Jahren und dariiber sowie
von Personen mit verringerfen

/// PARKSIDE



physischen, sensorischen oder
mentalen Fahigkeiten oder Man-
gel an Erfahrung und Wissen
benutzt werden, wenn sie be-
aufsichtigt oder beziglich des
sicheren Gebrauchs des Gerdtes
unterwiesen wurden und die dar-
aus resultierenden Gefahren ver-
stehen. Kinder dirfen nicht mit
dem Gerdt spielen. Reinigung
und Benutzerwartung dirfen
nicht von Kindern ohne Beauf
sichtigung durchgefihrt werden.

® Lassen Sie Reparaturen oder/
und Wartungsarbeiten nur von
qualifizierten Elektro-Fachkraf-
ten durchfihren.

® Verwenden Sie nur die im
Lieferumfang enthaltenen
SchweiBleitungen (PFDS 120
A2 HOTN2-D1x10 mm?).

® Das Gerdt sollte wéhrend des
Betriebes nicht direkt an der
Wand stehen, nicht abgedeckt
oder zwischen andere Gerate
eingeklemmt werden, damit
immer genigend Luft durch die
Liftungsschlitze aufgenommen
werden kann. Vergewissern
Sie sich, dass das Gerat
richtig an die Netzspannung
angeschlossen ist. Vermeiden
Sie jede Zugbeanspruchung
der Netzleitung. Ziehen Sie
den Netzstecker aus der
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Steckdose, bevor Sie das
Gerat an einem anderen Ort
aufstellen.

B Wenn das Gerdat nicht im Be-
trieb ist, schalten Sie es immer
mittels EIN- / AUS-Schalter aus.
Legen Sie den Elektrodenhalter
auf einer isolierten Unterlage
ab und nehmen Sie erst nach
15 Minuten Abkihlung die
Elektroden aus dem Halter.

B Achten Sie auf den Zu-
stand der Schweif3kabel, des
Elekirodenhalters sowie der
Masseklemmen. Abnutzungen
an der Isolierung und an den
stromfihrenden Teilen kdnnen
Gefahren hervorrufen und die
Qualitat der Schweif3arbeit
mindern.

® Lichtbogenschweiflen erzeugt
Funken, geschmolzene Metall-
teile und Rauch. Beachten Sie
daher: Alle brennbaren
Substanzen und/oder Mate-
rialien vom Arbeitsplatz und
dessen unmittelbarer Umge-
bung entfernen.

m Sorgen Sie fir eine Beliftung
des Arbeitsplatzes.

® Schweifden Sie nicht auf Behdl-
tern, GefafBen oder Rohren, die
brennbare Flissigkeiten oder
Gase enthalten oder enthalten

haben.
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PN XTI Vermeiden
Sie jeden direkten Kontakt mit
dem Schweif3stromkreis. Die
Leerlaufspannung zwischen
Elektrodenzange und Masse-
klemme kann gefahrlich sein,
es besteht die Gefahr eines
elektrischen Schlages.

® Lagern Sie das Gerdt nicht in
feuchter oder in nasser Umge-
bung oder im Regen. Hier gilt
die Schutzbestimmung IP21S.

® Schitzen Sie die Augen mit
dafir bestimmten Schutzgla-
sern (DIN Grad 9-10), die
Sie auf dem mitgelieferten
SchweiBschirm befestigen.
Verwenden Sie Handschuhe
und trockene Schutzkleidung,
die frei von Ol und Fett ist, um
die Haut vor der ultravioletten
Strahlung des Lichtbogens zu
schitzen.

Verwenden
Sie die Schweif3stromquelle
nicht zum Auftauen von Roh-
ren.

Beachten Sie:

® Die Strahlung des Lichtbogens
kann die Augen schadigen
und Verbrennungen auf der
Haut hervorrufen.

® Das Lichtbogenschweifen
erzeugt Funken und Tropfen
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von geschmolzenem Metall,
das geschweifdte Werkstiick
beginnt zu glihen und bleibt
relativ lange sehr heif3. Berih-
ren Sie das Werkstick deshalb
nicht mit bloBen Handen.

Beim Lichtbogenschweif3en
werden gesundheitsschadliche
Dampfe freigesetzt. Achten Sie
darauf, diese maglichst nicht
einzuatmen.

Schitzen Sie sich gegen die
gefahrlichen Effekte des Licht-
bogens und halten Sie nicht an
der Arbeit beteiligte Personen
mindestens 2 m vom Lichtbo-
gen entfernt.

A ACHTUNG!
B Wahrend des Betriebes des

Schweigerdtes kann es, ab-
hdngig von den Netzbedin-
gungen am Anschlusspunkt, zu
Stérungen in der Spannungs-
versorgung fir andere Ver-
braucher kommen. Wenden
Sie sich im Zweifelsfall an lhr
Energieversorgungsunterneh-
men.

Wahrend des Betriebes des
Schweigerdtes kann es zu
Funktionsstérungen anderer
Gerate kommen, z. B. Horge-
rate, Herzschrittmacher usw.

/// PARKSIDE



® Gefahrenquellen beim
Lichtbogenschweif3en

Beim Lichtbogenschweiflen ergibt
sich eine Reihe von
Gefahrenquellen. Es ist daher

fir den Schweif3er besonders
wichtig, nachfolgende Regeln zu
beachten, um sich und andere
nicht zu gefdhrden und Schaden
fir Mensch und Gerat zu vermei-
den.

B Lassen Sie Arbeiten auf der
Netzspannungsseite, z. B. an
Kabeln, Steckern, Steckdosen
usw., nur von einer Elekiro-
fachkraft nach nationalen und
ortlichen Vorschriften ausfiih-
ren.

® Trennen Sie bei Unfallen das
SchweiB3gerdt sofort von der
Netzspannung.

® Wenn elektrische Berihrungs-
spannungen auftreten, schalten
Sie das Gerdat sofort aus und
lassen Sie es von einer Elektro-
fachkraft Gberprifen.

®m Auf der Schweif3stromseite
immer auf gute elektrische
Kontakte achten.

H Beim Schweif3en immer an
beiden Handen isolieren-
de Handschuhe tragen. Die-
se schitzen vor elektrischen
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Schlagen (Leerlaufspannung
des Schweif3stromkreises), vor
schadlichen Strahlungen (War-
me- und UV-Strahlung) sowie
vor glihendem Metall und
Schlagspritzern.

Festes, isolierendes Schuhwerk
tragen. Die Schuhe sollen auch
bei Nasse isolieren. Halb-
schuhe sind nicht geeignet,

da herabfallende, glihende
Metalltropfen Verbrennungen
verursachen kdnnen.
Geeignete Schutzkleidung
tragen, keine synthetischen
Kleidungsstiicke.

Nicht mit ungeschitzten Augen
in den Lichtbogen sehen, nur
Schweifer-Schweif3schirm mit
vorschriftsmafBBigem Schutzglas
nach DIN verwenden. Der
Lichtbogen gibt aufer Licht-
und Warmestrahlen, die eine
Blendung bzw. Verbrennung
verursachen, auch UV-Strahlen
ab. Diese unsichtbare ultro-
violette Strahlung verursacht
bei ungenigendem Schutz
eine erst einige Stunden spater
bemerkbare, sehr schmerzhaf-
te Bindehautentzindung.
AuBerdem ruft UV-Strahlung
auf ungeschitzten Kérperstel-
len Verbrennungen wie bei ei-
nem Sonnenbrand hervor.
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AACHTUNG! Schlief3en Sie die

® Auch in der Nahe des Licht
bogens befindliche Personen
oder Helfer missen auf die Ge-
fahren hingewiesen und mit den
nétigen Schutzmitteln ausgerus-
tet werden. Wenn erforderlich,
Schutzwénde aufstellen.

B Beim Schweif3en, besonders
in kleinen Réumen, ist fir aus-
reichende Frischluftzufuhr zu
sorgen, da Rauch und schad-
liche Gase entstehen.

® An Behdltern, in denen Gase,
Treibstoffe, Mineraldle oder
dgl. gelagert werden, dirfen
— auch wenn sie schon vor
langer Zeit entleert wurden —
keine SchweiBarbeiten vorge-
nommen werden, da durch
Rickstande Explosionsgefahr
besteht.

® |n feuver- und explosionsgefahr-
deten RGumen gelten besonde-
re Vorschriften.

® Schweif3verbindungen, die
grof3en Beanspruchungen aus-
gesetzt sind und bestimmte
Sicherheitsforderungen erfillen
missen, dirfen nur von beson-
ders ausgebildeten und ge-
priften SchweiBern ausgefihrt
werden. Beispiele sind Druck-
kessel, Laufschienen, Anhan-
gerkupplungen usw.
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Masseklemme stets so nahe wie
méglich an die Schweif3stelle
an, so dass der Schweif3strom
den kirzestmdglichen Weg
von der Elektrode zur Mas-
seklemme nehmen kann. Ver-
binden Sie die Masseklemme
niemals mit dem Gehduse des
Schweifgerdtes! SchlieBen Sie
die Masseklemme niemals an
geerdeten Teilen an, die weit
vom Werkstick entfernt liegen,
z. B. einem Wasserrohr in ei-
ner anderen Ecke des Raumes.
Andernfalls konnte es dazu
kommen, dass das Schutzleiter-
system des Raumes, in dem Sie
schweif’en, beschadigt wird.

® Verwenden Sie das Schweif3-
gerdt nicht im Regen.

m Stellen Sie das SchweiBgerat
nur auf einen ebenen Platz.

® Der Ausgang ist bei einer Um-
gebungstemperatur von 20 °C
bemessen. Die Schweif3zeit
darf bei hdheren Temperaturen
reduziert werden.

/N\ Gefdhrdung durch
elektrischen Schlag:
Elektrischer Schlag von einer
Schweif3elektrode kann tadlich
sein. Nicht bei Regen oder
Schnee schweif’en. Trockene
Isolierhandschuhe tragen. Die
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Elektrode nicht mit blo3en Han-
den anfassen. Keine nassen oder
beschadigten Handschuhe tra-
gen. Schitzen Sie sich vor einem
elektrischen Schlag durch Isolie-
rungen gegen das Werkstick.
Das Gehduse der Einrichtung
nicht &ffnen.

Gefdhrdung durch
Schweifirauch:

Das Einatmen von Schweif3rauch
kann die Gesundheit gefahrden.
Den Kopf nicht in den Rauch
halten. Einrichtungen in offenen
Bereichen verwenden. Entliftung
zum Entfernen des Rauches ver-
wenden.

Gefdhrdung durch
Schweif3funken:
Schweif3funken kénnen eine
Explosion oder einen Brand
verursachen. Brennbare Stof-

fe vom Schweif3en fernhalten.
Nicht neben brennbaren Stoffen
schweif3en. SchweiBfunken kon-
nen Brande verursachen. Einen
Feuerldscher in der Nahe bereit-
halten und einen Beobachter, der
ihn sofort benutzen kann. Nicht
auf Trommeln oder irgendwel-
chen geschlossenen Behdaltern
schweif3en.
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Gefdhrdung durch
Lichtbogenstrahlen:
Lichtbogenstrahlen kénnen die
Augen schadigen und die Haut
verletzen. Hut und Sicherheits-
brille tragen. Gehdrschutz und
hoch geschlossenen Hemdkragen
tragen. SchweiBerschutzhelme
und einwandfreie FiltergréBen
tragen. Vollstandigen Kérper-
schutz tragen.

Gefdhrdung durch
elektromagnetische Felder:
Schweif3strom erzeugt elektro-
magnetische Felder. Nicht zusam-
men mit medizinischen Implan-
taten verwenden. Niemals die
SchweiBleitungen um den Kérper
wickeln. Schweif3leitungen zu-
sammenfihren.

® Schweif3schirmspezifische
Sicherheitshinweise

m Uberzeugen Sie sich mit Hilfe
einer hellen Lichtquelle (z. B.
Feuerzeug) immer vor Beginn
der Schweif3arbeiten von der
ordnungsgemafien Funktion
des Schweifschirmes.

® Durch Schweif3spritzer kann
die Schutzscheibe beschadigt
werden. Tauschen Sie besché-
digte oder zerkratzte Schutz-
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scheiben sofort aus.

Ersetzen Sie beschadigte oder
stark verschmutzte bzw. ver-
spritzte Komponenten
unverziglich.

Das Gerdt darf nur von Perso-
nen betrieben werden, die das
16. Lebensjahr vollendet haben.
Machen Sie sich mit den
Sicherheitsvorschriften fir das
Schweif3en vertraut. Beachten
Sie hierzu auch die
Sicherheitshinweise lhres
Schweif3gerates.

Setzen Sie den Schweif3schirm
immer beim Schweif3en auf.
Bei Nichtverwendung kénnen
Sie sich schwere Netzhautver-
letzungen zuziehen.

Tragen Sie wahrend des
Schweifdens immer Schutzklei-
dung.

Verwenden Sie den Schweif3-
schirm nie ohne Schutzschei-
be, da sonst die optische Ein-
heit beschadigt werden kann.
Gefahr von Augenschaden
besteht!

¥ Tauschen Sie fur gute Durch-
sicht und ermidungsfreies Ar-
beiten die Schutzscheibe recht-
zeitig.
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® Umgebung mit erhohter
elektrischer Gefdhrdung

Beim Schweif’en in Umgebungen
mit erhohter elektrischer Gefdhr-
dung sind folgende Sicherheits-
hinweise zu beachten.

Umgebungen mit erhdhter elek-
trischer Gefahrdung sind zum
Beispiel anzutreffen:

B An Arbeitsplatzen, an denen
der Bewegungsraum ein-
geschrankt ist, so dass der
SchweifBer in Zwangshaltung
(z. B. kniend, sitzend, liegend)
arbeitet und elekirisch leitfahige
Teile beruhrt;

B An Arbeitsplatzen, die ganz
oder teilweise elektrisch leit-
fahig begrenzt sind und an
denen eine starke Gefdhrdung
durch vermeidbares oder zu-
falliges Berihren durch den
Schweif3er besteht;

B An nassen, feuchten oder
heilen Arbeitsplatzen, an de-
nen Luffeuchte oder Schweif3
den Widerstand der mensch-
lichen Haut und die Isolier-
eigenschaften oder Schutzaus-
ristung erheblich herabsetzt.
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Auch eine Metallleiter oder ein
Gerist kénnen eine Umgebung
mit erhdhter elektrischer Gefdhr-
dung schaffen.

In derartiger Umgebung sind iso-
lierte Unterlagen und Zwischen-
lagen zu verwenden, ferner Stul-
penhandschuhe und
Kopfbedeckungen aus Leder oder
anderen isolierenden Stoffen zu
tragen, um den Kérper gegen
Erde zu isolieren. Die Schweif3-
stromquelle muss sich aufBerhalb
des Arbeitsbereiches bzw. der
elektrisch leitfahigen Flachen und
auBerhalb der Reichweite des
Schweif3ers befinden.

Zusatzlicher Schutz gegen einen
Schlag durch Netzstrom im Fehler-
fall kann durch Verwendung
eines Fehlerstrom-Schutzschalters
vorgesehen sein, der bei einem
Ableitstrom von nicht mehr als
30 mA betrieben wird und alle
netzbetriebenen Einrichtungen in
der Nahe versorgt. Der Fehler-
strom-Schutzschalter muss fir alle
Stromarten geeignet sein.

Es missen Mittel zum schnellen

elektrischen Trennen der Schweif3-

stromquelle oder des Schweif3-

stromkreises (z.B. Not-Aus-Einrich-

tung) leicht zu erreichen sein.
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Bei der Verwendung von
Schweigerdten unter elekirisch
gefahrlichen Bedingungen, darf
die Ausgangsspannung des
SchweiBgerdtes im Leerlauf nicht
hoher als 48 V (Effektivwert) sein.
Dieses Schweif3gerat darf auf-
grund der Ausgangsspannung in
diesen Fallen verwendet werden.

® Schweif3en in engen
Rdumen

Beim Schweif3en in engen Rdumen
kann es zu einer Gefdhrdung
durch toxische Gase (Erstickungs-
gefahr) kommen.

In engen RGumen darf nur dann
geschweif3t werden, wenn sich
unterwiesene Personen in un-
mittelbarer Nahe aufhalten, die
noffalls eingreifen kdnnen.

Hier ist vor Beginn des Schweif3-
prozesses eine Bewertung durch
einen Experten vorzunehmen, um
zu bestimmen, welche Schritte
notwendig sind, um die Sicher-
heit der Arbeit sicherzustellen und
welche VorsichtsmaBnahmen wah-
rend des eigentlichen Schweif3-
vorganges getroffen werden
sollten.
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gezogen werden
® Die erhohte Gefahrdung eines

® Summierung der Leer-
laufspannungen

Wenn mehr als eine Schweif3-
stromquelle gleichzeitig in
Betrieb ist, konnen sich deren
Leerlaufspannungen summie-
ren und zu einer erhdhten
elektrischen Gefahrdung
fGhren. SchweiBstromquellen

elektrischen Schlages, da der
Schweif3er mit Erde in Berihrung
kommt, wenn er eine Schweif3-
stromquelle der Klasse | verwen-
det, deren Gehduse durch ih-
ren Schutzleiter geerdet ist.

missen so angeschlossen wer- @ Schutzkleidung
den, dass diese Gefdhrdung
minimiert wird. Die einzelnen ™ Wahrend der Arbeit muss der

SchweiBstromquellen, mit ihren
separaten Steuerungen und
Anschlissen, missen deutlich
gekennzeichnet werden, um
erkennen zu lassen, was zu
welchem SchweiBstromkreis
gehort.

Verwendung von Schul-
terschlingen

Es darf nicht geschweif3t wer-
den, wenn die Schweif3strom-

quelle oder das Drahtvorschub-

gerdt getragen wird, z.B. mit
einer Schulterschlinge.

Damit soll verhindert werden:
Das Risiko, das Gleichgewicht

zu verlieren, wenn angeschlos-
sene Leitungen oder Schlduche
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SchweifBer an seinem ganzen

Korper durch entsprechende

Kleidung und Gesichtsschutz

gegen Strahlung und Verbren-

nungen geschitzt sein. Fol-

gende Schritte sollen beachtet

werden:

— Vor der Schweifarbeit die
Schutzkleidung anziehen.

— Handschuhe anziehen.

— Fenster offnen, um die Luft-
zufuhr zu garantieren.

— Schutzbrille tragen.

An beiden Handen sind Stulpen-

handschuhe aus einem geeigne-

ten Stoff (Leder) zu tragen. Sie

missen sich in einem einwand-

freien Zustand befinden.

Zum Schutz der Kleidung ge-

gen Funkenflug und Verbren-

nungen sind geeignete Schir-

zen zu tragen. Wenn die Art
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der Arbeiten, z. B. das Uber-
kopfschweif3en, es erfordert,
ist ein Schutzanzug und, wenn
ndtig, auch ein Kopfschutz zu
tragen.

® Schutz gegen Strahlen
und Verbrennungen

® An der Arbeitsstelle durch ei-
nen Aushang ,Vorsicht! Nicht
in die Flammen sehen!” auf
die Gefahrdung der Augen
hinweisen. Die Arbeitsplatze
sind moglichst so abzuschir-
men, dass in der Ndhe be-
findliche Personen geschitzt
sind. Unbefugte sind von den
Schweif3arbeiten fernzuhalten.

¥ In unmittelbarer Nahe ortsfester
Arbeitsstellen sollen die Wande
weder hellfarbig noch glan-
zend sein. Fenster sind min-
destens bis Kopfhdhe gegen
Durchlassen oder Zuriickwerfen
von Strahlung zu sichern, z. B.
durch geeigneten Anstrich.

® EMV-Gerateklassifizierung

Gemaf3 der Norm IEC 6097 4-
10 handelt es sich hier um ein
SchweiBgerdt mit der elektro-
magnetischen Vertraglichkeit
der Klasse A. Somit erfillt es die
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entsprechenden Anforderungen

im industriellen und im Wohnbe-

reich. Es darf in Wohngebieten

an das Sffentliche Niederspan-

nungs-Versorgungsnetz ange-

schlossen werden.

Auch wenn das Filldrahtschweif3-

gerdt die Emmisionsgrenzwerte

gemaB Norm einhdlt, kdnnen Licht-

bogenschweiBgerate dennoch zu

elektromagnetischen Stérungen in

empfindlichen Anlagen und Geré-

ten fihren.

Fur Stérungen, die beim Schwei-

Ben durch den Lichtbogen ent-

stehen, ist der Anwender verant-

wortlich und der Anwender muss

geeignete SchutzmafBnahmen

treffen. Hierbei muss der Anwen-

der besonders bericksichtigen:

— Netz-, Steuer-, Signal und
Telekommunikationsleitungen

— Computer und andere mikro-
prozessorgesteuerte Gerdte

— Fernseh-, Radio- und andere
Wiedergabegerdte

— elektronische und elektrische
Sicherheitseinrichtungen

— Personen mit Herzschrittma-
chern oder Hoérgeraten

— Mess- und Kalibriereinrichtungen

— Storfestigkeit sonstiger Einrich-
tungen in der Nghe

— die Tageszeit, zu der die
Schweif3arbeiten durchgefihrt
werden.
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Um mégliche Stérstrahlungen zu

verringern, wird empfohlen:

— den Netzanschluss mit einem
Netzfilter auszuristen

— das Filldrahtschweif3gerat
regelmafig zu warten und in
einem guten Pflegezustand zu
halten

— Schweif3leitungen sollten voll-
standig abgewickelt werden
und méglichst parallel auf dem
Boden verlaufen

— durch Storstrahlung gefahrdete
Gerate und Anlagen sollten
moglichst aus dem Schweif3-
bereich entfernt werden oder
abgeschirmt werden.

® Vor der Inbetriebnahme

B Nehmen Sie alle Teile aus der Verpa-
ckung und kontrollieren Sie, ob das
FilldrahtschweiBgerdt oder die Einzeltei-
le Schaden aufweisen. Ist dies der Fall,
benutzen Sie das Filldrahtschweifgerat
nicht. Wenden Sie sich an den Hersteller
iUber die angegebene Serviceadresse.

B Entfernen Sie alle Schutzfolien und sonsti-
ge Transportverpackungen.

B Prifen Sie, ob die Lieferung vollstdndig
ist.

B Die Schweif3disen kénnen im Ablage-
fach fir SchweiBdisen 8 verstaut wer-
den.

M 124 DE/AT/CH

® Montage

® Schweif3schutzschild
montieren

® Legen Sie das dunkle SchweiBglas Bl mit
der Schrift nach oben in den Schildkér-
per B ein (siehe Abb. C). Die Beschrif-
tung des dunklen Schweiglases 2l muss
nun von der Vorderseite des Schutzschil-
des sichtbar sein.

®  Schieben Sie den Handgriff 22 von innen in
die passende Aussparung des Schildkérpers
ein, bis dieser einrastet (siehe Abb. D).

® Fulldraht einsetzen

N IZXYIIYIT] Um die Gefahr eines

elekirischen Schlages, einer Verletzung oder
einer Beschadigung zu vermeiden, ziehen
Sie vor jeder Wartung oder
arbeitsvorbereitenden Tatigkeit den
Netzstecker aus der Netzsteckdose.
Hinweis: Je nach Anwendung werden
unterschiedliche Schwei3dréhte benstigt.
Mit diesem Gerdt kénnen Schwei3dréhte
mit einem Durchmesser von 0,6 — 1,0 mm
verwendet werden.

Vorschubrolle, Schweif3diise und Drahtquer-
schnitt missen immer zueinander passen.
Das Gerdt ist geeignet fir Drahtrollen bis zu
maximal 1000 g.

B Enfriegeln und &ffnen Sie die Abdeckung
fir die Drahtvorschubeinheit 1, indem
Sie die Gewindestange entlang des
Langlochs hochziehen.

B Entriegeln Sie die Rolleneinheit, indem
Sie die Rollenhalterung 7] gegen den
Uhrzeigersinn drehen (sieche Abb. F).

B Ziehen Sie die Rollenhalterung 2l von
der Welle ab (siehe Abb. F).

Hinweis: Bitte achten Sie darauf, dass sich
das Drahtende nicht |6st und sich die Rolle
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dadurch selbsttéitig abrollt. Das Drahtende darf
erst wahrend der Montage geldst werden.

m Packen Sie die Fillldraht-SchweiBspule Il
vollstandig aus, so dass diese ungehindert
abgerollt werden kann. Lésen Sie aber
noch nicht das Drahtende (siehe Abb. G).

B Setzen Sie die Drahtrolle auf die Welle.
Achten Sie darauf, dass die Rolle auf der
Seite der Drahtdurchfihrung Bll abgewi-
ckelt wird (siehe Abb. G).

® Sefzen Sie die Rollenhalterung B wieder
auf und verriegeln diese durch Andri-
cken und Drehen im Uhrzeigersinn (siehe
Abb. G).

m Lssen Sie die Justierschraube B und
schwenken Sie sie nach oben (siehe
Abb. H).

® Drehen Sie die Druckrolleneinheit 28l zur
Seite weg (siehe Abb. I).

m Lssen Sie den Vorschubrollenhalter B8l
durch Drehen gegen den Uhrzeigersinn
und ziehen ihn nach oben ab
(siche Abb. J).

m  Uberpriifen Sie auf der oberen Seite der
Vorschubrolle 12, ob die entsprechende
Drahtstarke angegeben ist. Falls ndtig
muss die Vorschubrolle umgedreht oder
ausgetauscht werden. Der mitgelieferte
Schweif3draht (& 0,9 mm) muss in der
Vorschubrolle B2 mit der angegebenen
Drahstarke von @ 0,9 mm verwendet
werden. Der Draht muss sich in der obe-
ren Nut befinden!

® Setzen Sie den Vorschubrollenhalter B0
wieder auf und schrauben Sie ihn im
Uhrzeigersinn fest.

® Entfernen Sie die Brennerdiise 2 durch
Ziehen und Drehen im Uhrzeigersinn
(sieche Abb. K).

® Schrauben Sie die SchweiBdiise 18]
heraus (sieche Abb. K).

® Fihren Sie das Schlauchpaket 2
mdglichst gerade vom Schweigerdt
weg (auf den Boden legen).

® Nehmen Sie das Drahtende aus dem
Spulenrand (siehe Abb. L).
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Kirzen Sie das Drahtende mit einer
Drahtschere oder einem Seitenschneider,
um das beschadigte verbogene Ende des
Drahts zu entfernen (siehe Abb. L).
Hinweis: Der Draht muss die ganze
Zeit auf Spannung gehalten werden, um
ein Losen und Abrollen zu vermeiden!
Es empfiehlt sich hierbei, die Arbeiten
immer mit einer weiteren Person durch-
zufihren.
Schieben Sie den Filldraht durch die
Drahtdurchfihrung Bl (sieche Abb. M)
Fihren Sie den Draht entlang der Vor-
schubrolle 12 und schieben Sie ihn dann
in die Schlauchpaketaufnahme 82 (siehe
Abb. N).
Schwenken Sie die Druckrolleineinheit 28
Richtung Vorschubrolle ] (siehe Abb. O).
Héngen Sie die Justierschraube 24 ein
(sieche Abb. O).
Stellen Sie den Gegendruck mit der Jus-
tierschraube ein. Der Schweif3draht muss
fest zwischen Druckrolle und Vorschubrolle
in der oberen Fihrung sitzen ohne ge-
quetscht zu werden (sieche Abb. O).
Schalten Sie das Schweif’gerat am
Hauptschalter 131 ein.
Betdtigen Sie die Brennertaste [,
Nun schiebt das Drahtvorschubsystem
den Schweif3draht durch das Schlauch-
paket 1 und den Brenner 18 .
Sobald der Draht 1 — 2 cm aus dem
Brennerhals B3] herausragt, Brennertaste
wieder loslassen (siehe Abb. P).
Schalten Sie das Schweif3gerdt wieder
aus.
Schrauben Sie die SchweiBdiise 18]
wieder ein. Achten Sie darauf, dass die
SchweiBdiise B8 mit dem Durchmesser
des verwendeten SchweiBdrahtes zusam-
menpasst (siehe Abb. Q). Bei dem mitge-
lieferten Schweif3draht (& 0,9 mm) muss
die SchweiBdise B8l mit der Kennzeich-
nung 0,9 mm verwendet werden.
Schieben Sie die Brennerdise B mit ei-
ner Rechtsdrehung wieder auf den Bren-

nerhals B (siehe Abb. R).
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N ZXDIIYT] Um die Gefahr eines
elektrischen Schlages, einer Verletzung oder
einer Beschadigung zu vermeiden, ziehen
Sie vor jeder Wartung oder arbeitsvorberei-
tenden Tatigkeit den Netzstecker aus der
Steckdose.

® Inbetriebnahme
® Gerat ein- und ausschalten

m  Schalten Sie das Schweifgerdt am
Hauptschalter 21 ein und aus. Wenn Sie
das SchweiBgerét langere Zeit nicht be-
nutzen, ziehen Sie den Netzstecker aus
der Steckdose. Nur dann ist das Gerat
véllig stromlos.

® Schweif3strom einstellen

Mit dem Drehschalter fir SchweiBstromein-
stellung [ auf der Vorderseite des Schwei3-
gerdtes konnen, die gewiinschten Schweif3-
strome eingestellt werden.

Die entsprechenden Einstellungen, kénnen
Sie folgender Tabelle entnehmen.

Spannung (V) | Drahtvorschub f;;“”ei“"mm
A 2-4 25-75
B 3-5 5585
C 3-6 60 - 100
D 4-8 65-105
E 5-9 75-110
F 5-10 80-115
G 5-10 85-120

Der erforderliche Schweif3strom ist abhéngig
vom verwendeten Schwei3drahtdurchmesser,
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der Materialstarke und der gewiinschten
Einbrenntiefe.

® Drahtvorschub einstellen

Um einen konstanten Lichtbogen zu erzeu-
gen, kann mit dem Einstellrad fir Draht-
vorschub L8] eine Feineinstellung fir den
Drahtvorschub vorgenommen werden. Es
wird empfohlen, mit einer Einstellung in
Mittelstellung zu beginnen und gegebenen-
falls die Geschwindigkeit zu reduzieren oder
erhdhen.

Der erforderliche Schweif3strom ist abhéngig
vom verwendeten Schwei3drahtdurchmesser,
der Materialstarke und der gewiinschten Ein-
brenntiefe. Ebenfalls missen die zu Gberbri-
ckenden Abstdnde der zu verschweiffenden
Werkstiicke beachtet werden.
Uberlastschutz

Das Schweifigerdt ist gegen thermische
Uberlastung durch eine automatische Schutz-
einrichtung (Thermostat mit automatischer
Wiedereinschaltung) geschitzt. Die Schutz-
einrichtung unterbricht bei Uberlastung den
Stromkreis und die gelbe Kontrolllampe
Uberlastschutz B8 leuchtet.

B Bei Aktivierung der Schutzeinrichtung las-
sen Sie das Gerdt abkihlen (ca. 15 Mi-
nuten). Sobald die gelbe Kontrolllampe
Uberlastschutz 8 erlischt, ist das Gerat
wieder betriebsbereit.

Schweif3schutzschild

N ATl GESUNDHEITSGEFAHR!
Wenn Sie das Schweifdschutzschild nicht
nutzen, kdnnen vom Lichtbogen ausgehende,
gesundheitsschadliche UV-Strahlen und Hitze
lhre Augen verletzen.

Nutzen Sie immer das Schweif3schutzschild,
wenn Sie schweifen.
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® Schweif3en

[A] WARNUNG!
VERBRENNUNGSGEFAHR!
Geschweifdte Werkstiicke sind sehr heif3,
sodass Sie sich daran verbrennen kénnen.
Benutzen Sie immer eine Zange, um ge-
schweifte, heife Werksticke zu bewegen.

Nachdem Sie das Schweiflgerat
elektrisch angeschlossen haben,
gehen Sie wie folgt vor:

B Verbinden Sie das Massekabel mit der
Masseklemme 4] mit dem zu schweif3en-
den Werkstiick. Achten Sie darauf, dass
ein guter elekirischer Kontakt besteht.

B An der zu schweiflenden Stelle soll das
Werkstiick von Rost und Farbe befreit
werden.

B Wahlen Sie den gewiinschten Schweif3-
strom und den Drahtvorschub je nach
Schweidrahtdurchmesser, Materialstér-
ke und gewinschter Einbrenntiefe.

B Schalten Sie das Gerét ein.

® Halten Sie das SchweiBschutzschild 28]
vor das Gesicht und fishren Sie die Bren-
nerdise B an die Stelle des Werkstiicks,
an der geschweif3t werden soll.

B Betdtigen Sie die Brennertaste |, um
einen Lichtbogen zu erzeugen. Brennt
der Lichtbogen, férdert das Gerdt Draht
in das SchweifSbad.

u st die SchweiBlinse groB genug, wird
der Brenner 10 langsam an der ge-
wiinschten Kante entlang gefthrt. Der
Abstand zwischen Brennerdise und
Werkstick sollte maglichst kurz sein (kei-
nesfalls gréBer als 10 mm).

B Gegebenenfalls leicht pendeln, um das
SchweiBbad etwas zu vergréBern. Fir
die weniger Erfahrenen besteht die erste
Schwierigkeit in der Bildung eines ver-
niinftigen Lichtbogens. Dafiir miissen der
SchweiBstrom und die Drahtvorschub-

geschwindigkeit richtig eingestellt werden.

® Die optimale Einstellung von Schweif3-
strom und Drahtvorschubgeschwindigkeit
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ermitteln Sie anhand von Tests auf einem
Probestick. Ein gut eingestellter Lichtbo-
gen hat einen weichen, gleichméaBigen
Summton.

H Die Einbrenntiefe (entspricht der Tiefe der
Schweifnaht im Material) sollte mdglichst
tief sein, das Schweif3bad jedoch nicht
durch das Werkstiick hindurch fallen.

B Bei einem rauen oder harten Knattern ver-
ringern Sie die Drahtvorschubgeschwin-
digkeit oder schalten Sie in eine hohere
Leistungsstufe (Schweif3strom erhchen).

H st die Drahtvorschubgeschwindigkeit zu
hoch und / oder der Schweif3strom zu
niedrig, kann der Schweif3draht nicht
richtig abschmelzen. Infolgedessen
taucht der Schwei3draht immer wieder in
das Schweibad bis aufs Werkstiick ein.

B Ein ruhiger dumpfer Ton mit flackerndem
Licht bogen weist auf zu wenig Drahtvor-
schub hin.

B Erhdhen Sie die Drahtvorschubgeschwin-
digkeit oder schalten Sie auf den
niedrigeren Schweifstrom. Durch einen
zu hohen Schweif3strom schmilzt der
Draht schon bevor dieser Gberhaupt
im Schweif3bad ist. Die Folge ist eine
Tropfenbildung am Schweif3draht sowie
Spritzen und ein unruhiger Lichtbogen.

B Die Schlacke darf erst nach dem Abkih-
len von der Naht entfernt werden. Um
eine SchweifBung an einer unterbroche-
nen Naht fortzusetzen:

B Entfernen Sie zuerst die Schlacke an der
Ansatzstelle.

B In der Nahtfuge wird der Lichtbogen ge-
ziindet, zur Anschlussstelle gefihrt, dort
richtig aufgeschmolzen und anschlieflend
die SchweiBnaht weitergefihrt.

A\ VORSICHT! Beachten Sie, dass der
Brenner nach dem SchweiBBen immer auf
einer isolierten Ablage abgelegt werden
muss.

B Schalten Sie das Schweigerdt nach Be-
endigung der Schweif3arbeiten und bei
Pausen immer aus, und ziehen Sie stets
den Netzstecker aus der Steckdose.
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® Schweif3inaht erzeugen

Stechnaht oder stoflendes Schweifien
Der Brenner wird nach vorne geschoben.
Ergebnis: Die Einbrandtiefe ist kleiner,
Nahtbreite gréf3er, Nahtoberraupe (sicht-
bare Oberfléche der Schweif3naht) flacher
und die Bindefehlertoleranz (Fehler in der
Materialverschmelzung) grofer.

Schleppnaht oder ziehendes
Schweifien

Der Brenner wird von der Schweifinaht weg-
gezogen. Ergebnis: Einbrandtiefe gréBer,
Nahtbreite kleiner, Nahtoberraupe hher
und die Bindefehlertoleranz kleiner.

Schweiflverbindungen

Es gibt zwei grundlegende Verbindungsarten
in der Schweiftechnik: Stumpfnaht- (Aufen-
ecke) und Kehlnahtverbindung (Innenecke
und Uberlappung).

Stumpfnahtverbindungen

Bei Stumpfnahtverbindungen bis zu 2 mm
Starke werden die Schweifkanten vollstén-
dig aneinandergebracht.

Fir grofere Starken ist nach folgender
Tabelle zu verfahren:

I —

b=l

5= 1-3mm 3-4mm 4-6mm
:I=5che 0,5-1,5 mm |1,5-2,5 mm |2-3 mm
:;nkm:htc 1-1,5mm_[1,5-2,5mm |2-3mm
:;rnﬂache 1-2mm 2-3mm 3-4mm

Flache Stumpfnahtverbindungen

SchweifBungen sollten ohne Unterbrechung
und mit ausreichender Eindringtiefe ausge-
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fihrt werden, daher ist eine gute Vorberei-
tung GuBerst wichtig. Die Faktoren, welche
die Qualitat des Schweiergebnisses beein-
flussen, sind: die Stromstdrke, der Abstand
zwischen den Schweikanten, die Neigung
des Brenners und der entsprechende Durch-
messer des Schweif3drahtes.

Je steiler der Brenner gegeniber dem
Werkstiick gehalten wird, desto hoher ist die
Eindringtiefe und umgekehrt.

Um Verformungen, die wahrend der Materi-
alhdrtung eintreten kénnen, zuvorzukommen
oder zu verringern, ist es gut, die Werksti-
cke mit einer Vorrichtung zu fixieren. Es ist
zu vermeiden, die verschweif3te Struktur zu
versteifen, damit Briiche in der Schweiffung
vermieden werden. Diese Schwierigkeiten
kénnen verringert werden, wenn die Még-
lichkeit besteht, das Werkstiick so zu drehen,
dass die Schweifung in zwei entgegenge-
setzten Durchgéngen durchgefihrt werden
kann.

U
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Schweif3verbindungen an der
AuBlenecke

Eine Vorbereitung dieser Art ist sehr einfach.

\

Bei stdrkeren Materialien ist sie jedoch nicht
mehr zweckmaBig. In diesem Fall ist es
besser, eine Verbindung wie untenstehend
vorzubereiten, bei der die Kante einer Platte
angeschragt wird.

w 45°

"

Kehlnahtverbindungen

Eine Kehlnaht entsteht, wenn die Werkstiicke
senkrecht zueinanderstehen. Die Naht sollte
die Form eines Dreiecks mit gleichlangen
Seiten und einer leichten Kehle haben.

Schweilverbindungen in der
Innenecke

Die Vorbereitung dieser SchweifBverbindung
ist sehr einfach und wird bis zu Stérken von
5 mm durchgefihrt. Das Maf3 ,d” muss auf
das Minimum reduziert werden und soll in
jedem Fall kleiner als 2 mm sein.
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Bei starkeren Materialien ist sie jedoch nicht
mehr zweckmaBig. In diesem Fall ist es bes-
ser, eine Verbindung wie in Abbildung W
vorzubereiten, bei der die Kante einer Platte
angeschragt wird.

Y

Uberlappungsschweiiverbindungen
Die gebrauchlichste Vorbereitung ist die mit
geraden SchweifBkanten. Die Schweifung lasst
sich durch eine normale WinkelschweifBnaht
[&sen. Die beiden Werkstiicke missen so nah
wie méglich aneinandergebracht werden.

y4

® Wartung und Reinigung

Hinweis: Das Schwei3gerat muss fir ein
einwandfreies Funktionieren sowie fiir die
Einhaltung der Sicherheitsanforderungen
regelmaBig gewartet und Uberholt werden.
UnsachgemdBer und falscher Betrieb kénnen
zu Ausféllen und Schéden am Gerét fihren.
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Lassen Sie Reparaturen nur von qualifizierten

Elektro-Fachkraften durchfihren.

B Schalten Sie die Hauptstromversorgung
sowie den Hauptschalter des Geréts aus,
bevor Sie Wartungsarbeiten an dem
Schweif3gerét durchfihren.

B Saubern Sie das Schweigerdt regelma-
Big von innen und aufBen. Entfernen Sie
Schmutz und Staub im Inneren mit Hilfe
von Luft, Putzwolle oder einer Biirste.

® Im Falle eines Defekts oder bei erforder-
lichem Austausch von Gerdteteilen wen-
den Sie sich bitte an das entsprechende
Fachpersonal.

® Umwelthinweise und
Entsorgungsangaben

Rohstoffriickgewinnung statt
Millentsorgung!

Gerdt, Zubehdr und Verpackung
sollten einer umweligerechten
Wiederverwertung zugefihrt werden.

Werfen Sie das Schweif3gerdt nicht in den
Hausmiill, ins Feuer oder ins Wasser. Wenn
méglich, sollten nicht mehr funktionstichtige
Gerdte recycelt werden. Fragen Sie lhren
lokalen Héndler um Hilfe.

® EU-Konformitdtserklarung

Wir, die

C. M. C. GmbH
Dokumentenverantwortlicher:
Dr. Christian Weyler
Katharina-Loth-Str. 15
DE-66386 St. Ingbert
DEUTSCHLAND

erklgren in alleiniger Verantwortung, dass
das Produkt
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Filldraht-SchweiB3gerdit

Artikelnummer: 2247
Herstellungsjahr: 2020/ 17
IAN: 303284_1907
Modell: PFDS 120 A2

den wesentlichen Schutzanforderungen ge-
nigt, die in den Europdischen Richtlinien

EU-Niederspannungsrichtlinie
2014 /35 /EU

EU-Richtilinie Elektromagnetische
Vertréglichkeit

2014 /30 /EU

RoHS Richtlinie

2011 /65 /EU + 2015 /863 /EU

und deren Anderungen festgelegt sind.

Die alleinige Verantwortung fir die Erstel-
lung der Konformitétserklarung tragt der
Hersteller.

Der oben beschriebene Gegenstand der Er-
klarung erfillt die Vorschriften der Richtlinie
2011/65/EU des Europdischen Parla-
ments und des Rates vom 8. Juni 2011 zur
Beschrankung der Verwendung bestimmter
gefahrlicher Stoffe in Elektro- und Elektronik-
gerdten.

Fir die Konformitétsbewertung wurden fol-
gende harmonisierte Normen herangezogen:

EN 60974-1:2012
EN 60974-10:2014/A1:2015

St. Ingbert, 01.10.2019

C.M.C. GmbH

. athapmatL
i .)ﬁ_ﬁﬁégﬁ J
Telefon: +49 6894 9989720
Telefax: +49 6884 9989729

i. A. Dr. Christian Weyler
- Qualitatssicherung -
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® Hinweise zu Garantie
und Serviceabwicklung

Garantie der Creative Marketing &
Consulting GmbH

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,
Sie erhalten auf dieses Geréit 3 Jahre Go-
rantie ab Kaufdatum. Im Falle von Méngeln
dieses Produkts stehen lhnen gegen den
Verkéaufer des Produkts gesetzliche Rechte
zu. Diese gesetzlichen Rechte werden durch
unsere im Folgenden dargestellte Garantie
nicht eingeschrankt.

® Garantiebedingungen

Die Garantiefrist beginnt mit dem Kaufda-
tum. Bitte bewahren Sie den Original-Kas-
senbon gut auf. Diese Unterlage wird als
Nachweis fir den Kauf bendtigt.

Tritt innerhalb von drei Jahren ab dem Kauf-
datum dieses Produkts ein Material- oder
Fabrikationsfehler auf, wird das Produkt von
uns — nach unserer Wahl — fir Sie kostenlos
repariert oder ersetzt. Diese Garantieleistung
setzt voraus, dass innerhalb der Drei-Jahres-
Frist das defekte Gerat und der Kaufbeleg
(Kassenbon) vorgelegt und schriftlich kurz
beschrieben wird, worin der Mangel besteht
und wann er aufgetreten ist.

Wenn der Defekt von unserer Garantie
gedeckt ist, erhalten Sie das reparierte oder
ein neues Produkt zuriick. Mit Reparatur
oder Austausch des Produkts beginnt kein
never Garantiezeitraum.

® Garantiezeit und ge-
setzliche Mangelanspriche

Die Garantiezeit wird durch die Gewdhr-
leistung nicht verléngert. Dies gilt auch fir
ersetzte und reparierte Teile. Eventuell schon
beim Kauf vorhandene Schaden und Mangel
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mijssen sofort nach dem Auspacken gemel-
det werden. Nach Ablauf der Garantiezeit
anfallende Reparaturen sind kostenpflichtig.

® Garantieumfang

Das Gerdt wurde nach strengen Qualitéitsricht
linien sorgfdltig produziert und vor Anlieferung
gewissenhaft geprift.

Die Garantieleistung gilt fir Material- oder
Fabrikationsfehler. Diese Garantie erstreckt sich
nicht auf Produkiteile, die normaler Abnutzung
ausgesefzt sind und daher als VerschleiBteile ange-
sehen werden kénnen oder fir Beschadigungen
an zerbrechlichen Teilen, z.B. Schalter, Akkus oder
solchen, die aus Glas geferfigt sind.

Diese Garantie verfdllt, wenn das Produkt bescha-
digt, nicht sachgemdf3 benutzt oder gewartet wur-
de. Fir eine sachgeméfie Benutzung des Produkts
sind alle in der Bedienungsanleitung aufgefihrien
Anweisungen genau einzuhalten. Verwendungs-
zwecke und Handlungen, von denen in der
Bedienungsanleitung abgeraten oder vor denen
gewarnt wird, sind unbedingt zu vermeiden.

Das Produkt ist lediglich fur den privaten und nicht
fir den gewerblichen Gebrauch besfimmt. Bei
missbréuchlicher und unsachgeméfer Behand-
lung, Gewaltanwendung und bei Eingriffen, die
nicht von unserer autorisierten Service-Niederlas-
sung vorgenommen wurden, erlischt die Garanfie.

® Abwicklung im Garantiefall

Um eine schnelle Bearbeitung ihres Anliegens
zu gewdhrleisten, folgen Sie bitte den folgen-
den Hinweisen:

Bitte halten Sie fir alle Anfragen den Kassen-
bon und die Artikelnummer (z. B. IAN) als
Nachweis fir den Kauf bereit.

Die Artikelnummer entnehmen Sie bitte dem
Typenschild, einer Gravur, dem Titelblatt lhrer
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Anleitung (unten links) oder dem Aufkleber
auf der Riick- oder Unterseite.

Sollten Funktionsfehler oder sonstige Man-

gel auftreten, kontaktieren Sie zundchst die
nachfolgend benannte Serviceabteilung
telefonisch oder per E-Mail. Ein als defekt
erfasstes Produkt kénnen Sie dann unter Beifi-
gung des Kaufbelegs (Kassenbon) und der
Angabe, worin der Mangel besteht und wann
er aufgetreten ist, fir Sie portofrei an die Ih-
nen mitgeteilte Service-Anschrift Gbersenden.

Hinweis:

m Auf www.lidl-service.com kénnen Sie
diese und viele weitere Handbiicher,
Produktvideos und Software herun-
terladen.

Mit diesem QR-Code gelangen sie direkt
auf die Lidl-Service-Seite (www.lidl-service.
com) und kénnen mittels der Eingabe der

Artikelnummer (IAN) 303284 _1907 ihre
Bedienungsanleitung ffnen.

O340

%
PDF ONLINE
www.lidl-service.com
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® Service

So erreichen Sie uns:

DE, AT, CH

Name: C. M. C. GmbH

Internetadresse: www.cmc-creative.de

E-Mail: service.de@cmc-creative.de
service.at@cmc-creative.de
service.ch@cmc-creative.de

Telefon: +49 (0) 6894 9989750
(Normal-Tarif dt. Festnetz)

Sitz: Deutschland

IAN 303284 1907

Bitte beachten Sie, dass die folgende An-
schrift keine Serviceanschrift ist. Kontaktieren
Sie zundchst die oben benannte Servicestelle.

Adresse:

C. M. C. GmbH
Katharina-Loth-Str. 15
DE-66386 St. Ingbert
DEUTSCHLAND
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C.M.C. GmbH
Katharina-Loth-Str. 15
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